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Dienst-

System-

Lieferant

Zunehmend wiinschen sich unse-
re Kunden den Kreis ihrer
Lieferanten zu verkleinern, um
Zeit und Kosten einzusparen.
Von den wenigen verbleibenden
Lieferanten wird daraus folgend
eine Programmbreite verlangt,
die den Bedarf in Produktion und
Werkstatt moglichst umfassend
abdeckt. Daraus ist die in diesem
Fleyer gezeigte Programmbreite
in unseren Hausern entstanden.
Wir sind damit in der Lage, den
taglichen Bedarf an Werkzeugen
und Betriebsmitteln fiir einen
metallverarbeitenden Betrieb zu
liefern.

In enger Abstimmung mit unse-
ren Kunden haben wir bisher die
folgenden Formen noch engerer
Zusammenarbeit realisiert:
Konsignationslager

Es ist die einfachste Art fiir eine
standige Verfligbarkeit bestimm-
ter Verbrauchswerkzeuge zu sor-
gen. Eine festgelegte Menge
bestimmter Werkzeuge wird in
Thr  Lager  geliefert (in
Konsignation) und in ebenso
festgelegten Zeitrdumen aufge-
fiillt und berechnet.
Kundenspezifischer Webshop
Wir legen einen Webshop spe-
ziell fur Sie an. Nur Sie haben
Zugriff auf diesen Webshop und
es sind nur von Thnen gewiinsch-
te Artikel und Fabrikate darin
enthalten. Sie erreichen damit,
dass Thre Mitarbeiter nur Artikel
bestellen  konnen, die in
Ausfithrung, Qualitdt und Preis
vorher abgestimmt wurden. Das
schlieBt nicht aus, dass jederzeit
bestehende Artikel durch moder-
nere ersetzt werden konnen oder
das Artikel auslaufen oder neue
hinzukommen.

EDV gestutztes
Werkzeugausgabesystem
Damit bieten wir Thnen eine zen-

]

trale Werkzeugverwaltung - rund
um die Uhr! Die Basisversion
bietet IThnen folgende Ausstat-
tungsmerkmale:

+Elektronisch  verriegelnder
Werkzeugausgabeschrank
+Schubladen mit Vollauszug und
individueller Einteilung
+Tool-Management-Software
+Bedienung iiber Touch Screen
Monitor und Barcode-Lesegerit
+Onlineanbindung an einen oder
mehrer Lieferanten moglich
+Schnittstellen  zu
WWS/ERP-Systemen
*PC mit Betriebssystem MS
Windows XP

+Erweiterbares System durch
Zusatzmodule

externen

Die Software erfasst und verwal-
tet fiir Sie folgende Daten:

¢ Auflistung samtlicher Bewe-
gungsdaten (z.B. Entnahme,
Riickgabe, Befiillung)
¢Zuordnung der Werkzeugkos-
ten zu Kostengruppen (z.B.
Kostenstellen, Bauteilen)
+Verwalten von iiberarbeiteten
Werkzeugen
+Nachschleifverwaltung
+*Messmittelverwaltung

Damit bietet Thnen das Werk-
zeugausgabesystem alle ent-
scheidenden Vorteile einer intel-
ligenten Werkzeugausgabe:
¢Transparenz iiber Werkzeug-
verbrauch, Kostenzuordnung
und Lagerbestand

+24 Stunden kontrollierte Werk-
zeugverfiigbarkeit
+Vermeidung von Produktions-
stillstinden durch Uberwachung
des Mindestlagerbestands
*Reduzierung der Lager- und
Verwaltungskosten
+Sensibilisierung der Mitarbeiter
fir die Werkzeugkosten (z.B.
durch Preisanzeige)

+Offenes System (mehrlieferan-
tenfdhig)

+Weiterverarbeitung der Daten
in andere ERP/PPS-Systeme

Ein solches Tool-Management
verbunden mit dem Werkzeug-
ausgabesystem birgt erhebliche
Einsparpotenziale:
+Kostenreduzierung im Bestell-
wesen durch online-Anbindung
*Reduzierung des Personalauf-
wands zur Werkzeugbeschaf-
fung/Verwaltung

+Reduzierung Kapitalbindung/
Lagerwert durch optimiertes
Lager

+Optimale Werkzeugverfligbar-
keit in Fertigung (keine Maschi-
nenstillstiande)

Die Erfahrung hat gezeigt, dass
die Anschaffung eines
Werkzeugausgabesystems schon
oft durch den Wert der vielen
“Stillen Reserven”, die sich die
Maschinenbediener in Werk-
zeugschrinken neben  den
Maschinen anhéufen, gedeckt
ist. Ferner wird mit den
Werkzeugen sparsamer umge-
gangen, da sich nachvollziehen
1dBt, ob bei gleichen Bearbei-
tungsmengen auch dhnliche
Werkzeugmengen  verbraucht
werden.

In der Betrachtung der von uns
realisierten Losungen hat sich als
wichtig erwiesen, dass Sie als
Kunde bestimmen, welche
Werkzeuge-Fabrikate und Qua-
litdten in das System aufgenom-
men werden - ohne jegliche
Einschriankungen. Ferner muf
gewihrleistet sein, dass Sie
neben unserer Beratung auch die
technische Beratung der
Hersteller in Anspruch nehmen
konnen. Beides kénnen wir unse-
ren Kunden bieten.

Kalibrierdienst

Da wir seit vielen Jahren in
Schleswig-Holstein und Ham-
burg die Firma EMUGE vertre-
ten, zu der auch das Priiflabor
DECOM UGK GmbH gehort,
konnen wir lhnen auch die
Priifmittelitberwachung anbie-
ten. Die DECOM UGK GmbH
ist durch die Akkreditierungs-
stelle des Deutschen Kalibrier-
dienstes nach DIN EN ISO/IEC
17025 fur Kalibrierungen im
Bereich der dimensionellen
GroBen akkreditiert. Damit erfiil-
len wir alle Anforderungen, die
auch an Sie im Rahmen der
Zertifizierung gestellt werden.
Wie wird der Kalibrierservice
realisiert:

Wir holen die Messwerkzeuge in
Threm Hause ab und sorgen fiir
Verpackung und Versand ins
Labor. Dort werden die Werk-
zeuge gereinigt, es erfolgt
Sichtpriifung, Entmagnetisie-
rung und Temperierung. Die
ndchsten Schritte sind die
Kennwertermittlung, Funktions-

priifung, Auswertung, Anbrin-
gung von Priifplaketten und eine
online-Datenarchivierung. Die
kalibrierten Messmittel erhalten
Sie dann konserviert und sachge-
mél verpackt bzw. in Schmelz-
masse getaucht zuriick. Je nach
Wunsch  erhalten  Sie  die
Kalibrierdaten auf CD, Diskette,
per E-Mail oder online.

Zur Verwaltung dieser Daten
kénnen wir Thnen das Programm
Kalimero zur Verfiigung stellen.
Es bietet Thnen Priifmittelver-
waltung auf einfachste Art und
Weise im Datenaustausch mit
unserem Priiflabor. Zunehmend
entscheiden sich jedoch unsere
Kunden fiir die Nutzung von
KalimeroNet. Sie haben damit
Zugriff auf eine zentrale
Datenverwaltung im Hause
DECOM UGK GmbH mit fol-
genden Funktionen:
+Kalibrierscheine sind direkt
abrufbar

¢Erfassung eingener Kunden-
basisdaten

*Verwaltung eigenkalibrierter
Messmittel

+Beliebige Dokumentenanhédnge
pro Priifmittel

sThre Kostenstellen, Lagerorte,
Priifer, Kalibriereinrichtungen,

Priifstati und Kalibrieranwei-
sungen lassen sich den Priifmit-
teln zuordnen.

+Zugriff auf alle bisherigen
Kalibrierungen in der Historien-
iibersicht

¢Druckfunktion iiber vordefi-
nierte Listenlayouts
+Stammdatenexport in Micro-
soft ® Excel®

¢ Automatische Uberwachung

der Priiffalligkeit

¢+Umfangreiche Sortier- und

Filtermoglichkeiten verschaffen
Thnen den gewiinschten Uber-
blick.

Sie erhalten damit eine profes-
sionelle Losung, die auch bei der
Zertifizierung Thres Betriebes
Anerkennung findet. Sie ist ein-
fach - tbersichtlich - papierlos -
ohne Softwareinstallation und
Sie miissen nie mehr updaten.
Die Nutzung dieses Portals ist
kostenfrei, es verbleiben somit
nur die Kosten fiir die eigentliche

Seite 6



lels CUNJET  nansTreBER

HT

Kalibrierung der Messmittel.
Diese Kosten sind kalkulierbar,
da sie auf einer Preisliste basie-
ren in der die verschiedensten
Messmittel aufgefiihrt sind.
Neben der Kalibrierung von
Handmessmitteln wird auch die
Kalibrierung von ortsfesten
Messeinrichtungen vorgenom-
men:

+Uberwachung von Koordina-
tenmessgeriten

+Kalibrierung von Priifplatten
+Kalibrierung von Messmikro-
skopen und Messprojektoren
¢Kalibrierung von Hohenmess-
geriten

Die Preise hierfiir erhalten Sie
auf Anfrage unter Angabe des
Herstellerfabrikates und der
Typenbezeichnung.

Scharfdienst

Das Schirfen der Werkzeuge
unserer Kunden ist ein tidgliches
Thema fiir uns. Wir haben keine
eigene Schleiferei im Hause son-

dern nutzen bewulit die
Fahigkeiten verschiedener
Lohnschleifereien sowie die

Instandsetzungsabteilungen der
Werkzeughersteller. In jahrelan-
ger Zusammenarbeit haben sich
die Stdrken der Betriebe fiir
bestimmte Werkzeuge herauskri-
stallisiert und so geben wir Thre
Werkzeuge dort hin, wo wir ein
geschérftes Werkzeug zuriicker-
halten, dass den Schneideigen-
schaften des Neuzustandes am
ndchsten kommt. Es ist leicht
nachzuvollziehen, dass z.B. ein
Bohrwerkzeug mit nach vielen
Versuchen optimierter Geome-
trie nur vom Hersteller optimal
nachgearbeitet werden kann. Das
Gleiche gilt fiir Hochleistungs-
Fraswerkzeuge. Sie erbringen
Thre Leistung u.a. durch spezielle
Geometrien sowie  durch
Schneidkantenpraparation  im
Mikrobereicht. Auch dort wird es
schwer, jemals wieder an die
Leistungen eines Neuwerkzeugs
heranzukommen.

Mit vielen unserer Kunden tref-
fen wir Absprachen, dass wir in
regelmédfigen Abstinden stump-
fe Werkzeuge abholen, schleifen
und teilweise auch beschichten
lassen. In der Regel werden sie
nach 8 bis 10 Arbeitstagen dann
wieder bei Thnen im Hause sein.
Dieser Schleifdienst bezieht sich
nicht nur auf das Scharfschlei-
fen. Haufig miissen auch vorhan-
dene oder aus unserem Lager
entnommene DIN-Werkzeuge
umgeschliffen oder modifiziert
werden. Das kann das Verindern
des Durchmessers sein, das
Anschleifen einer Stufe, eines
Radius oder eine Fase. Auch
schneidende Elemente aus Ihren
Produktionsmaschinen wie
Messer oder Schneidstempel

werden aufgearbeitet. An Sidgen
konnen Neuverzahnungen oder
der Austausch von Segmenten
vorgenommen werden.

Beschichtungen

Auch wenn es um Beschichtun-
gen geht mochten wir Thr Partner
sein.

Verschleilprobleme an
+Zerspanungswerkzeugen
+KunststoffspritzguB- und Ex-
trusionswerkzeuge

+Stanz- und Umformwerkzeuge
*Aluminium- und Zinkdruck-
guBwerkzeuge

+Einzelteile fir Lebensmittel-
und Verpackungsindustrie

lassen sich durch verschiedenste
PVD-Beschichtungen  verrin-
gern.

Die physikalischen Eigenschaf-
ten hiufig eingesetzter Beschich-
tungen:

Vickersharte

TIN 2500 HV

TICN 3350 HV

TIALN 3400 HV

CRN 2850 HV
Einsatztemperatur in °C

TIN 500

TICN 400

TIALN 750

CRN 600
Reibungskoeffizient auf Stahl
TIN 0,45

TICN 0,3

TIALN 0,3

CRN 0425

Wenn es um die Auswahl der
richtigen ~ Schicht fiir  Thr
Werkzeug oder Verschleifiteil
geht, sprechen Sie uns an. Wir
werden Thnen in Verbindung mit
dem Beschichter Empfehlungen
geben. Die folgenden Vorausset-
zungen sollten erfiillt sein:

Die Oberflichen miissen metal-
lisch blank und frei von
Verunreinigungen sein. Fiir eine
PVD-Beschichtung diirfen die
Teile nicht briiniert, verchromt,
nitriert oder &hnlich behandelt
sein. Geschliffene, polierte, ldpp-
gestrahlte oder schlichterrodierte
Oberfldchen sind gut geeignet.
Es sollten keine silikonhaltigen
Poliermittel und beim Léapp-

strahlen  keine  Glasperlen
Verwendung finden. Die Teile
miissen  in  unmagnetischen

Zustand zum Beschichter kom-
men, damit Schleifstaub voll-
standig entfernt werden kann.
Ferner diirfen sich an den
Schneiden keine Grate mehr
befinden.

Es ist auch eine Beschichtung
geloteter Teile moglich. Das Lot
muf jedoch vakuumtauglich sein
und die Lottemperatur muf} iiber
600 °C liegen. Beim Beschich-
tungsprozess treten Temperatu-
ren von ca. 450 °C auf.

Reparaturen

Als Systemanbieter fiir Thre
mechanische Werkstatt ist es
selbstverstandlich, dass wir uns
auch fiir die Reparaturen an
Zerspanungswerkzeugen, Mess-
mitteln, Handwerkzeugen oder

Elektromaschinen zusténdig fiih-
len. Wir machen Thnen
Kostenvoranschldge, um dann
nach Freigabe die Reparatur
durchfiihren zu lassen. Bei
Elektromaschinen bieten die
Hersteller auch héufig Neuma-
schinen zu einem giinstigen
Austauschpreis an.

Sonderwerkzeuge

Die Beschaffung von Sonder-
werkzeugen nimmt einen grofien

Bereich  unseres  tdglichen
Geschifts ein, mit stindig stei-
gender  Tendenz. Wihrend

anspruchslose Teile zunehmend
importiert werden, nimmt die
Qualitit der in Deutschland
gefertigten Teile stindig zu.
Immer haufiger sind dazu
Sonderwerkzeuge notwendig,
um die geforderten Fertigungs-
toleranzen einhalten zu kénnen.
Sie konnen uns Werkstiick-
zeichnungen geben und wir erar-
beiten Thnen in Zusammenarbeit
mit den Herstellern Werkzeug-
vorschldge. Bei ungewoéhnlichen
Bearbeitungen kann es sinnvoll
sein, Probewerkzeuge zu ferti-
gen, um dann auf Thren
Maschinen Versuche fahren zu
konnen.

Geben Sie uns eine Anfrage iiber
Sonderwerkzeuge, so fragen wir
in der Regel diese Werkzeuge bei
mehreren  infragekommenden

Herstellern an. Nur so konnen
wir fiir Sie sicherstellen, dass Sie
ein interessantes Angebot erhal-
ten. Selten ldsst sich im Vorwege
sagen, welcher Hersteller die
optimalen Fertigungsbedingun-
gen hat, um das von lhnen
gewiinschte ~ Sonderwerkzeug
kostengiinstig herstellen zu kon-
nen. Das Resultat sind héufig

grofle Preisunterschiede bei den
Anbietern. Ahnlich verhilt es
sich bei den Lieferzeiten. Bei
Sonderwerkzeugen aus Vollhart-
metall, und das ist heute der
grofite Anteil, kann nur ein
Hersteller schnell sein, der in den
Dimensionen passende Rohlinge
am Lager hat. So kann es vor-
kommen, dass wir lhnen ein
Angebot vorlegen, mit der

ren Héiusern Zerspanungswerk-
zeuge ein. Sie kénnen aus HSS,
PM-Stahl,Vollhartmetall —oder
Hartmetallbestiickt sein. Oftmals
noch durch Beschichtungen fiir
eine lange Standzeit optimiert.
Auch kénnen wir Thnen Sonder-
werkzeuge mit Wendeschneid-
platten fertigen lassen, oder z.B.
eine Kombination aus Wende-

schneidplattenwerkzeug ~ mit
einem eingesetzen Vollhartme-
tall-Stufenbohrer.

Messwerkzeuge und Lehren sind
ein weiterer Teilbereich, in dem
auch haufig Sonderlosungen not-
wendig sind. Wir beschaffen
Thnen Werkstattmessschieber mit
Sonderschnibeln oder Mikro-
meterschrauben fiir Anwend-
ungen, die mit den Standard-

Moglichkeit ein  giinstiges
Werkzeug mit ldngerer Lieferzeit
oder ein teureres Werkzeug mit
sehr kurzer Lieferzeit auswihlen
zu konnen. Wir achten in jedem
Falle darauf, dass die Qualitit
der Werkzeuge, auch wenn sie
von unterschiedlichen Herstel-
lern kommen, den von Thnen
gewiinschten  Anforderungen
entspricht.

Den groBiten Teil der Werkzeuge
nach Zeichnung nehmen in unse-

werkzeugen nicht zu 16sen sind.
Auch im Bereich der
Elektromaschinen oder Drehmo-
mentschliissel wurden schon
viele Sonderlésungen beschafft.
Das Gleiche gilt fiir Sondervari-
anten der gebrduchlichsten
Handwerkzeuge. Sprechen Sie
uns an, wir werden immer
bemiiht sein ein Werkzeug fiir
Sie zu finden, dass einem beson-
deren Einsatzzweck gerecht
wird.
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HANS TREIBER

Werkzeuge & Maschinen GmbH
Gutenbergstrasse 19
DE 24558 Henstedt-Ulzburg

Tel. +49 (0)4193-77943
Fax +49 (0)4193-77948
mail@hanstreiber.de
www.hanstreiber.de
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