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Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft.
Made in Germany.
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CORUM -Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft

Wir sind stolz, lhnen unsere neue Generation von Werk-
zeugaufnahmen prasentieren zu kénnen: CORUM.

Die Herzform des Polygonschaftquerschnittes stand
hierbei Pate fir den Namen (Cor, lat. fir »Herz«).

Durch diese Produkterweiterung bieten wir Ihnen eine attraktive
Alternative im Bereich der Polygonwerkzeugaufnahmen. Gemaf3
unserem Slogan »the p-maker« garantieren wir lhnen auch bei
diesen Werkzeugaufnahmen héchste Prazision und Qualitat.
Neben der perfekten Polygonform Uberzeugen unsere
Aufnahmen durch zahlreiche durchdachte Details:

® Feingewuchtete Ausfihrung G2,5 25.000/min.

e StandardmafRig mit Balluff-Chip Bohrung (1)

® Hart nachbearbeitete Funktionsflachen an der Innenkontur,
dadurch Spannschulterrundlauf genauer als ISO-Norm (2)

e Viele verlangerte Ausfihrungen standardmal3ig

Die Grofienbezeichnung unserer Werkzeugaufnahmen
CORUM mit Nenndurchmesser 63 mm lautet:
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Die von einer unabhangigen Prifstelle
zertifizierte Polygonform unserer CORUM-
Werkzeugaufnahme. Beachten Sie die
nahezu perfekte Uberdeckung

der Soll- und Ist-Geometrie.
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Spannzangenfutter ER Collet chuck ER
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER. Application: For clamping tools with cylindrical shank in collets ER.
Ausfishrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Technical Design: Runout of outer taper to inner taper. Due to adjusted taper
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels tolerances of the ER-Inner taper and the Collet taper max.
und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von runout of < 8u at 2,5 X D.
< 8p bei 2,5x D Ausspannlange. Includes: Clamping nut. Bestell-Nr./
Lieferumfang: Mit Spannmutter. Order No. ¢ ER KURZ/ASHORT b
304002-01 4 16 70 28
304002-02 4 25 55 42
304002-03 4 32 55 50
KURZ/SHORT
305002-01 5 16 55 28
305002-02 5 25 55 42
Abgedichtete Varianten 305002-03 5 32 60 50
s. Hauptkatalog S. 132, 133. KURZ/SHORT
306302-01 6 16 60 28
Sealed versions see 306302-02 6 25 60 42
catalogue pages 306302-03 6 32 60 50
132, 133. 306302-04 6 40 65 63
=100
306302-31 6 16 100 28
306302-32 6 25 100 42
306302-33 6 32 100 50
306302-34 6 40 100 63
=130
306302-52 6 25 130 42
306302-53 6 32 130 50
=160
306302-61 6 16 160 28
306302-62 6 25 160 42
» 306302-63 6 32 160 50
KURZ/SHORT
308002-01 8 16 65 28
308002-02 8 25 70 42
308002-03 8 32 70 50
308002-04 8 40 70 63




CORUM | Spannzangenfutter ER »Mini« SI

the u-maker

SCHUSSLER

Verlangertes, schlankes Spannzangenfutter ER »Mini« Extended, slim Collet chuck ER »Mini«

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft Application: For clamping tools with cylindrical shank
in Spannzangen ER. in collets ER.

Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Technical Design:  Runout of outer taper to inner taper.
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels Due to adjusted taper tolerances of the ER-Inner taper
und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von and the Collet taper max. runout of < 8u at 2,5 X D.

< 8u bei 2,5 x D Ausspannlange. includes: Mini-Clamping nut.
Lieferumfang: Mit Mini-Spannmutter.

Abgedichtete Varianten
s. Hauptkatalog S. 132, 133.

Sealed versions sz &

catalogue pages
132, 133.

Bestell-Nr.

Order No. C ER A D
=100

306302-21 6 11 100 16

306302-22 6 16 100 22
=160

306302-23 6 11 160 16

306302-24 6 16 160 22
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Fraseraufnahmen Weldon End mill holder Weldon
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Application: For clamping tools with cylindrical shank
Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. according to DIN 1835 B.
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu Technical Runout of outer taper to D1 < 0,003 mm
D1<=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4 Design: Tolerance of bore H4 (more accurate as DIN).

(genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube. Includes: Clamping screw.

Bestell-Nr./
Order No. C D1 A D2 M
KURZ/SHORT
304004-01 4 6 50 25 M6
304004-02 4 8 50 28 M8
304004-03 4 10 50 35 Mz1o
304004-04 4 12 55 42 Ma12
304004-05 4 14 55 44 Ma2
304004-06 4 16 55 48 M1
KURZ/SHORT
305004-01 5 6 50 25 M6
305004-02 5 8 50 28 M8
305004-03 5 10 55 35 Mo
305004-04 5 12 60 42 M12
305004-05 5 14 60 44 M12
305004-06 5 16 60 48 Mag
305004-07 5 18 60 50 M14
305004-08 5 20 60 52 M16
305004-09 5 25 80 65 Ma8x2
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Bestell-Nr./ Bestell-Nr./
Order No. C D1 A D2 M Order No. C D1 A D2 M
KURZ/SHORT =100
306304-01 6 6 55 25 M6 306304-31 6 6 100 25 M6
306304-02 6 8 55 28 M8 306304-32 6 8 100 28 M8
306304-03 6 10 60 35 Mz1o 306304-33 6 10 100 35 Mio
306304-04 6 12 60 42 M12 306304-34 6 12 100 42 M12
306304-05 6 14 60 44 M12 306304-35 6 14 100 b4 Mi2
306304-06 6 16 65 48 VEVA 306304-36 6 16 100 48 M4
306304-07 6 18 65 50 M14 306304-37 6 18 100 50 M1z
306304-08 6 20 65 52 M16 306304-38 6 20 100 52 M6
306304-09 6 25 80 65  Mai8x2 =130
306304-10 6 32 90 72 M20ox2 306304-51 6 6 130 25 M6
) ) 306304-52 6 8 130 28 M8
Ausfiihrung »Cool Tool« / Version »Cool Tool« 306304-53 6 10 130 35 M1o
3063041-01 6 6 55 25 M6 306304-54 6 12 130 42 M12
3063041-02 6 8 55 28 M8 306304-56 6 a6 130 48 M14
3063041-03 6 10 60 35 Mio 306304-58 6 20 130 52 M16
3063041-04 6 12 6o 42 Ma2 KURZ/SHORT
Sl 2L G 6 £ 6o &4 o 308004-01 8 6 70 25 M6
3063041-06 6 16 65 48 M 308004-02 8 8 70 28 M8
Sl 6 18 65 50 Mas 308004-03 8 10 70 35 Mo
3063041-08 6 20 65 52 M16 308004-04 8 12 70 42 M12
3063041-09 6 25 8o E5 Ma8x2 308004-05 8 14 70 4t Ma12
3063041-10 6 32 90 72 M2aox2 308004-06 8 16 70 48 M1
308004-07 8 18 70 50 M14
308004-08 8 20 70 52 M16
308004-09 8 25 80 65 Ma8x2
308004-10 8 32 80 72 M20ox2
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Fraseraufnahme Whistle Notch End mill holder Whistle Notch
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Application:  For clamping tools with cylindrical shank
Zylinderschaft nach DIN 1835E/6359HE. according to DIN 1835 E.
Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu Technical Runout of outer taper to D1 < 0,003 mm
D1 =< 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hy Design: Tolerance of bore H4 (more accurate as DIN).

(genauer als DIN). )
Includes: Clamping screw and set screw.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und

Langeneinstellschraube.

CORUM WHISTLE NOTCH-AUFNAHMEN

Bestell-Nr./
Order No. C D A D2 L Ma M2
KURZ/SHORT

306309-01 6 6 75 25 36,5 M6 M5

306309-02 6 8 75 28 36,5 M8 M6

306309-03 6 10 75 35 40,5 M1o M8

306309-04 6 12 8o 42 45,5 M12 M1o
306309-05 6 14 8o Lt 45,5 Ma2 Mz1o
306309-06 6 16 80 49 48,5 Ma4 M12
306309-07 6 18 8o 50 48,5 Ma4 M12
306309-08 6 20 85 52 50,5 M16 M16
306309-09 6 25 90 65 56,5 Ma8x2 M20
306309-10 6 32 95 72 60,5 Ma2ox2 M20
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Schrumpffutter Shrink fit holder

For clamping tools wth cylindrical shank
of solid carbide or HSS, tol. hé.

Zum Spannen von Werkzeugen mit Application:
Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.

Schafttoleranz hé6.

Verwendung:

Made of special heat resistance steel.
Suitable for inductive shrinking unit.

Technical

Ausfiihrung: Aus speziellem, warmfesten Werk- Design:

zeugstahl. Geeignet fir induktive
Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung
des Kegels zu D1 = 0,003 mm. Mit vier

With four additional threads for
Supplementary fine balancing. Runout of
outer taper to D1 < 0,003 mm.

zuséatzlichen Gewinden am Umfang zum

nachtraglichen Feinwuchten. setcrew.

Includes:

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.

Bestell-Nr./
OrderNo. C D1 A D2 D3 Vv L M1
KURZ [SHORT
304021-01 4 6 75 21 27 10 36 Ms
304021-02 4 8 75 12 17 10 36 M6
304021-03 4 100 75 12 17 10 42 M8xa
304021-04 4 12 75 21 27 10 47 Mziox1
304021-05 4 14 8o 21 27 10 47 Maioxa
304021-06 4 16 80 24 32 10 50 M12xa
304021-07 4 18 8o 24 32 10 50 Ma2xa
304021-08 4 20 85 27 34 10 52 M16xa
&
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Bestell-Nr./ Bestell-Nr./
OrderNo. C D1 A D2 D3 V L M1 OrderNo. C D1 A D2 D3 \" L M1
KURZ/SHORT =120
305021-01 5 6 75 21 27 10 36 Ms 306321-31 6 6 120 21 27 10 36 Ms
305021-02 5 8 75 21 27 10 36 M6 306321-32 6 8 120 21 27 10 36 M6
305021-03 5 10 75 24 32 10 42 M8xa 306321-33 6 10 120 24 32 10 42 M8x1
305021-04 5 12 75 24 32 10 47 M1ox1 306321-34 6 12 120 24 32 10 47 Mz1ox1
305021-05 5 14 8o 27 34 10 47 Maoxa 306321-35 6 14 120 27 34 10 47 Mazoxa
305021-06 5 16 8o 27 34 10 50 M12x1 30632136 6 16 120 27 34 10 5o Ma12x1
305021-07 5 18 8o 33 42 10 50 M12x1 306321-37 6 18 120 42 L4 10 50 Ma12x1
305021-08 5 20 85 33 42 10 52 Ma6x1 306321-38 6 20 120 42 T 10 52 Ma6x1
305021-09 5 25 90 44 53 10 58 Ma6x1 306321-39 6 25 120 44 53 10 58 Ma6xa
KURZ/SHORT 306321-40 6 32 120 44 53 10 58 M16x1
306321-13 6 3 80 12 17 - = 5 =160
30632114 6 4 80 12 17 - i - 30632161 6 6 160 21 27 10 36 Ms
30632115 6 5 80 12 17 - - - 30632162 6 8 160 21 27 10 36 M6
306321-00 6 6 8 21 27 10 36 Msg 306321-63 6 10 160 24 32 10 42 M8xa
306321-02 6 8 80 21 27 10 36 M6 306321-64 6 12 160 24 32 10 47 M1oxa
306321-03 6 10 8o 24 32 10 42 M8x1 306321-65 6 14, 160 27 34 10 47 M1ox1
306321-04 6 12 80 24 32 10 47 Mz1oxa 306321-66 6 16 160 27 34 10 50 Ma2x1
306321-05 6 14 85 27 34 10 47 Mioxa 306321-67 6 18 160 42 44 10 50  Mi2xa
30632106 6 16 8 27 34 10 50 Mi2xa 306321-68 6 20 160 42 44 10 52 Mabx1
306321-07 6 18 85 33 40 10 50 Mi2xa 306321-69 6 25 160 44 53 10 58  Mibxa
306321-08 6 20 85 33 40 10 52 Ma6x1 30632170 6 32 160 44 53 10 58 M16x1
306321-09 6 25 90 44 52 10 58  Mai6xa
306321-10 6 32 95 44 53 10 62 M16x1 KURZ/SHORT
Ausfihrung »Cool Tool« [ Version »Cool Tool« ggggzi:g; g g gg zi 2; ig ;2 mg
306321-019 6 6 8o 21 27 10 36 Msg 308021-03 8 10 8o 24 32 10 42 M8xa
306321-029 6 8 80 21 27 10 36 Mé 30802104 8 12 80 24 32 10 47  Mioxa
306321-039 6 10 80 24 32 10 42 M8xa 308021-05 8 14, 85 27 34 10 47  Mioxa
306321-049 6 12 8o 24 32 10 47  Maioxa 308021-06 8 16 85 27 34 10 50 Mi2xa
306321-059 6 14 80 27 34 10 47  Mioxa 30802107 8 18 85 42 44 10 50 Mi2xa
306321-069 6 16 85 27 34 10 50 Ma2xa 308021-08 8 20 85 42 VA 10 52 M16x1
306321-079 6 18 85 33 42 10 50 Ma2x1 308021-09 8 25 90 44 53 10 58 Ma6x1
306321-089 6 20 85 33 42 10 52 Mabxa 308021-10 8 32 95 44 53 10 58  Mi6xa
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Messerkopfaufnahme Shell mill holder
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut. Application: For adapting shell mills with transverse slot.
Ausfihrung:  Mit vergroRerter Anlageflache. Technical With extended flange
Rundlaufabweichung des Kegels Design: Runout of outer taper
zum Dorn <X 0,006 mm. to D1 < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Includes: Clamping screw and drive keys.

Mitnehmersteinen.

CORUM MESSERKOPFAUFNAHMEN

Bestell-Nr./
OrderNo. C D1 A D2 Li M
KURZ/SHORT

304005-21 4 16 32 38 17 M8

L1 e 304005-22 4 22 25 48 19 Maio
A KURZ/SHORT
o 305005-21 5 16 35 38 17 M8
305005-22 5 22 25 48 19 Maio
305005-23 5 27 25 60 21 Mai2
305005-24 5 32 40 63 24 Mai6
KURZ/SHORT
306305-21 6 16 40 38 17 M8
306305-22 6 22 25 48 19 Maio
306305-23 6 27 25 60 21 Mai2
306305-24 6 32 25 63 24 Mai6
=65
306305-211 6 16 65 38 17 M8
306305-221 6 22 65 48 19 Mo
306305-231 6 27 65 60 21 Mai2
306305-241 6 32 65 63 24 M6
KURZ/SHORT
308005-21 8 16 50 38 17 M8
308005-22 8 22 50 48 19 Mao
308005-23 8 27 50 60 21 Mi2
308005-24 8 32 60 63 24 M6
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Karl Schiissler GmbH & Co. KG
Bahnhofstral3e 108

D- 72411 Bodelshausen
Telefon +49 74 71/ 95 90-0
Telefax +49 74 71/ 95 90-90
info@k-schuessler.de

www.k-schuessler.de
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