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~_ SN5/SV5/ST5/SC5/SM5/SL5/SAS

Metallkreissigeblitter fiir Kaltkreissigemaschinen aus HSS/E-C05% (M35 - W.Nr. 1.3243)
Circular sawblades for cutting-off in HSS/E-Co5% (M35 - W.Nr. 1.3243)
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SM5 SL5 SA5
’\ 55\‘\‘\’?4' Q%\\c,om (}-QNNK S@x FOy
S| BLANK | DAMPF A B 2 <
Side run out < P 3 ' ‘. ® .
€ € € € € € €

160,50 164,00 211,50 215,50 221,50 226,00 239,00

157,00 160,00 | 206,50 210,50 216,00 220,50 233,00

180,50 184,00 260,00 265,00 275,50 281,00 303,00

162,50 166,00 | 234,00 238,50 248,00 253,00 273,00

134,50 137,00 193,50 197,50 205,00 209,50 226,00

127,50 130,00 183,50 187,00 194,50 198,50 214,00

146,00 149,00 202,00 206,00 213,00 217,50 232,50

32 12 100 0,15 180,50 184,00 251,00 256,00 265,50 270,50 290,00

32 15/16 90 0,15 166,50 169,50 231,50 236,00 244,50 249,50 267,50
32/40 19/2,0 90 L 0,15 135,00 138,00 | 200,00 204,00 213,00 217,50 236,00
25,4/32 12 100 0,15 187,00 190,50 252,00 257,00 265,00 270,50 288,00
32 15/16 100 L 0,15 173,00 176,00 238,00 242,50 251,00 256,00 273,50
254/32/40 2,0 100 L 0,15 151,00 154,00 216,00 220,50 229,00 234,00 252,00
254/32/40 2,5 100 L 0,15 166,50 169,50 231,50 236,00 244,50 249,50 267,50
32 30 100 0,15 236,00 | 241,00 328,50 335,00 347,00 354,00 379,50

32 12 100 0,15 258,00 | 263,00 | 358,50 365,50 379,00 386,50 414,50

32 16 100 0,15 201,50 205,50 | 280,00 285,50 296,00 302,00 324,00
32/40 2,0 100 u 0,15 163,00 166,50 241,50 246,50 257,50 263,00 285,50
254/32/40 2,5 100 u 0,15 166,00 169,00 244,00 249,00 260,50 265,50 288,00
32/40 3,0 100 0,15 241,50 246,00 319,50 326,00 336,00 342,50 363,50
32/40 16 100 0,15 254,50 259,50 341,50 348,50 359,00 366,50 390,00
32/40 2,0 100 u 0,15 244,50 249,50 328,50 335,00 345,50 352,50 375,00
32/38/40 2,5 100 u 0,15 248,50 253,50 332,50 339,00 349,00 356,00 379,00
32/40 3,0 100 0,15 277,50 283,00 361,50 369,00 378,50 386,00 408,00
32/40 16 100 0,18 310,50 316,50 422,00 430,50 444,50 453,50 484,00
40 18 100 0,18 290,00 | 296,00 | 394,50 402,50 415,50 424,00 452,50
32/40 2,0 100 u 0,18 259,00 | 264,00 352,50 359,50 371,00 378,50 404,00
32/40 2,5 100 u 0,18 281,00 287,00 374,50 382,00 393,00 401,00 426,50
32/40 3,0 100 u 0,18 320,50 327,00 414,00 422,00 432,50 441,00 465,50
32 2,0 120 0,18 314,00 | 320,00 | 404,50 412,50 422,50 431,00 454,50
32/40 2,5 120 0,18 320,00 | 326,50 412,50 421,00 431,00 440,00 464,00
40 3,0 120 0,18 339,50 346,50 | 432,00 440,50 450,50 459,50 483,50
32/40/50 18 120 0,18 401,50 | 409,50 556,50 568,00 587,50 599,50 642,00
32/40/50 2,0 120 L 0,18 334,50 341,00 | 464,00 473,00 489,50 499,50 535,00
32/40/50 2,5 120 L 0,18 343,50 350,50 @ 473,00 482,50 498,50 508,50 544,50
350 ‘ 32/40/50 3,0 120 L 0,18 360,50 367,50 | 490,00 499,50 515,50 526,00 561,00
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PREMIUM

’\ 55\'\1\1?4— Q@“GON ég‘p‘\NK S@R Foy
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Side run out < ‘ "" ® ‘
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120 422,50 431,00 560,00 571,50 587,50 599,50 635,00
370 32/40/50 25 120 0,20 426,50 435,00 566,00 577,00 593,50 605,50 641,50
32/40/50 30 120 u 0,20 436,00 444,50 575,00 586,50 603,00 615,00 651,00
32/40 35 120 0,20 503,50 513,50 664,50 677,50 696,00 710,00 751,50
40/50 2,2 130x2,5 0,20 677,00 690,50 836,50 853,50 868,50 886,00 923,50
400 ‘ 40/50 25 120 0,20 569,00 580,50 703,00 717,00 730,00 744,50 776,00
32/40/50 30 120 u 0,20 562,50 573,50 696,50 710,50 723,50 738,00 769,50
400 ‘ 40/50 35 120 L] 0,20 588,00 600,00 722,00 736,50 749,00 764,00 795,00
50 4,0 120 0,20 693,00 706,50 827,00 843,50 853,50 871,00 900,00
40/50 2,5 120 0,20 690,50 704,50 870,00 887,50 914,00 932,00 979,00
40/50 3,0 120 0,20 642,50 655,50 809,50 825,50 850,00 867,00 910,50
50 3,5 120 0,20 699,00 713,00 866,00 883,50 907,00 925,00 967,50
50 4,0 120 0,20 761,00 776,00 928,00 946,50 969,00 988,00 1.029,50
40/50 25 130 0,20 786,50 802,50 969,50 989,00 | 1.006,00  1.026,00 | 1.069,50
40/50 30 130 u 0,20 745,50 760,50 919,00 937,50 953,50 972,50 1.014,00
40/50 35 130 0,20 817,50 834,00 991,50 1.011,00 | 1.025,50 | 1.046,00 | 1.086,00
40/50 4,0 130 0,20 913,00 931,50 | 1.086,50 110850 1.121,00 | 1.143,50 1.181,50
40/50 30 130 0,22 1.066,50 1.088,00 | 1.293,00  1.318,50 | 1.336,00  1.363,00 @ 141500
40/50 35 130 0,22 1.122,00 | 1.144,50 1.348,50 137500 139150 141950 1.470,50
40/50 4,0 130 0,22 1.262,50 | 1.288,00 | 1.489,00 | 1.518,50 | 1.532,50 | 1.563,00 1.611,00
50 35 140 0,25 1.313,00 | 1.339,50 1.548,50 1579,50 1.593,50  1.625,50 1.675,50
50 4,0 140 0,25 1.438,00 | 1.466,50 | 1.695,50 | 1.729,50 | 1.745,00 | 1.780,00 | 1.835,00
50/90/140 30 200/225 0,25 1.597,50 | 1.629,50 1.884,00 1.921,50 | 1.940,50 1.979,50 @ 2.041,00
50/90/140 35 140/200/225 0,25 1.444,50 | 1.473,50 | 1.703,50 | 1.737,50 | 1.755,00  1.790,00 | 1.845,50
50/90/140 4,0 140/200/225 0,25 1.464,00 | 1.493,00 1.723,00 175750 @1.774,00 1.809,50 1.865,00
50/90/140 35 225 0,25 1.818,50 | 1.855,00 2.265,50 | 2.311,00 | 2.353,50 | 2.400,50 | 2.510,50
50/90/140 4,0 200/225 0,25 1.765,50 | 1.801,00 2.199,50 | 2.243,50 | 2.285,00  2.331,00 2.43750
140 35 225 0,25 1.843,00 | 1.880,00 | 2.233,50 | 2.278,50 | 2.310,50 2.357,00 | 2.448,00
140 4,0 225 0,25 2.048,00  2.089,00| 2.482,00| 2.531,50 2.567,50 2.619,00 2.720,00
80 4,0 225 0,30 2.205,00 2.249,50  2.639,00 | 2.692,00 | 2.724,50  2.779,00 | 2.877,50
80 50 225 0,30 2.525,00 | 2.575,50  3.022,00  3.082,50 3.120,00 3.182,00 3.294,50
80 4,0 225 0,30 2.373,00 | 2.420,50 | 2.807,00 | 2.863,00 2.892,50 2.950,00 3.045,00
80 50 225 0,30 2.847,50 | 2.904,50  3.368,00 | 3.435,50 3.471,00 | 3.540,00  3.654,00
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KREISSAGEBLATTER NACH DIN
FUR DIE METALLBEARBEITUNG

DIN CIRCULAR SLITTING
SAWBLADES FOR METAL CUTTING




HSS-Metallkreissdageblatter nach DIN
DIN slitting sawblades in HSS

ANZ2

Metallkreissageblatter nach DIN 1837 A
feingezahnt, Winkelzahn, fur feine Schlitz- und Trennarbeiten

7
é
2
.
|
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Circular sawblade in compliance with DIN 1837 A
fine tooted, angular tooth, for fine slitting and cutting operations

AN

DIN DIN
1837A | 1838B 1838 BW/C 1838 BW/C
020 10 @ 80A 26,00 020 18 @ 128A 31,00
025 10 64A 25,50 025 18 | 100A 30,50
030 10 64A 24,00 030 18 @ 100A 29,50
040| 10 | 64A 23,00 040| 18 | 100A 28,50
050 10 @ 48A 22,50 050 18 | 80A 28,00
060 10 @ 48A 22,00 060 18 @ 80A 27,00
080| 10 & 48A 21,50 080 18 80A 26,50
1,00 10 | 40A 22,50 100 | 18 | 64A 27,00
20 5 120 10 40A 24,50 40 10 120 18  64A 28,00
160 | 10 @ 40A 27,50 150 | 18 | 64A 30,00
200| 10 32A 28,00 160 | 18 | 64A 30,00
250 10 | 32A 30,00 200 18 | 48A 32,50
300| 10 | 32A 32,00 250 18 | 48A 36,00
400 10 24A 37,50 300 18 | 48A 41,00
500 10 | 24A 43,00 400 18 | 40A 49,50
600 10 | 24A 50,00 500 18 | 40A 60,50
020 12 | 80A 27,00 600 18 | 40A 67,00
025 12 80A 26,50 020 32 | 128A 36,50
030 12 | 80A 2450 025 25  128A 35,50
040 12 | 64A 25.50 030 25 | 128A 33,00
050| 12 | 64A 23,50 040| 25 | 100A 32,50
060] 12 | 64A = 050 25  100A | 48B | 31,00
080| 12 | 48A 23,00 060 25 | 100A | 48B | 30,00
s ol b s e os0 2 son s zoco
120 | 12 48 A 26,00 50 13 1’20 25 | 80A | 40B | 31 'oo
160} 12 | 404 28,00 1:60 25 | 64A | 32B 34',50
2’28 E 28 ﬁ :Zi':g 200 25 64A 32B 36,50
300 12 | a2A 3420 250 25 | 64A | 32B | 39,50
200 5o | maa 150 300 25 48A | 24B | 44,50
' g 400 25 @ 48A 24B 51,50
2'88 E giﬁ :g':g 500 25 48A | 24B | 68,00
: c 600 25 40A @ 20B | 77,50
020 14 | 100A 28,50 025 40 [ 1604 3900
g'gg ii lsg AA ::'gg 030 32 | 128A 39,00
' . 040| 32 | 128A 38,50
040] 14 | BOA 25,50 050 32 | 128A | 64B | 3550
050 14 | 80A 25,00 060 32  100A | 48B | 35,00
IS ON I e el 080| 32 | 100A 48B 35,00
080 14 | 64A 24,00 100 | 32  100A | 48B | 3500  48Bw 46,00
32 | g |00 14 | 64A 2500 120 32 | 80A | 40B | 36,50 40 Bw | 46,00
120 | 14 | 48A 28,00 63 16 .5 32 80A 40B 4050 40Bw 5050
160 | 14 | 48A 28,50 160 32 | 80A | 40B | 40,50 40 Bw | 50,50
200| 14 | 48A 31,00 200 32 | 80A 40B | 4550 40Bw 52,50
250 | 14 | 40A 33,50 250 | 32 | 64A | 32B | 4750 | 32Bw 55,00
300 14 | 40A 36,00 300 32  64A | 32B 49,00 32Bw 5950
400 14 | 40A 45,50 400| 32 64A 32B 6250  32Bw | 76,50
500 14 | 32A 52,00 500| 32 | 48A | 24B | 79,00 | 24 Bw | 90,50
600] 14 | 32A 56,00 600| 32 | 48A | 24B | 88,00 | 24 Bw 100,50
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HSS-Metallkreissageblatter nach DIN
DIN slitting sawblades in HSS

BN2 CN2

Metallkreissageblatter nach DIN 1838 B Metallkreissdgeblatter nach DIN 1838 C
grobgezahnt, Bogenzahn, fur groRere Schlitz- und grobgezahnt, Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider
Trennquerschnitte (HZ-Verzahnung) fir besonders hohe Zerspanleistung

bei Trennarbeiten

Circular sawblade in compliance with DIN 1838 B

rough toothed, arch tooth, for heavy slitting and cutting operations Circular sawblade in compliance with DIN 1838 C
rough tooted, arch tooth with pre-cutting tooth
and finishing tooth (HZ toothing) for high performance
during cutting operations

DIN DIN
1838 BW/C 1838 BW/C

030 36 | 160A 44,00 100 63 H 160A | 80B 110,00 80C 120,00
040 | 36 | 160A 44,00 120 | 63 | 160A | 80B | 11550 | 80C 120,00
050 | 36 | 128A | 64B | 42,50 150 | 63 | 1I60A | 80B |121,00 | 80C 128,00
060 | 36 | 128A | 64B | 41,50 160| 63 | 160A | 80B |121,00 | 80C 128,00
080 36 | 128A | 64B | 41,00 > 200 63 | 128A | 64B 123,50 | 64C |13L50
100 | 36 | 100A | 48B | 41,50 48Bw | 56,00 1601 3 250 63 | 128A | 64B 128,00 64C |137,00
120 | 36 | I00A | 48B | 42,50 | 48 Bw 56,00 300 63 | 128A | 64B 14500 64C 155,00

80 22 150 36 | 100A | 48B | 44,00 48Bw | 57,00 400, 63 | 100A | 48B 199,50 | 48C |219,00
160 | 36 | 100A | 48B | 44,00 48Bw | 57,00 500 63 | 100A | 48B 23700 48C 24750
200 | 36 80A | 40B | 49,00 | 40 Bw | 58,50 6,00 63 | 1I00A | 48B | 271,50 48C 288,50
250 | 36 80A | 40B | 5750 | 40Bw | 72,00 100 63 | 200A | 100B | 149,50 100C |163,00
3,00| 36 80A | 40B | 63,00 40Bw | 76,50 120 | 63 | 200A | 100B | 152,00 | 100C 163,00
4,00 | 36 64 A 32B | 77,50 | 32Bw 92,50 160 | 63 | 160A | 80B |162,00 80C | 177,00
500 | 36 64 A 32B | 94,00 | 32Bw | 107,50 200| 63 | 1I60A | 80B | 171,00 80C 18150
6,00 | 36 64 A 32B 105,50 | 32 Bw 124,50 200 32 250 63 | 160A | 80B 186,00 80C |19950
050| 40 | 160A | 80B | 47,50 300 63 | 128A | 64B 20750 64C 223,50
060 40 | 160A | 80B | 47,00 400 63 | 128A | 64B 291,00 64C |316,00
080| 40 | 128A | 64B | 47,00 500| 63 | 128A | 64B |34750 64C 37150
100 | 40 | 128A | 64B | 4750 64 Bw | 60,50 6,00 63 | 100A | 48B 399,00 48C |424,00
120 | 40 | 128A | 64B | 49,00 | 64 Bw 60,50 160 | 63 | 200A | 100 B |204,00 100 C 218,00
150 | 40 | 1I00A | 64B | 58,00 64 Bw | 69,50 200 63 | 200A | 100B 226,00| 100 C (240,50

100 22 160 | 40 | 100A | 48B | 58,00 | 48Bw | 69,50 250 63 | 160A | 80B 259,00 80C |272,50
200 | 40 | 100A | 48B | 64,00  48Bw | 73,00 250 32 [300| 63 | 160A | 80B 28500, 80C |30200
250 | 40 | 100A | 48B | 72,50 | 48 Bw | 79,00 400| 63 | 160A | 80B [414,00 80C 426,50
300 40 80A | 40B | 78,50 | 40Bw | 87,00 500 63 | 128A | 64B 490,00 64C |508,50
4,00 | 40 80A | 40B |105,50 | 40 Bw | 117,50 600 63 | 128A | 64B 57550 64C 596,00
500 | 40 80A | 40B |118,00 40 Bw 130,00 250 80 | 200A | 100B 402,50 100C |42750
6,00 40 64 A 32B 138,00 32Bw 149,50 300 80 | 200A | 100B 455,00 100 C (481,00
060| 40 | 1I60A | 80B | 74,50 315 40 400 80  160A | 80B |58250 80C |604,00
080 40 | 1I60A | 80B | 74,50 500 80 | 160A | 80B 71000 80C |723,50
1,00 | 40 | 160A | 80B | 74,50 80 Bw | 88,00 6,00 80 | 160A | 80B | 83750| 80C /866,00
120 | 40 | 128A | 64B | 74,50 | 64 Bw 89,00
150 | 40 | 128A | 64B | 78,50 | 64 Bw | 90,50

> 22 160 | 40 | 128A | 64B | 78,50 | 64 Bw | 90,50

. 200 40 | 128A | 64B | 82,00 64 Bw | 9500
250 | 40 | 100A | 48B | 85550 | 48 Bw | 97,00
300 40 | 100A | 48B | 96,00 48 Bw 108,50
400 | 40 | 100A | 48B |143,00 48Bw |161,00
500 | 40 80A | 40B | 167,50 | 40 Bw 178,00
6,00 | 40 80A | 40B |186,50 | 40 Bw |202,00

Zwischenbreiten, Keilnuten, Mitnehmerlécher sowie extra feine Zahnung,
starker Hohlschliff und Dampfbehandlung auf Anfrage

Intermediate widths, keyways, driving pinholes, as well extra-fine toothing,

strong hollow grind and steam treatment on request

Alle Artikel ab Lager lieferbar / All items ready from stock
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HSS-Metallkreissdageblatter nach DIN

DIN slitting sawblades in HSS

VN2

Sageblatter fiir Schraubenfertigung
Die Prazisionssagen sind alle flachgeschliffen, ohne Bund

Saw blades for Screw Slotting
The precision saws are all flat ground without hub

07 - 48 A 24,90 07 - 64 A 43,00
08 = 48 A 24,90 0,8 S 64 A 43,00
0.9 - 48 A 25,10 09 - 64 A 43,10
L - S 25,10 10 . 64 A 43,10
11 = 48A 2600 11 - 64A | 4350
12 - 48 A 26,00 12 - 64 A 43,50

80 22 13 - 48 A 26,20 : 1
14 _ 48 A 27.60 125 22 13 - 64 A 43,60
15 _ 48 A 27,60 14 - 64 A 45,60
1,6 - 48 A 27,90 15 - 64 A 45,60
17 - 48 A 29,20 16 - 64 A 45,90
18 = 48 A 29,80 17 - 64 A 47,10
20 - 48 A 30,00 18 - 64 A 47,90
07 - 64 A 28,90 2,0 - 64 A 48,10
08 - 64 A 28,90
09 - 64 A 29,20
1,0 = 64 A 29,20
11 - 64 A 29,80
1,2 = 64 A 29,80

100 22 13 - 64 A 29,90
14 - 64 A 31,90
15 - 64 A 31,90
16 = 64 A 32,20
17 - 64 A 35,70
18 = 64 A 37,10
2,0 - 64 A 40,10

~ ol 3

Sageblatter fiir Schmuckwaren
Die Prazisionssagen sind alle hohlgeschliffen, mit Bund

Saw blades for Jewellery
The precisions saws are all hollow ground with hub

0,15 18 140 A 29,80 0,50 25 180 A 21,40
0,20 18 140A 27,10 0,60 25 180 A 21,20
0,25 18 140A 23,80 0,70 25 180 A 20,80
0,30 18 140A 20,80 50 8/10 0,80 25 180 A 20,60
0,35 18 140A 20,60 0,90 25 180 A 21,20
0,40 18 140 A 20,50 1,00 25 180 A 21,50
40 8/10 0,45 18 140A | 19,60 0,15 a2 200A | 36,90
0,50 18 Lo o 0,20 40 200A | 34,80
0,60 18 140A 1510 0,25 40 200A | 29,90
080 18 140A | 1850 B e IS
090 s 140 A 1510 0,35 32 200A 26,20
100 18 140 A 1930 0,40 32 200 A 25,90
O15 2 180 A 3350 63 8/10 0,45 32 200 A 24,70
020 = e 30,00 0,50 32 200 A 24,50
0.25 > 180 A 26,30 0,60 32 200 A 24,20
0,35 25 180 A 23,60 0,80 32 200 A 24,10
0,40 25 180 A 22,90 0,90 32 200 A 24,30
0,45 25 180 A 21,80 1,00 32 200 A 24,70
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HSS-Metallkreissageblatter nach DIN
DIN slitting sawblades in HSS

TN2/TN5

Metallkreissageblatter fir Rohrsagemaschinen

hergestellt auch aus kobaltlegiertem Stahl, Werkstoff Nr. 1.3243

passend fiir Rohrsagen von +GF+ (Orbitalum) und AXXAIR (NL 1/3/38 mm)
Fur Rohre aus hochlegiertem Stahl, rostfreiem Stahl und Edelstahl ( INOX )

Circular sawblades for tube cutting machines

produced also in cobalt alloyed steel, material no. 1.3243

suitable for tube cutters +GF+ (Orbitalum) and AXXAIR (pinhole 1/3/38 mm)
for tubes in high alloy steel and stainless steel (INOX)

1,20 100Bw| 38,00 , 160 | 42 | 44Bw | 43,50 58,00
160 | 42 | 76Bw | 43,50 58,00
63 16 160 | 36 | 44Bw | 3350 44,50
160 | 36 | 64Bw 33,50 44,50 75 16 | ;00 | 42 | 32Bw | 4700 63,00
160 @ 36 | 80Bw 33,50 44,50 200 | 42 | 44Bw | 47,00 63,00
200 | 42 | 64Bw 47,00 63,00
160 | 42 | 44Bw| 39,50 52,50
160 | 42 | 64Bw | 39,50 52,50 160 | 42 | 44Bw | 50,00 66,50
160 | 42 | 72Bw | 39,50 52,50 160 | 42 | 64Bw | 50,00 66,50
68 16 160 | 42 | 84Bw | 3950 52,50 80 | 16 160 @ 42 | 80Bw 50,00 66,50
200 | 42 | 44Bw 43,00 56,70 200 | 42 | 34Bw 56,00 73,50
200 | 42 | 64Bw 43,00 56,70 200 | 42 | 44Bw | 56,00 73,50
200 42  80Bw 43,00 56,70 200 | 42  80Bw | 56,00 73,50

Andere Abmessungen, und Zéahnezahl auf Anfrage.
Other dimensions and toothnumber on request.

Blanke Ausfiihrung - mit Bund
Bright version - with hub

ANZ2

Spezialsdgensatze aus HSS
Werkstoff: Kunststoffprofile, Aluminiumprofile

Maschine: Spezialmaschinen zum Trennen von Glasleisten / MEC
Zahn: Winkelzahn (A), HSS

Special saw sets

Material: Plastic profiles, aluminum profiles

Machine: Special machines for glass strips cutting / MEC
Tooth: Angular tooth (A), HSS

80 A 45° Haffner GL 179 AN209516EAE3L4F 149,50
95 16 20 80 A45° li Haffner GL 179 AN209516EAE3L4G 149,50
103 2,0 32 60 A 45° re Wegoma AN2103203AE5COA = 157,50
103 2,0 32 60 A 45° li Wegoma AN2103203AE5COGC = 157,50
175 18 20 80 A Haffner GL 179 AN217518EAE6LVS 153,00

polia 21



Vollhartmetall-Kreissageblatter: HM-DIN 1837 A - 1838 B
Slitting sawblades in solid tungsten carbide: HM-DIN 1837 A - 1838 B

ANH

— DIN 1837 A - feingezahnt mit hochglanzpoliertem Prazisionsschliff
n-° Ausfihrung ohne Bund

DIN 1837 A - fine toothed with polished precision grinding
execution without hub

0,15 64 A - 37,50 0,15 80A - 46,00
0,20 64 A 20B 27,50 0,20 80A 20B 32,50
0,25 64 A 20B 27,50 0,25 80A 20B 32,50
0,30 64 A 20 B 28,00 0,30 80 A 20B 32,50
0,35 64 A 20B 28,00 0,35 64 A 20B 32,50
0,40 64 A 20B 28,00 0,40 64 A 20B 36,50
0,50 48 A 20B 30,50 0,50 64 A 20B 37,50
0,60 48 A 20B 30,50 0,60 64 A 20B 37,50
0,70 48 A 20 B 34,50 0,70 48 A 20B 44,00
0,80 40 A 20 B 36,50 0,80 48 A 20B 50,50
0,90 40A 20B 36,50 0,90 48 A 20B 51,50
1,00 40A 20B 37,50 1,00 48 A 20B 52,50
1,10 40 A 20B 37,50 1,10 48 A 20B 56,00
1,20 40A 20 B 38,00 1,20 48 A 20B 57,00
15 5 1,30 40 A 20B 39,00 25 8 1,30 40A 20B 59,00
1,40 40A 20B 41,00 1,40 40A 20B 63,50
1,50 40 A 20B 43,50 1,50 40A 20B 67,00
1,60 40A 20B 49,50 1,60 40A 20B 69,00
170 40 A 20 B 49,50 1,70 40 A 20B 72,50
1,80 40A 20B 50,50 1,80 40A 20B 76,50
1,90 40 A 20B 51,50 1,90 40A 20B 80,00
2,00 40A 20B 55,00 2,00 40A 20B 83,00
2,50 40A 20B 67,50 2,50 40A 20B 100,50
3,00 40A 20B 79,50 3,00 32A 20B 131,50
3,50 40 A 20 B 90,00 3,50 32A 20B 145,50
4,00 40A 20B 108,50 4,00 32A 20B 163,00
450 40 A 20B 123,50 4,50 32A 20B 178,50
5,00 40A 20B 138,00 5,00 32A 20B 193,50
5,50 40 A 20B 151,50 5,50 24 A 20B 210,50
6,00 40A 20 B 165,00 6,00 24 A 20B 227,50
0,10 80 A - 43,00 0,10 100 A - 59,00
0,15 80 A - 43,00 0,15 100 A - 59,00
0,20 80 A 20 B 31,00 0,20 100 A 30B 43,00
0,25 64 A 20B 31,00 0,25 100 A 30B 43,00
0,30 64 A 20B 31,00 0,30 80 A 30B 42,50
0,35 64 A 20B 32,00 0,35 80A 30B 42,50
0,40 64 A 20B 34,00 0,40 80A 30B 44,00
0,50 48 A 20B 36,50 0,50 80A 30B 46,00
0,60 48 A 20B 36,50 0,60 64 A 30B 46,00
0,70 48 A 20B 37,50 0,70 64 A 30B 51,50
0,80 48 A 20B 38,50 0,80 64 A 24 B 59,00
0,90 40 A 20B 38,50 0,90 64 A 24B 61,50
1,00 40 A 20 B 44,00 1,00 64 A 24 B 62,50
1,10 40 A 20 B 44,50 1,10 64 A 24 B 76,50
1,20 40 A 20B 46,50 1,20 48 A 24 B 72,50
20 5 1,30 40A 20B 49,50 30 8 1,30 48 A 24 B 76,50
1,40 40 A 20B 51,00 1,40 48 A 24 B 80,00
1,50 40A 20B 52,00 1,50 48 A 24 B 81,00
1,60 40 A 20B 54,00 1,60 48 A 24 B 83,00
1,70 40A 20B 59,00 1,70 48 A 24 B 87,50
1,80 32A 20B 61,00 1,80 48 A 24 B 90,00
1,90 32A 20B 62,50 1,90 48 A 24 B 94,00
2,00 32A 20 B 63,50 2,00 48 A 24 B 97,50
2,50 32A 20 B 72,50 2,50 40A 24 B 110,50
3,00 32A 20B 87,50 3,00 40A 24 B 138,00
3,50 24 A 20B 96,50 3,50 40A 24 B 156,50
4,00 24 A 20B 114,00 4,00 40 A 24 B 174,00
450 24 A 20B 130,00 4,50 32A 24 B 192,50
5,00 24 A 20 B 145,50 5,00 32A 24 B 211,00
5,50 24 A 20B 159,50 5,50 32A 24 B 228,00
6,00 24 A 20B 173,00 6,00 32A 24 B 245,00
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Vollhartmetall-Kreissageblatter: HM-DIN 1837 A - 1838 B
Slitting sawblades in solid tungsten carbide: HM-DIN 1837 A - 1838 B

BNH

B— DIN 1838 B - grobgezahnt mit hochglanzpoliertem Prazisionsschliff
Ausfihrung ohne Bund

DIN 1838 B - rough toothed with polished precision grinding
execution without hub

0,15 128 A - 66,00 0,25 160 A - 136,50
0,20 128 A 40B 56,00 0,30 128 A 64 B 114,00
0,25 100 A 40B 56,00 0,35 128 A 64 B 114,00
0,30 100 A 40B 57,00 0,40 128 A 64 B 105,00
0,35 100 A 40B 57,00 0,50 128 A 64 B 106,00
0,40 100 A 40 B 59,00 0,60 100A 48 B 108,50
0,50 80 A 40B 61,50 0,70 100 A 48 B 117,00
0,60 80 A 40B 62,50 0,80 100 A 48 B 128,00
0,70 80 A 40B 69,00 0,90 100A 48 B 131,50
0,80 80 A 32B 72,50 1,00 100A 48 B 135,50
0,90 64 A 32B 73,50 110 80 A 40B 142,00
1,00 64 A 32B 76,50 1,20 80 A 40B 145,50
1,10 64 A 32B 80,00 1,30 80 A 40B 149,00
1,20 64 A 32B 81,00 63 16 140 80 A 40B 153,00
40 10 1,30 64 A 328B 83,00 1,50 80 A 40B 156,50
1,40 64 A 32B 87,50 1,60 80 A 40B 163,00
1,50 64 A 32B 90,00 1,70 80 A 40B 168,50
1,60 64 A 32B 94,00 1,80 80 A 40B 173,00
1,70 48 A 32B 100,50 190 80 A 40B 180,50
1,80 48 A 328B 105,00 2,00 80 A 40B 186,00
1,90 48 A 32B 106,00 2,50 64 A 32B 224,00
2,00 48 A 32B 107,50 3,00 64 A 32B 248,00
2,50 48 A 32B 134,50 3,50 64 A 32B 282,00
3,00 48 A 32B 156,50 4,00 64 A 32B 307,00
3,50 48 A 328B 177,00 4,50 64 A 32B 336,00
4,00 40A 32B 190,50 500 48 A 24 B 365,00
4,50 40 A 32B 209,00 550 48 A 24 B 393,00
500 40A 32B 227,50 6,00 48 A 24 B 420,50
550 40 A 32B 245,00 0,30 160 A 64 B 238,50
6,00 40 A 328B 262,50 0,35 160 A 64 B 238,50
0,10 128 A - 120,00 0,40 160 A 64 B 226,50
0,15 128 A = 109,50 0,50 128 A 64 B 171,50
0,20 128 A 48 B 87,50 0,60 128 A 64 B 175,00
0,25 128 A 48 B 87,50 0,70 128 A 64 B 179,50
0,30 128 A 48 B 74,50 0,80 128 A 64 B 182,50
0,35 100 A 48 B 74,50 0,90 100A 48 B 185,00
0,40 100 A 48 B 74,50 1,00 100 A 48 B 186,00
0,50 100 A 48 B 76,50 1,10 100A 48 B 189,00
0,60 100A 48 B 76,50 1,20 100A 48 B 195,50
0,70 80 A 40 B 80,00 1,30 100A 48 B 200,00
0,80 80 A 40B 83,00 1,40 100 A 48 B 203,50
0,90 80 A 40B 90,00 80 22 1,50 100 A 48 B 219,50
1,00 80 A 40B 92,00 1,60 100A 48 B 225,00
110 80 A 40B 94,00 170 80 A 40B 241,50
1,20 80 A 40B 97,50 1,80 80 A 40B 245,00
50 13 130 64 A 32B 105,00 190 80 A 40B 251,50
1,40 64 A 32B 107,50 2,00 80 A 40B 257,00
150 64 A 32B 115,00 2,50 80 A 40B 306,00
1,60 64 A 32B 118,00 3,00 80 A 40B 348,50
1,70 64 A 32B 120,50 3,50 64 A 32B 393,50
1,80 64 A 32B 128,00 4,00 64 A 32B 435,00
190 64 A 32B 130,00 4,50 64 A 32B 476,00
2,00 64 A 32B 135,50 5,00 64 A 32B 517,00
2,50 64 A 32B 163,00 5,50 64 A 32B 558,00
3,00 48 A 24 B 186,00 6,00 64 A 32B 598,50
3,50 48 A 24B 214,50
4,00 48 A 24 B 232,00
4,50 48 A 24B 254,00
5,00 48 A 24 B 275,50
550 40 A 20B 298,50
6,00 40A 20B 318,00
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Vollhartmetall-Kreissageblatter: HM-DIN 1837 A - 1838 B
Slitting sawblades in solid tungsten carbide: HM-DIN 1837 A - 1838 B

ANH

DIN 1837 A - feingezahnt mit
hochglanzpoliertem Prazisionsschliff
Ausfihrung ohne Bund

DIN 1837 A - fine toothed with polished

BNH

DIN 1838 B - grobgezahnt mit
hochglanzpoliertem Prazisionsschliff
Ausflhrung ohne Bund

DIN 1838 B - rough toothed with polished

precision grinding A precision grinding B
execution without hub execution without hub
DIN DIN
1837 A 1838 B
Y4 Y4

0,50 160 A 80 B 317,00 1,00 150 A 80 B 694,00
0,60 160 A 80B 306,00 1,20 150 A 80 B 739,50
0,70 128 A 80 B 295,00 150 150 A 80B 745,00
0,80 128 A 64 B 265,50 1 > 1,60 150 A 80 B 748,00
0,90 128 A 64 B 268,00 50 3 2,00 128 A 64 B 900,50
1,00 128 A 64 B 246,00 2,50 128 A 64 B 1.006,50
1,10 128 A 64 B 251,50 3,00 128 A 64 B 1.294,50
1,20 128 A 64 B 262,50 4,00 128 A 48 B 1.433,00
1,30 100 A 48 B 275,50 1,00 160 A 80 B 737,50
1,40 100 A 48 B 290,50 1,20 160 A 80 B 786,50
150 100 A 48 B 300,50 150 160 A 80B 792,00
160 100 A 48 B 313,50 1,60 160 A 80 B 795,00

100 22 1,70 100 A 48 B 331,00 160 32 2,00 128 A 64 B 957,00
1,80 100 A 48 B 346,50 2,50 128 A 64 B 1.070,50
190 100 A 48 B 358,50 3,00 128 A 64 B 1.375,00
2,00 100 A 48 B 365,00 4,00 128 A 48 B 1.523,50
2,50 100 A 48 B 428,50 150 160 A 80 B 1.512,50
3,00 80 A 40 B 462,00 1,60 160 A 80 B 1.545,50
3,50 80 A 40 B 548,50 2,00 160 A 80B 1.687,50
4,00 80 A 40 B 606,50 200 32 2,50 160 A 80 B 1.952,50
4,50 80 A 40 B 668,00 3,00 128 A 64 B 2.217,00
5,00 80 A 40 B 729,50 4,00 128 A 64 B 2.925,00
5,50 64 A 32B 790,00
6,00 64 A 32B 850,00
0,60 160 A 80 B 489,50
0,70 160 A 80 B 483,00
0,80 160 A 80 B 442,50
0,90 160 A 80B 414,00
1,00 160 A 80 B 382,50
1,10 128 A 64 B 396,50
1,20 128 A 64 B 416,50
1,30 128 A 64 B 442,00
1,40 128 A 64 B 461,00
1,50 128 A 64 B 475,50
160 128 A 64 B 500,50

125 22 1,70 128 A 64 B 522,00
1,80 128 A 64 B 541,00
190 128 A 64 B 565,00
2,00 128 A 64 B 586,50
2,50 100 A 48 B 689,50
3,00 100 A 48 B 792,00
3,50 100 A 48 B 897,00
4,00 100 A 48 B 992,00
4,50 100 A 40 B 1.096,00
5,00 80 A 40 B 1.196,00
550 80 A 40 B 1.318,00
6,00 80 A 40 B 1.420,00
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TCT KREISSAGEBLATTER
FUR DIE METALLBEARBEITUNG

TCT CIRCULAR SAWBLADES
FOR METAL CUTTING



TCT circular sawblades

SIAIHCIEK
IR Stationare Sage von Vollmaterial 27
Pag.
SIEIAEIS Stationary saw solid material ad
PREDAIOR
S IAIHCIEK
[TIRFPE= Stationare Sége von Vollmaterial
. i ol Pag. 28
S IEFAIES Stationary saw solid materia
ArPACIHE
WIROIEK Stationdre Sdge von Rohren 29
Pag.
~IGIHIER Stationary saw pipe & tube 9
WIROIEK Stationdre Sage von Rohren 30
Pag.
P=IHAI0m Stationary saw pipe & tube a9
ALYSIEKS Mitlaufende Sage von Rohren 31
Pag.
RAFI0R Flying saw pipe & tube 9
ROIOIER Orbitales Sagen von Rohren 32
Pag.
IHORME™ Orbital cutting pipe & tube 9
Mitlaufende Sage von Rohren mit
JOINTEH .
INTRUOER Schweissnaht Pag. 33

Flying cut-off with I.D. scarf

Bohrung / Bore Nebenlécher / Pinholes
32 4/9/50+4/11/63
40 4/16/80+4/12/90
40 4/12/64+2/12/80+2/15/80
40 4/12/90+2/15/80+2/11/63
45 2/17/120
50 4/16/80+4/13/90 - 4/16/80 +4/21/90
50 4/13/90+4/21/90
80 4/23/120
90 3/125/160
115 2/21/200
140 4/175/170
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TCT circular sawblades

JNS STAHLTEK TORNADO/PREDATOR

CERMET-bestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (Einwegségeblatt)

Maschine: Statische Sagemaschinen (Einblatt)

Werkstoff: Vollmaterial aus legiertem Stahl < 500 N/mm?
(nicht fur Edelstahl geeignet)

Zahn: mit Spanteilerrille - ohne Hartstoffbeschichtung

CERMET-tipped circular sawblade for steel (throw away)

Machine:  Stationary saw (single blade)
Material:  Solid material in low carbon steel < 500 N/mm?
(not for stainless steel)

STAHLTEK STAHLTEK Tooth: with chipbreaker - without PVD coating
TORNADO PREDATOR
€ €
54 14,5 402,00 402,00
n 60 131 421,00 421,00
250 AR B2AE . 72 109 450,00 450,00
n 80 9,8 469,00 469,00
™ 60 14,9 432,00 432,00
285 2,0/1,7 32/40 n 72 12,4 469,00 469,00
n 80 1,2 492,00 492,00
60 14,9 432,00 432,00
285 2,0/1,75 32/40 72 12,4 469,00 469,00
80 11,2 492,00 492,00
48 20,6 432,00 432,00
60 16,5 469,00 469,00
315 2,5/2,25 32/40/50 - T e EEIlee
80 12,4 529,00 529,00
60 18,3 522,00 522,00
350 2,6/2,25 32/40/50 80 137 581,00 581,00
100 11,0 643,00 643,00
™ 60 18,3 522,00 522,00
360 2,6/2,25 32/40/50 n 80 137 581,00 581,00
n 100 11,0 643,00 643,00
40 334 552,00 552,00
60 22,2 612,00 612,00
420 B e 80 16,7 671,00 671,00
100 13,3 732,00 732,00
40 334 552,00 552,00
60 22,2 612,00 612,00
425 eZzes =0 80 16,7 671,00 671,00
100 13,3 732,00 732,00
40 36,1 607,00 607,00
60 24,1 665,00 665,00
450 2z =S =0 80 181 725,00 725,00
100 14,4 785,00 785,00
40 36,1 607,00 607,00
n 60 24,1 665,00 665,00
460 2,7/2,25 50 - 80 18,1 725,00 725,00
100 14,4 785,00 785,00
60 27.2 743,00 =
520 3,5/3,0 50/80/90/140 80 204 803,00 :
40 44,0 768,00 -
560 3,5/3,0 50/80/90/140 60 29,3 827,00 -
80 22,0 887,00 -
60 304 875,00 -
580 3,6/3,1 80 80 22,8 935,00 =
100 182 994,00 -
60 330 1.007,00 -
630 3,6/3,1 80/90/140 80 24,7 1.066,00 -
100 19,8 1.126,00 =

polia 27



TCT circular sawblades

JLH STAHLTEK MIRAGE/APACHE

Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (Einwegsigeblatt)

Maschine: Statische Sdgemaschinen (Einblatt)
Werkstoff: Vollmaterial aus legiertem Stahl / Edelstahl > 500 N/mm?
Zahn: mit Spanteilerrille und mit Hartstoffbeschichtung

Tungsten carbide tipped circular sawblade for steel (throw away)

Machine:  Stationary saw (single blade)

Material:  Solid material in medium-high carbon steel / stainless steel
>500 N/mm?

Tooth: with chipbreaker - with PVD coating

STAHLTEK STAHLTEK
MIRAGE APACHE

€ €
54 14,5 508,00 508,00
60 131 527,00 527,00
250 2,0/1,7 32/40 72 10,9 557,00 557,00
80 9,8 577,00 577,00
60 14,9 540,00 540,00
285 2,0/1,7 32/40 72 12,4 577,00 577,00
80 11,2 601,00 601,00
60 14,9 540,00 540,00
285 2,0/1,75 32/40 72 12,4 577,00 577,00
80 11,2 601,00 601,00
60 16,5 564,00 564,00
315 2,5/2,25 32/40/50 72 13,7 601,00 601,00
80 12,4 625,00 625,00
60 18,3 625,00 625,00
350 2,6/2,25 32/40/50 80 137 689,00 689,00
100 11,0 751,00 751,00
60 18,3 625,00 625,00
360 2,6/2,25 32/40/50 80 13,7 689,00 689,00
100 11,0 751,00 751,00
40 334 689,00 689,00
60 22,2 751,00 751,00
420 gZegs Ao 80 16,7 813,00 813,00
100 13,3 875,00 875,00
40 334 689,00 689,00
60 22,2 751,00 751,00
425 S 50 80 16,7 813,00 813,00
100 13,3 875,00 875,00
40 36,1 770,00 770,00
60 24,1 832,00 832,00
450 crliers =0 80 18,1 895,00 895,00
100 14,4 956,00 956,00
40 36,1 770,00 770,00
60 24,1 832,00 832,00
460 EZEes =0 80 18,1 895,00 895,00
100 14,4 956,00 956,00
60 26,2 883,00 -
80 19,6 945,00 -
500 2,9/2,5 50 90 174 976,00 -
100 15,7 1.008,00 =
120 131 1.069,00 -
60 30,4 1.052,00 =
580 3,6/3,1 80 80 22,8 1.113,00 -
100 18,2 1.176,00 =
60 330 1.187,00 -
630 3,6/3,1 80/90/140 80 247 1.250,00 -
100 19,8 1.313,00 -
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TCT circular sawblades

JNS TUBOTEK FIGHTER

CERMET-bestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (Einwegsigeblatt)
Maschine: Statische Sdgemaschinen (Einblatt)
Werkstoff: Rohr Gber 5 mm Wandstarke aus legiertem Stahl
< 500 N/mm?(nicht fur Edelstahl geeignet)
Zahn: mit Spanteilerrille - ohne Hartstoffbeschichtung

CERMET-tipped circular sawblade for steel (throw away)

Machine:  Stationary saw (single blade)

Material: Tube with more than 5 mm wall tickness in low
carbon steel < 500 N/mm? (not for stainless steel)

Tooth: with chipbreaker - without PVD coating

€
250 2,0/1,7 32/40 100 79 529,00
100 89 540,00

285 2,0/1,7 32/40
120 75 600,00
100 89 540,00

285 2,0/1,75 32/40
120 75 600,00
100 99 575,00
315 2,5/2,25 32/40/50 110 9,0 607,00
120 82 634,00
100 11,0 634,00
350 2,6/2,25 32/40/50 120 9,2 695,00
140 79 754,00
100 11,0 634,00
350 2,7/2,4 32/40/50 120 9.2 695,00
140 7.9 754,00
100 11,0 634,00
360 2,6/2,25 32/40/50 120 9,2 695,00
140 79 754,00
100 11,0 634,00
360 2,7/2,4 32/40/50 120 9.2 695,00
140 79 754,00
100 12,6 702,00
400 2,6/2,25 32/40/50 120 10,5 762,00
140 9,0 822,00
110 12,8 785,00
- . o 120 11,8 815,00
130 10,9 845,00
150 94 904,00
110 12,8 785,00
7 . o 120 11,8 815,00
130 10,9 845,00
150 94 904,00
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TCT circular sawblades

JLH TUBOTEK PHANTOM

Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (Einwegségeblatt)

Maschine: Statische Sagemaschinen (Einblatt)

Werkstoff: Rohr mit Gber 5 mm Wandstarke aus legiertem
Stahl / Edelstahl > 500 N/mm?

Zahn: mit Spanteilerrille und mit Hartstoffbeschichtung

Tungsten carbide tipped circular sawblade for steel (throw away)

Machine:  Stationary saw (single blade)

Material:  Tube with more than 5 mm wall tickness in medium-high
carbon steel / stainless steel > 500 N/mm?

Tooth: with chipbreaker - with PVD coating

€
250 2,0/1,7 32/40 100 79 639,00
285 2,0/1,7 32/40 100 89 664.00
120 75 728,00
285 2,0/1,75 32/40 100 89 664,00
120 75 728,00
100 99 675,00
315 2,5/2,25 32/40/50 110 9,0 708,00
120 82 739,00
100 11,0 728,00
350 2,6/2,25 32/40/50 120 92 789,00
140 79 852,00
100 11,0 728,00
350 2,7/2,4 32/40/50 120 92 789,00
140 79 852,00
100 11,0 728,00
360 2,6/2,25 32/40/50 120 92 789,00
140 79 852,00
100 11,0 728,00
360 27/2,4 32/40/50 120 92 789,00
140 79 852,00
100 12,6 776,00
400 2,6/2,25 32/40/50 120 105 837,00
140 9,0 901,00
120 11,1 890,00
420 2,7/2,25 40 /50 140 95 951,00
160 8,3 1.014,00
120 11 890,00
425 2,7/2,25 50 140 95 951,00
160 8,3 1.014,00
120 11,8 951,00
140 10,1 1.014,00
— 27/2,25 >0 160 8,8 1.076,00
180 79 1.138,00
120 11,8 951,00
140 10,1 1.014,00
— 27/2,25 >0 160 8,8 1.076,00
180 79 1.138,00
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JLH FLYTEK RAPTOR

Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (Einwegségeblatt)

Maschine: Statische oder mitlaufende Sdgemaschinen

(Ein- oder Mehrblatt)

Werkstoff: Rohr mit Gber 3 mm Wandstérke aus legiertem
Stahl / Edelstahl

Zahn: mit Spanteilerrille und mit Hartstoffbeschichtung

Tungsten carbide tipped circular sawblade for steel (throw away)

Machine: Stationary saw or flying machines (single blade or twin)

Material: Tubes with more than 3 mm wall tickness in medium-high carbon
steel/stainless steel
Tooth: with chipbreaker - with PVD coating

€
801,00
120 10,5 863,00
400 2,9/2,5 40/50/80 130 97 895,00
140 9,0 926,00
120 11,8 951,00
130 10,9 983,00
450 2,9/2,5 50/80 140 10,1 1.014,00
150 94 1.045,00
160 8.8 1.076,00
120 131 1.014,00
130 121 1.045,00
140 11,2 1.076,00
500 3,5/3,0 50/80/90/140 150 105 110700
160 9,8 1.138,00
170 9.2 1.170,00
130 12,7 1.069,00
140 11,8 1.102,00
525 3,5/3,0 50/80/90/140 160 103 1164.00
180 92 1.226,00
130 12,7 1.069,00
140 11,8 1.102,00
530 3,5/3,0 50/80/90/140 160 103 1164.00
180 9,2 1.226,00
120 14,4 1.063,00
140 12,3 1.126,00
550 3,8/3,3 50/80/90/140 150 11,5 1.156,00
160 10,8 1.187,00
170 10,2 1.219,00
120 14,7 1.082,00
140 12,6 1.145,00
560 3,8/3,3 50/80/90/140 150 11,7 1.176,00
160 11,0 1.207,00
170 10,3 1.238,00
140 135 1.250,00
150 12,6 1.280,00
600 3,8/3,3 50/80/90/140 160 11,8 1.313,00
170 11,1 1.344,00
180 10,5 1.375,00
110 18,0 1.231,00
130 15,2 1.295,00
620 3,8/3,3 80/90/140 140 141 1326.00
160 124 1.388,00
110 18,0 1.231,00
130 15,2 1.295,00
630 3,8/3,3 80/90/140 140 141 1326.00
160 124 1.388,00
120 17,0 1.512,00
650 3,8/3,3 80 150 13,6 1.607,00
170 12,0 1.669,00
120 17,0 1.512,00
660 3,8/3,3 80 150 13,6 1.607,00
170 12,0 1.669,00
140 15,5 1.624,00
690 3,8/3,3 50/80 150 14,4 1.656,00
170 127 1.718,00
140 15,5 1.674,00
700 3,8/3,3 50/80 150 14.4 1.707,00
170 12,7 1.769,00
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TCT circular sawblades

JLH ROTOTEK HORNET

Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (nachschirfbar)

Maschine:  Orbitale / mitlaufende Sagemaschinen auf
Rohrformungslinien (Ein- oder Mehrblatt)

Werkstoff: Rohr mit Gber 3 mm Wandstérke aus legiertem Stahl / Edelstahl

Zahn: mit Spanteilerrille und mit Hartstoffbeschichtung

Tungsten carbide tipped circular sawblade for steel (re-sharpenable)

Machine:  Orbital or flying machines (single or multi blades)

Material:  Tubes with more than 3 mm wall tickness in medium-high
carbon steel/stainless steel

Tooth: with chipbreaker - with PVD coating

300 3.8/3,0 o 52 172 694,00
50 198 709,00
60 165 743,00
315 3,5/2,7 50 70 141 779,00
80 124 813,00
20 110 850,00
50 198 714,00
60 165 750,00
315 3,8/3,0 50 70 141 785,00
80 124 821,00
20 110 855,00
60 183 758,00
70 157 792,00
350 2,9/2,25 45 80 137 833,00
20 122 884,00
100 110 932,00
60 183 758,00
70 157 792,00
350 3,5/27 50 80 137 833,00
20 122 884,00
100 110 932,00
50 226 750,00
60 188 785,00
70 161 821,00
350 3,8/3,0 50/115 2o a1 862,00
20 126 903,00
100 113 953,00
60 183 758,00
70 157 792,00
355 2,9/2,25 45/50/80 80 137 833,00
20 122 884,00
100 110 932,00
60 183 758,00
70 157 792,00
355 3,5/2,7 45/50/80 80 137 833,00
20 52 884,00
100 110 932,00
50 g 750,00
60 188 785,00
70 161 821,00
360 3,8/3.0 =e 80 141 862,00
20 126 903,00
100 113 953,00
52 229 806,00
64 186 813,00
66 181 816,00
380 3,8/3,0 115 70 17.0 821,00
80 149 869,00
20 133 918,00
100 119 967,00
100 126 994,00
400 5.8/30 ) 120 10,5 1.078,00
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TCT circular sawblades

JLH JOINTEK INTRUDER

Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir Stahl (Einwegsigeblatt)

Maschine: Mitlaufende Sagemaschinen (Ein- oder Mehrblatt)
Werkstoff: Rohr mit Gber 3 mm legiertem Stahl und mit Schweissnaht
Zahn: mit Spanteilerrille und mit Hartstoffbeschichtung

Tungsten carbide tipped circular sawblade for steel (throw away)

Machine:  Flying machines (single blade or twin)
Material:  Tubes with more than 3 mm wall tickness in carbon
steel with ID-scarfing

Tooth: with chipbreaker - with PVD coating

€

315 2,9/2,5 32 110 9,0 867,00

100 11,0 895,00
350 3,6/3,2 50

110 10,0 930,00
360 2,9/2,5 32 120 9,4 991,00

120 10,5 1.025,00
400 3,6/3,2 50

140 9,0 1.094,00

130 10,9 1.082,00
450 3,6/3,2 50 140 10,1 1.114,00

150 9,4 1.149,00

130 12,1 1.273,00

150 10,5 1.341,00
500 3,6/3,2 50/80/90/140

160 9,8 1.375,00

170 9,2 1.411,00

140 12,3 1.238,00
550 3,6/3,2 50/80/90/140

170 10,2 1.341,00

140 12,6 1.259,00
560 3,6/3,2 50/80/90/140

170 10,3 1.361,00
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Segmental sawblades

B Segmente aus HSS (DMo5)

mit eingeschliffenen Kihlnuten, Zahnform HZ

aufgenietet auf Stammscheiben aus Chrom-Vanadium-Stahl
ZpZ = Zahne per Zoll

AH Iy Segments in HSS (DMo5)
with ground cooling grooves, tooth form HZ
riveted on chrome-vanadium steel discs
ZpZ = tooth perinch

6 72 12,0 WSS275304AC6072 240,50

96 9,0 WSS275304AC8096 |m| 241,50

275 3,0 40 2/8/55 + 4/12/64 10 120 72 WSS275304AC1120 243,50

12 144 6,0 WSS275304AC2144 245,00

14 168 51 WSS275304AC2168 248,00

5 70 14,1 WSS315364AC5070 290,00

84 11,8 WSS315364AC6084  m| 292,00

315 3,6 40 2/8/55 + 4/12/64 8 112 88 WSS315364AC8112 m| 294,00

10 140 71 WSS315364AC1140 m| 296,50

12 168 59 WSS315364AC2168 m 298,50

80 14,1 WSS360364AC5080 309,50

96 11,8 WSS360364AC6096 309,50

360 3,6 40 2/8/55 + 4/12/64 8 128 88 WSS360364AC8128 m| 311,50
10 160 71 WSS360364AC1160 = 315,00

12 192 59 WSS360364AC2192 317,00

80 14,1 WSS360365BF5080  m| 319,50

96 11,8 WSS360365BF6096 321,50

360 3,6 50 4/15/80 + 4/14/85 8 128 88 WSS360365BF8128 324,00
10 160 71 WSS360365BF1160 = 326,00

12 192 59 WSS360365BF2192 = 328,00

80 14,5 WSS370365BF5080 345,50

96 12,1 WSS370365BF6096  |m| 348,00

370 3,6 50 4/15/80 + 4/14/85 8 128 91 WSS370365BF8128 350,00
10 160 73 WSS370365BF1160 = 351,00

12 192 6,0 WSS370365BF2192 m| 353,50

80 15,7 WSS400404CH5080 m 353,50

400 . 40 e AR 96 131 WSS400404CH6096 |m| 360,00
128 98 WSS400404CH8128 362,00

10 160 78 WSS400404CH1160 366,50

64 196 WSS400405BF4064 m 327,00

5 80 15,7 WSS400405BF5080 330,50

66 40 = 4/15/80 + 4/14/85 96 131 WSS400405BF6096 |m | 332,50
128 98 WSS400405BF8128 |m| 335,00

10 160 78 WSS400405BF1160 |'m 337,00

12 192 6,5 WSS400405BF2192 |'m| 339,00
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Segmentkreissageblatter

D B d NL ZpS z t Art.-Nr. €

4 72 18,5 WSS425405AD4072 u 443,50

425 40 =5 AT 5 90 14.8 WSS425405AD5090 445,50

6 108 124 WSS425405AD6108 447,50

8 144 93 WSS425405AD8144 m| 450,00

425 40 =5 TSR A VRS 6 108 12,4 WSS425405BF6108 453,00

10 180 74 WSS425405BF1180 u 456,50

4 72 19,6 WSS450405BF4072 570,00

450 40 =5 ) 5 YIS 5 90 157 WSS450405BF5090 512,50

6 108 131 WSS450405BF6108 [ ] 514,50

8 144 9,8 WSS450405BF8144 u 517,00

460 50 . ) £ S 6 108 134 WSS460505BF6108 528,00

8 144 10,0 WSS460505BF8144 537,50

460 50 - 8 AP 6 108 134 WSS460506MR6108 543,00

8 144 10,0 WSS460506MR8144 546,50

4 72 20,0 WSS500505B04072 658,50

5 90 16,0 WSS500505BO5090 664,00

500 5,0 50 4/15/80 + 4/18/100 6 108 134 WSS500505B06108 669,50

8 144 10,0 WSS500505B08144 675,00

10 180 8,0 WSS500505B01180 680,00

50 50 4/15/80 + 4/18/100 3 54 32,5 WSS560505B0O3054 685,50

== 5,0 80 8/22/142 10 180 9,8 WSS560508VN1180 691,00

50 80 4/23/120 8 160 12,4 WSS630508MMO0160 773,50

4 80 24,7 WSS630608UZ4080 779,00

o2 6,0 80 4/22/120 + 4/27/160 5 100 19,8 WSS630608UZ5100 784,50

6 120 16,5 WSS630608UZ6120 790,00

6,0 80 4/23/120 5 100 20,7 WSS660608MM5100 823,00

6 120 173 WSS660608VN6120 840,00

e 6,0 80 8/22/142 8 160 13,0 WSS660608VN8160 840,00

10 200 10,4 WSS660608VN1200 844,50

3 72 310 WSS710628U7Z3072 971,00

710 6,2 80 4/22/120 + 4/27/160 5 120 18,6 WSS710628UZ5120 982,00

8 192 116 WSS710628UZ8192 993,00

760 63 80 T & A 4 96 24,8 WSS760638UZ4096 1.152,00
5 120 199 WSS760638UZ5120 1.163,00

810 6,8 80 4/22/120 + 4/27/160 4 96 26,5 WSS810688UZ4096 1.338,50
860 6,5 80 4/23/120 4 96 281 WSS860658MM4096 1.425,00
5 150 19,0 WSS910708UZ5150 1.503,00
910 70 80 4/22/120 + 4/27/160 6 180 159 WSS910708UZ6180 1.503,00
8 240 11,9 WSS910708UZ8240 1.508,50
1.010 8,0 100 4/32/200 + 4/32/250 gangige Zahnungen WSS___ a. Anfrage
1.110 8,0 100 4/32/200 + 4/32/250 gangige Zahnungen WSS___________ a. Anfrage
1.250 9,0 100 4/32/250 gangige Zahnungen Wss__ a. Anfrage
1.310 9,0 100 4/32/250 gangige Zahnungen WSS___ a. Anfrage
1.320 9,0 100 4/32/250 géngige Zahnungen WSS___ ________ a. Anfrage
1.410 9,0 100 4/32/250 géngige Zahnungen WSS___ ________ a. Anfrage
1.430 9,5 100 4/32/250 géngige Zahnungen WSS__ a. Anfrage

Andere Abmessungen auf Anfrage / Other dimensions on request.
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Trennkreissageblatter
Friction sawblades

WCV

Trennkreissageblatter fiir schnellaufende Trennmaschinen
L EiiE Chrom-Vanadium-Stahl-Qualitit (W.St. 1.2235)

' beiderseits hohlkonisch geschliffen, mit eingefraster Spezialzahnung,

auf Seitenschlag und Schwerpunktfreiheit geprift, fir alle gangigen
Maschinentypen geeignet.

_

.

/
%
.

NI

Friction sawblades for high speed cutting machines
Chrome-Vanadium-Steel-Quality (W.St. 1.2235)

hollow grind, with milled special cut-toothing, tested for side run out
and gravity freedom, for all standard cutting machines

D B d z Art.-Nr. €
400 30 40 240 WCV4003040AE240 164,00
30 40 240 WCV4503040AE240 184,00
450 30 40 300 WCV4503040AE300 184,00
4,0 40 300 WCV4504040AE300 214,00
30 40 300 WCV5003040AE300 [ 201,50
e 40 40 300 WCV5004040AE300 [ 236,00
30 40 300 WCV5203040AE300 [ 209,50
4,0 40 300 WCV5204040AE300 n 275,00
e 50 40 300 WCV5205040AE300 328,50
6,0 40 300 WCV5206040AE300 373,00
30 40 300 WCV5503040AE300 260,50
== 4,0 40 300 WCV5504040AE300 292,00
40 40 300 WCV5604040AE300 317,50
el 50 40 300 WCV5605040AE300 379,50
40 40 300 WCV6004040AE300 391,00
22l 50 40 300 WCV6005040AE300 468,50

WWM

Wolfram-Molybd&n-Stahl-Qualitat (W.St. 1.2604)
sonst genau wie oben beschrieben

Thungsten Molybdenum Steel Quality (W.St. 1.2604)
otherwise exactly as described above

400 30 40 240 WWM4503040AE240 auf Anfrage
30 40 300 WWM5003040AE300 auf Anfrage
200 4,0 40 300 WWM5004040AE300 auf Anfrage
30 40 300 WWM5203040AE300 u auf Anfrage
320 4,0 40 300 WWM5204040AE300 | auf Anfrage
30 40 300 WWM5503040AE300 auf Anfrage
230 4,0 40 300 WWM5504040AE300 auf Anfrage
560 4,0 40 300 WWM5604040AE300 auf Anfrage
600 4,0 40 300 WWM6E004040AE300 auf Anfrage

Weitere Abmessungen, bis 1600 mm Durchmesser, andere Ausfihrungen, besondere Zahnteilungen und Bohrungen sind ebenfalls lieferbar.
Wir bitten um spezifizierte Anfragen. / Other dimensions, up to 1600 mm diameter, other versions, special tooth pitch and center bore are
available upon request.
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Metallbandsageblatter
Band sawblades for metal cutting

M42 M42
* Werkstoff 1.3247 Material 1.3247
— Harte ca 67 HRc Hardness 67 HRc

M42 Bi-Metall-Sagebander
M42 Bi-Metal bandsaw blades

Vorteile: Das hochwertige Bi-Metall-Band verbindet die Flexibilitat des Tragers mit der enormen Verschleilfestigkeit des HSS
Schnellstahls. Jede Zahnspitze des fertigen Bandes besteht aus vergltetem HSS-Stahl, ist hart, belastbar und enorm leistungsfahig.

Advantages: The high-quality bi-metal tape combines the flexibility of the carrier with the enormous wear resistance of the HSS
high-speed-steel. Each tooth tip of the finished strip consists of hardened HSS steel, is hard, resilient and enormously powerful.

LEGENDE / LEGEND

« — » ZerreifBfestigkeit Dickwandige Rohre und Profile
Tensile Strength Thick walled pipes and profile

Vollmaterial Dunnwandige Rohre und Profile
Solid Material Thin walled pipes and profile

M42 Bi-Star fur Vollmaterial in kleinen Abmessungen
for solid material in small dimensions

SchweiBstelle

Breite x Stirke Zahne per Zoll / Teeth per inch

@ <100 mm width x thickness | 4 6 8 | 10 | 14 | 18 €/Mater ‘ Welélmg
6x0,9 N N 14,50 11,50
10x0,9 N N N 14,50 11,50
<f — 4> <1400MPa 13x0,6 N N 14,50 11,50
13x0,9 N N N 14,50 11,50
20x0,9 N N 15,50 11,50
Stahl / Nichteisenmetalle
27x0,9 N N N N N 17,00 12,50
Steel / Non-ferrous metals x
34x11 N N N N 21,50 14,00
M42 Bi-Star Plus fiir Vollmaterial in groBen Abmessungen

for solid material in large dimensions

Breite x Stirke Zahne per Zoll / Teeth perinch Schweilstelle
@ > 100 mm width xthickness | 125 | 2 | 3 | 4 | & | /Mot Welding
6x0,6 H 14,50 11,50
6x0,9 H 14,50 11,50
<« — 4» <1400 MPa 10x0,6 H 14,50 11,50
10x0,9 H H 14,50 11,50
13x0,6 H 14,50 11,50
Stahl / Nichteisenmetalle 13x09 H H H 14,50 11,50
Steel / Non-ferrous metals 20x 09 H H H 15,50 11,50
27x 0,9 H H H H 17,00 12,50
34x11 H H H H 21,50 14,00
41x13 H H H H 28,50 16,00
54x13 H 35,50 27,00
54x16 H H H 35,50 27,00
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Metallbandsageblatter

Band sawblades for metal cutting

M42 Bi-Top

O =

<«f — 4% <1400MPa

Stahl / Nichteisenmetalle
Steel / Non-ferrous metals

M42 Bi-Top Plus

Shl=)

<«f — 4% <1400MPa

Stahl / Nichteisenmetalle
Steel / Non-ferrous metals

M42 Bi-Pro

SNl=l

<1400 MPa

Stahl / Steel

M42 Bi-Max

a)iol=

Nickellegierungen / Kupfer / Legierter
Stahl / Titan / Bronze

Nickel Alloys / Copper / Alloy Steel
Titanium / Bronze
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fiir Profile und Rohre mit geringen/mittleren Wandstarken
for profiles and pipes with low / medium wall thicknesses

Z3hne per Zoll / Teeth per inch

SchweiBstelle

WB’:;: i:f327(:1|;ess 3/4 | 4/6 | 5/8 |6/10| 8/12 |10/14 SUMEESE We'éﬁng
6x0,6 K 14,50 11,50
6x09 K 14,50 11,50
10x0,6 K 14,50 11,50
10x0,9 K 14,50 11,50
13x0,6 K K K 14,50 11,50
13x0,9 K 14,50 11,50
20x 09 K K K K 15,50 11,50
27x0,9 K K K K K K 17,00 12,50
34x11 K K K K K 21,50 14,00
41x13 K K K K 28,50 16,00

fur Profile und Rohre mit dickwandigen Wandstarken

for profiles and pipes with thick wall thickness

Breite x Starke

Z3hne per Zoll / Teeth per inch

SchweiBstelle

width x thickness SANSESE Welging
20x 0,9 K+ 15,50 11,50
27x0,9 K+ | K+ | K+ | K+ | K+ 17,00 12,50
34x11 K+ | K+ | K+ | K+ | K+ 21,50 14,00
41x13 K+ | K+ | K+ | K+ | K+ 28,50 16,00
54 x13 K+ | K+ K+ | K+ | K+ 35,50 27,00
54 x16 K+ | K+ | K+ | K+ | K+ | K+ 35,50 27,00

fur besonders dickwandige Profile im Stahlbau
for thick-walled profiles in steel construction

Breite x Starke

Z3hne per Zoll / Teeth perinch

Schweif3stelle

width x thickness Eﬂ“ SANSESE Weléling
27x0,9 K+ | K+ H 17,00 12,50
34x11 K+ K+ K+ | H H H 21,50 14,00
41x13 K+ | K+ | K+ 28,50 16,00
54 x16 K+ | K+ 35,50 27,00

16° Spanwinkel fur ziahe Werkstoffe und Legierungen

16 ° cutting angle for tough materials and alloys

Breite x Starke

Zihne per Zoll / Teeth perinch

€/Meter

SchweiBstelle

width x thickness Welging
27x0,9 K+ 17,00 12,50
34x11 K+ K+ K+ 21,50 14,00
41x1,3 K+ K+ K+ 28,50 16,00
54 x1,6 K+ K+ K+ K+ 35,50 27,00




Metallbandsageblatter
Band sawblades for metal cutting

Lieferbare Rollenldngen / Available roll lengths: Mindestabnahme:  Rollen: 1 Rolle
6-13mMm =30m geschweillte Bander: 5 Stick
20-34 mm =100 m

41mm=80m Minimum quantity: Coils: 1 coil
54 mm =90 m endless weldet bandsaws: 5 pcs

ZAHNFORMEN / TOOTH SHAPES:

N

NORMALZAHN / NORMAL TOOTH

Spanwinkel O°, fur kurzspanende Materialien, kleine und mittlere Querschnitte in Vollmaterial,
sowie diinnwandige Rohre und Profile.

Cutting angle O°, for short-chipping materials, small and medium cross sections
in solid material, as well as thin-walled tubes and profiles.

H

HOOKZAHN / HOOK TOOTH

Positiver Spanwinkel, fur langspanende, zahe Materialien, sowie grof3e Querschnitte

Positive cutting angle, for long-chipping, tough materials, as well as large cross-sections

K 0

KOMBIZAHN / COMBINED TOOTH

Spanwinkel O°, fur kurzspanende Materialien, Rohre und Profile mit geringer oder mittlerer Wanddicke.

p

Cutting angle O°, for short-chipping materials, pipes and profiles with low or medium wall thickness.

K+ 100
KOMBIZAHN POSITIVER / COMBINED TOOTH POSITIVE

Positiver Spanwinkel, fur langspanende, zahe Materialien, sowie gro3e Querschnitte.

)

Positive cutting angle, for long-chipping, tough materials, as well as large cross-sections.
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Maschinensageblatter
Machine tool sawblades

KN2

Abmessung

Artikelnummer

Artikelnummer

Hochleistungssageblatt aus HSS-DMOob5 fiir héchste Anspriiche
High performance saw blade made of HSS-DMo5 for highest demands

Artikelnummer

Artikelnummer

Artikelnummer

Si Article number Article number Article number Article number Article number
= 42Zpz 6 ZpZ 82Zpz 10 ZpZ 14 ZpZ
300x20x125 N 75 KN203000201214N 9,50
300x25x15 N 85 KN203000251506N | KN203000251508N | KN203000251510N KN203000251514N 13,50
300x30x15 N/K 8,5 KN203000301506R | KN203000301508R | KN203000301510R KN203000301514R 13,50
300x30x2 N/K 85 KN203000302006R | KN203000302008R | KN203000302010R 14,50
350x25x15 N 85 KN203500251514N 15,00
350x30x15 N 85 KN203500301506N | KN203500301508N | KN203500301510N KN203500301514N 18,00
350x30x2 N/K 8,5 KN203500302004R | KN203500302006R | KN203500302008R | KN203500302010R 18,50
350x36x2 N/K 85 KN203500362004R | KN203500362006R | KN203500362008R | KN203500362010R 27,50
400 x 25x 1,25 N 75 KN204000251208N | KN204000251210N KN204000251214N 13,50
400x25x15 N 75 KN204000251506N KN204000251510N KN204000251514N 15,00
400x30x15 N/K 85 KN204000301506R | KN204000301508R | KN20400O0301510R KN204000301514R 17,50
400x30x2 N/K 85 KN204000302004R| KN204000302006R | KN204000302008R | KN20400O0302010R | KN204000302014R 22,00
400x30x16 N/K 8,5 KN204000301606R 20,50
400x32x2 N/K 85 KN204000322004R | KN204000322006R | KN204000322008R | KN204000322010R KN204000322014R 24,00
400 x36x2 N 10,5 |KN204000362004N | KN204000362006N | KN204000362008N | KN204000362010N 26,50
400 x36x2 K 85 KN204000362004K | KN204000362006K | KN204000362008K | KN204000362010K 26,50
400x40x2 N 10,5 |KN204000402004N| KN204000402006N | KN204000402008N | KN204000402010N 29,50
425x30x2 N 85 KN204250302004N | KN204250302006N | KN204250302008N | KN204250302010N 23,00
450 x30x2 N 10,5 |KN204500302004N | KN204500302006N | KN204500302008N | KN204500302010N | KN204500302014N 24,50
450 x36x 2 N 10,5 |KN204500362004N | KN204500362006N | KN204500362008N | KN204500362010N KN204500362014N 31,50
450 x36x2 K 85 KN204500362004K | KN204500362006K | KN204500362008K | KN204500362010K 31,50
450 x40 x 2 N 10,5 |KN204500402004N | KN204500402006N | KN204500402008N | KN204500402010N 32,50
450 x40 x 2 K 8,5 KN204500402004K | KN204500402006K | KN204500402008K | KN204500402010K 32,50
500x40x2 N 10,5 |KN205000402004N| KN205000402006N | KN205000402008N | KN205000402010N 36,50
500x40x 2 K 85 KN205000402004K| KN205000402006K | KN205000402008K | KN205000402010K 36,50
500x48x25 K 10,5 | KN205000482504K | KN205000482506K | KN205000482508K | KN205000482510K 53,50
500x50x25 N 10,5 |KN205000502504N | KN205000502506N 52,50
525x40x2 N 10,5 KN205250402004N | KN205250402006N | KN205250402008N | KN205250402010N 39,00
525x45x 2 N 10,5 KN205250452006N 43,50
525x45x2,5 N 10,5 KN205250452504N | KN205250452506N 50,50
550 x40 x 2 N 10,5 KN205500402006N 44,50
550 x 45 x 2 K 10,5 | KN205500452004K | KN205500452006K | KN205500452008K | KN205500452010K 59,00
550x45x2,5 N 10,5 | KN205500452504N | KN205500452506N | KN205500452508N 59,00
550x50x25 N 10,5 | KN205500502504N | KN205500502506N | KN205500502508N 60,50
575 x 45x 2,5 N 10,5 KN205750452504N | KN205750452506N 61,50
575x50x25 K 10,5 KN205750502504K | KN205750502506K | KN205750502508K | KN205750502510K 64,00
600 x28x2 N 10,5 KN206000282014N 32,50
600 x50 x 2 K 10,5 |KN206000502004K| KN206000502006K KN206000502010K 64,00
600 x50x2,5 N 10,5 |KN206000502504N | KN206000502506N 65,00
600x50x2,5 K 10,5 | KN206000502504K | KN206000502506K 66,00
625x60x2,5 N 13,0 KN206250602504N | KN206250602506N 82,00
650 x50x25 N 10,5 | KN206500502504N | KN206500502506N 74,00
650 x50x25 K 10,5 | KN206500502504K | KN206500502506K 74,00
650x55x25 K 10,5 KN206500552504K | KN206500552506K | KN206500552508K 75,00
650x60x 3 N 13,0 |KN206500603004N | KN206500603006N 98,00
700 x 28 x 2 N 10,5 KN207000282014N 35,50
700x50x 25 K 10,5 | KN207000502504K | KN207000502506K 76,00
700 x55x2,5 N 12,5 KN207000552504N | KN207000552506N 79,50
700 x55x 2,5 K 10,5 KN207000552504K | KN207000552506K | KN207000552508K 79,50
700 x 60 x 3 N 13,0 |KN207000603004N 102,50
800x70x3 N 165 |KN20800O0703004N 134,00
850 x63x 35 K 135 KN208500633504K 149,00
950 x110x 3 N 18,5 KN209001103004N 236,00
1000 x 110 x 3,5 K 12,5 KN210001103504K 283,50
ZF=Zahnform N=Standard K=Kasto N/K=auf allen Maschinen einsetzbar ZpZ=(Z&hne per Zoll) Andere Abmessungen auf Anfrage.

ZF=Tooth Shape

20 polia

N=Standard K=Kasto

N/K=suitable for all machines

ZpZ=(tooth per inch)

Other dimensions on request.




Schmiermittel
Lubrificants

CORTAFIX “chlorfrei” / “chlorine-free”

SPEZIAL-KUhImittelkonzentrat fur die Bearbeitung von Stahlen der Gruppen ST 33 - ST 60,
bis hin zu hochfesten VA-Stahlen.

SPECIAL coolant concentrate for machining steels of the groups ST 33 - ST 60, up to
high-strength VA steels.

Beschreibung / Description

Art.-Nr. €

5 Liter-Kanister / 5 Litre jerry can

110CORFIXO500AA 205,50

ALUMIN

SPEZIAL ALU-Bearbeitungsdl mit guter Kiihlwirkung, welches tber eine auflergewdhnliche
Leistungsfahigkeit bei spangebenden Arbeiten und insbesondere beim Sagen vefigt.
ALUMIN ist transparent, geruclos und spruhféhig, eignet sich also auch sehr gut fur
Nebelschmierung. Nicht wassermischbar.

SPECIALALU machining oil with good cooling effect, which has an exceptional performance

in cutting work and especially in sawing. ALUMIN is transparent, fluid and sprayable, so it
is also very suitable for mist lubrication. Not water-miscible.

Beschreibung / Description

Art.-Nr. €

5 Liter-Kanister / 5 Litre jerry can

110ALUMINO500AA 195,50

il

WAX - Wachs-Fettstifte / Wax grease pencils 350 gr.

Rationelles Universal-Schmiermittel, zum Einsatz bei allen Zerspanungsvorgangen, sowohl
bei Stahlen als auch bei allen NE-Materialien.

Rational universal lubricant, for use in all machining processes, both for steels and for all
non-ferrous materials.

Beschreibung / Description

Art.-Nr. €/ Stk.

10 Stuck / VPE

110WAXFETO350AA ] 33,50

TRENNMITTEL 88

TRENNMITTEL 88 ist ein ideales Gleit- und Trennmittel auf Siliconbasis fur die Kunststoff-
und Aluminium-Bearbeitung. FCKW-frei. 400 ml Spriihdose.

TRENNMITTEL 88 is an ideal silicone-based lubricant and release agent for machining
plastics and aluminium. CFC-free. 400 ml spray can.

Beschreibung / Description

Art.-Nr. €/ Stk.

12 Sttick / VPE

110TREN880400AA ] 33,50

SILBERGLEIT “Paste” und SILBERGLEIT “flussig”

Nichtklebendes Trockengleitmittel fir Holzbearbeitungs-Maschinen. Unentbehrlich fir die
rationelle Holzverarbeitung. Besonders ergiebiges und wasserfestes Gleitmittel, welches sich
durch hohe Abriebfestigkeit auszeichnet. Paste = 1 Kg-Dose / fliissig =1 - 5 Ltr. Flasche

Non-adhesive dry lubricant for woodworking machines. Indispensable for efficient
woodworking. Particularly high-yield and waterproof lubricant, which is characterised by
high abrasion resistance. Paste =1 kg can / liquid =1 - 5 bottle

Beschreibung / Description Art.-Nr. €

Dose / Jar 110SILBERO1DOSE 43,50
1 Ltr. Flasche / 1 Ltr. Bottle 110SILBERO1FLAS 43,50
Spriihkopf fiir Flasche / Spray head for bottle 110SILBERO1SPRU 6,50
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Diamond cutting discs

PDI GALVANIC

Werkstoff: Kunststoffe, Glasfaser- und Carbonfaservertstarkte Kunststoffe

(GFK und CFK), Zementfaserplatten, Marmor
Maschine: Handkreissage, Tisch-, Fromat- und Kappkreissdge (Trockenschnitt)
Ausfuhrung: galvanisch, segmentiert mit Seitenbelag

Material: Plastics, glass fiber and carbon fiber reinforced plastics, cement fiber
boards, marble

Machine: Manual, table, format and crosscut circular saw (dry cut)

Version: Galvanic, segmented with side cover

100 2,5 12 D 427 - PDI1110025KAED4 98,50

125 2,0 22,2 D 427 = PDI11125202AED4 101,00
160 2,6 20 D 427 = PDI1116026EAED4 ] 103,50
180 2,8 30 D 427 = PDI1118028HAED4 131,00
200 2,8 30 D 427 - PDI1120028HAED4 147,00
230 2,8 30 D 427 = PDI1123028HAED4 163,00
250 2,8 30 D 427 2/10/60 PDI1125028HPFD4 ] 175,50
300 3,0 30 D 427 2/10/60 PDI1130030HPFD4 ] 240,50
350 3,0 30 D 427 2/10/60 PDI1135030HPFD4 ] 280,50
400 34 30 D 427 2/10/60 PDI1140034HPFD4 341,50
550 41 32 D 427 2/11/63 PDI11550413FTD6 470,00

PDI SILENCE

Werkstoff: Granit, harte Natur- und Kunststeine, Marmor
Maschine: Handkreissage (Tauchsage von Festool, Makita, Mafell) - Trockenschnitt
Ausfiihrung: Turbo-segmentiert, lasergeschweif3t, gerauscharm durch Sandwich-Kern

Material: Granite, hard natural and artificial stones, marble
Machine: Manual circular saw (from Festool, Makita, Mafell) - Dry cut
Version: Turbo-segmented, laser-welded, low-noise through sandwich core

160 2,6 20 12 PDIS616026EAE12 151,50

PDI fur BePo- / Lamello- / Fein - Mauerfrasen
for BePo / Lamello / Fein / Wall milling machine
Werkstoff: Beton, Stahlbeton, Mauerwerk, Ziegel, Granitborde

Maschine: Mauerfréasen (Trockenschnitt)
Ausfiihrung: Turbo-segmentiert, lasergeschweif3t

Material: Concrete, reinforced concrete, masonry, brick, granite
Machine: Wall milling (dry cutting)
Version: Turbo-segmented, laser-welded

150 2,6 254 10 Senkbohrung + 2 NL PDI2115026GZZ10 u 106,50

180 30 22,2 7 4 Senklécher PDI36180302AEQ7 u 110,00

WEITERHIN LIEFERBAR AUF ANFRAGE:
Diamant-Trennscheiben fiir Fugenschneider, Wandsagen, Tischsédgen und stationdre Maschinen —(Na- und Trockenschnitt)
fiir saimtliche andere Anwendungsgebiete
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Diamant-Trennscheiben

i

PDI COMET X

Werkstoff: Beton, Fliesen, Ziegel, Natur- und Kunststein, usw
Maschine: handgefuihrte Trennmaschine (Winkelschleifer) - Trockenschnitt
Ausfiihrung: direkt gesintert, segmentiert

Material: Concrete, tiles, bricks, natural and artificial stone, etc

Machine: Manual cutting machine (angle grinder) - dry cutting

Version: Directly sintered, segmented
115 18 22,22 7 PDI30115182AEQ7 17,50
125 18 22,22 7 PDI30125182AEQ7 21,00
150 2,0 22,22 7 PDI30150202AEQ7 30,00
178 2,0 22,22 7 PDI30178202AEQ7 42,50
230 2,6 22,22 7 PDI30230262AE07 L] 62,00

PDI COMET XS

Werkstoff: Betonerzeugnisse, Stahlbeton, Granit, Marmor, Hartbrannt-klinker, harte
Natur- und Kunststeine, Kalksandstein

Maschine: handgefiihrte Trennmaschine (Winkelschleifer) - Trockenschnitt

Ausfiihrung: direkt gesintert, segmentiert mit gezahnten Hochleistungssegmenten

Material: Concrete products, reinforced concrete, granite, marble,

hard-burnt clinker, hard natural and artificial stones, lime- sandstone
Machine: Manual cutting machine (angle grinder) - dry cutting
Version: Directly sintered, segmented with toothed high-performance

115 20 22,22 7 PDI31115202AEQ7 u 61,00

125 20 22,22 7 PDI31125202AEQ7 86,00
150 20 22,22 7 PDI31150202AE07 166,00
178 2,0 22,22 7 PDI31178202AEQ7 u 177,50
230 25 22,22 10 PDI31230252AE10 189,00

PDI COMET XT

Werkstoff: Beton, Granit, Klinker, Ziegel, Waschbeton, Dachziegel,

duktile Gu3rohre, Steinzeugrohre usw
Maschine: handgefiihrte Trennmaschine (Winkelschleifer) - Trockenschnitt
Ausfiihrung: direkt gesintert, fein verzahnte Turbosegmentierung

Material: Concrete, granite, clinker, brick, washed concrete, roof tile,
ductile castings, stoneware pipes, etc
Machine: Manual cutting machine (angle grinder) - dry cutting
Version: Directly sintered, fine-toothed turbine segmentation
D Bitefthickness  d  Hohe/height  AtNe €
115 20 22,22 12 PDI35115202AE12 109,00
125 2,2 22,22 12 PDI35125222AE12 73,50
150 2,2 22,22 12 PDI35150222AE12 92,00
178 2,2 22,22 12 PDI35178222AE12 134,00
230 2,8 22,22 12 PDI35230282AE12 155,00
STILL AVAILABLE ON REQUEST:

Diamond cutting discs for joint cutters, wall saws, table saws and stationary machines - (wet and dry cut)
For all other fields of application
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ALU-Bearbeitung
Light alloys cutting

HMP

Trapez-Flachzahn positiv - fiir Aufteil- und Kappschnitt in Profil- und Vollmaterial
Werkstoff: Aluminium, Messing, Kupferlegierung, Kunststoffe

Maschine: Doppelgehrungssége, Formatsage, CNC-Bearbeitungszentrum,
automatische Kappsage / MEC
Zahn: Trapez-Flachzahn (TF), positiver Spanwinkel, HW
e Positive trapezoidal tooth - for cutting solid material on automatic sawing machine
Material: Light alloys, aluminium, brass, copper, plastics
Machine: Double miter saw, form saw, CNC machining center, automatic
crosscut saw / MEC
Tooth: Trapezoidal tooth (TF), with positive cutting angle, carbide tipped
D B/b d y4 NL Maschine / Machine Art.-Nr. €

180 | 22/16| 20 60 TF 2/6/32 Haffner, Makita HMP18022ENAO60S 208,00
190 26/18 | 20F | 54TF 5 Keilnuten / 5 keyways Festool CS50 HMP19026ECZ054S 167,50
200 30/25 32 60TF | § 2/10/60 HMP200303PFO60L 256,50
200 28/22 20 72TF 2/6/32 Emmegi, Pressta-Eisele HMP20028ENAO72S 253,00
200 33/28| 30 54 TF Eisele, Eumenia, Hafele HMP20033HAEO54S 192,50
200 30/24| 32 60 TF ff’ Keilnute / keyway HMP200303CZ060L 178,00
200 30/24 | 30 60TF  § 2/10/60 Inotech HMP20030HDDO60L 191,00
225 30/24 30 48 TF 4; Inotech HMP22530HAEO48L m 197,00
225 30/24 30 64TF ¢ Inotech HMP22530HAEO64L m 218,00
250 33/28| 30 48 TF ff’ Inotech HMP25033HAEO48L 210,50
250 33/28| 30 66 TF Elu, Haffner, Makita, Rapid, Ulmia HMP25033HAEO66S = 242,00
250 33/28| 30 | 80TF Elu, Haffner, Makita, Rapid, Ulmia HMP25033HAEO80S m| 263,00
250 24/18| 30 |100TF Elu, Haffner, Makita, Rapid, Ulmia HMP25024HAE100S 336,00
275 33/28| 40 72TF 2/9/55 + 4/12/64 Eisele LMS 1, Graule HMP275334DT072S 272,00
280 32/26, 30 96 TF HMP28032HAEO96S 360,00
280 32/26| 32 88 TF | § Elumatec HMP280323AEO88L |m 292,50
300 36/30| 30 72TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher HMP30036HOX072S |m 291,00
300 35/30| 30 84 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher HMP30035HOX084S 'm 309,00
300 35/30| 32 84 TF 2/10/63 Elu MGS 73, Eisele LMS 300 HMP300353FT084S 309,00
300 33/28 30 96 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher HMP30033HOX096S | m 331,50
300 22/16 30 |120TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher HMP30022HOX120S 428,50
320 35/30| 30 84 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Rapid UGS/GKS HMP32035H0OX084S 315,00
330 35/30 32 84 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu MGS 73 HMP3303530X084S m 312,50
350 42/34| 32 54 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elumatec HMP3504230X054S 315,00

350 42/34| 30 |54TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Umia | HMP35042HOX054S |m 315,00

350 42/34| 30 72TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Uimia | HMP35042HOX072S m| 324,00

350 36/30 30 84 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Ulmia HMP35036HOX084S 337,50
350 35/30 30 90 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Ulmia HMP35035HOX090S 345,00
350 35/30| 30 S0 TF & 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Umia | HMP35035HOX090B 354,00
350 35/30 32 90 TF 2/10/63 Eisele LMS 350 M/S, Emmegi, Kasto HMP350353FTO90S |m 340,50
350 3,5/30 40 90 TF 2/9/55 + 4/12/64 Eisele LMS |I-PV/VA-L HMP350354DTO90S 340,50
350 32/22 30 92TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Ulmia HMP35032HOX092S 775,50
350 25/20/| 40 96 TF 2/12/64 + 2/15/80 HMP350254EJ096S 708,00
350 32/26 30 |108TF DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Ulmia HMP35032HOX108S 365,50
350 2,7/20| 30 |120TF| |2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner,Pfeiffer, Rapid, Ulmia HMP35027HOX120S 438,50
350 27/20/| 100 [120TF HMP3502702Z7120S 448,50
370 38/32 50 84 TF §’ 4/15/80 Kaltenbach HMP370385AD0O84L 391,00
370 36/30 30 96 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Rapid DGS HMP37036HOX096S 393,50
370 36/30 40 96 TF § 4/12/64 Eisele LMS II-PV/VA-L HMP370364AN096L 410,50
370 36/30 50 96 TF 4/15/80 Kaltenbach HMP370365AD096S 386,50

400 42/34| 30 | 60TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma | HMP40042HOXO60L | m| 346,50

400 36/30| 30 |96TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma | HMP40036HOX096L 400,00

§

400 42/34 30 72TF | § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60  DeWalt, Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma = HMP40042HOXO072L |m 357,50
§
§

400 44/38| 40 | 96TF 2/15/80 + 2/12/64 Eisele LMS Il D/LSM 2/HVG HMP400444EJ096L 421,50
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ALU-Bearbeitung

Light alloys cutting
1-’% 1a 1/
0,4
0'25: K45 | ) a5
bis/upto @ 420 mm ab/from @ 430 mm
D B/b d y4 NL Maschine / Machine Art.-Nr. €
400 40/38| 32 96 TF | & HMP400403AE096B 627,00
400 28/24| 30 |120TF § HMP40028HAE120L 421,50
420 (38/30| 30 |56TF § 2/10,5/70 Elu, Rapid DGL, SAT HMP42038HLCO56L 370,00
420 40/32| 50 |84TF § 4/15/80 Kaltenbach HMP420405AD084L 628,50
420 35/30 30 96 TF § 2/10,5/70 Elu, Rapid DGL, SAT HMP42035HLCO96L 421,50
420 35/30 30 96 TF | & 2/10,5/70 Elu, Rapid DGL, SAT HMP42035HLCO96B 500,00
420 44/38| 30 96 TF §> Elu DG 102, Elu SA 103 HMP42044HAEO96L 429,50
425 (40/34| 50 72TF HMP425405AEQ72S 320,50
430 35/30| 30 |96TF § 2/10,5/70 Rapid DGL-B, SGS HMP43035HLCO96L 444,00
450 48/38| 30 | 72TF  § Harwi, Mayer, Rapid UTK89 HMP45048HAEO72L 444,00
450 38/32 32 96 TF 2/11/63 HMP450383FT096S 473,00
450 44/38| 30 96 TF § Harwi, Mayer, Rapid UTK90 HMP45044HAEQ96L 468,50
450 44/38| 30 |102TF ‘& Harwi, Mayer, Rapid UTKSO HMP45044HAE102L 479,00
450 44/38 32 |102TF § HMP450443AE102L 484,50
500 44/36 30 68 TF § Elumatec, Haffner, Martin HMP50044HAEOQO68L 460,00
500 44/36| 40 | 68TF § HMP5004447Z068L 466,50
500 4,8/40| 30 |96TF § Elumatec, Haffner, Martin HMP50048HAEO96L 561,00
500 4,8/40 40 |96TF ¢ HMP50048477096L 564,00
500 40/34| 30 |120TF ‘5’ 2/10,5/70 Elu, Haffner, Oliver, Pfeifer, Rapid | HMP50040HLC120L 571,00
500 40/34| 32 |120TF 2/11/63 HMP500403FT120S 644,00
500 44/34| 80 |120TF & 6/9/100 Schirmer HMP500448UC120B 651,00
500 44/38 30 |120TF ff 2/10,5/70 Rapid BSK, DGL 500 HMP50044HLC120L 575,50
500 48/4°2 30 |120TF §; Elumatec, Haffner, Martin HMP50048HAE120L 590,00
500 |55/45| 30 |132TF HMP50055HAE132S 725,00
500 (42/34| 30 |138TF HMP50042HZ7138S 805,00
500 40/34| 30 |144TF Elumatec, Haffner, Martin HMP50040HAE144S 781,00
550 4,4/36 32 72TF HMP550443AEQ072S 736,00
550 50/40 30 | 72TF § Elumatec HMP55050HAEO72L 657,50
550 50/40, 30 |96TF § Elumatec HMP55050HAEO96L 691,00
550 44/36 32 96 TF 2/11/63 Presta-Eisele HMP550443FT0O96S 573,00
550 44/36 30 |110TF Elumatec HMP55044HAE110S 579,00
550 40/34 30 |120TF § 2/9/63 HMP55040HIF120L 974,50
550 (40/34 30 |132TF § 2/10,5/70 Rapid HMP55040HLC132L 785,50
550 | 4,4/34 30 140TF HMP55044HZ7140S 950,00
600 42/36 30 |150TF 2/10/100 HMP60042HMZ150S 850,00
600 46/40| 30 138TF § Grau, Stegmaier HMP60046HAE138L 837,50
600 (46/40 40 |140TF HMP600464AE140S 837,50
600 48/40| 40 | 96TF § 2/11/63 Presta-Eisele HMP600484FTO96L 798,00
600 50/40| 60 | 72TF § HMP600O506AEO72L 956,50
650 50/42| 40 120TF § 2/11/63 HMP650504FT120L 1.006,00
650 50/40| 30 |1447TF § HMP65050HAE144L 1.039,50
660 65/50| 80 |50TF 2/30/180 HMP660658XNO50S 717,00
710 67/50 80 60 TF 4/22/120 HMP710678FS060S 1.292,50
760 60/50 60 | 72TF §; HMP760606AEO72L 1.684,50

Achtung: Zum Trennen von eloxierten oder lackierten Aluprofilen liefern wir die Sageblatter mit Spezialschliff.

Attention: for cutting of anodized or painted aluminum profiles, we supply the saw blades with a special tooth geometry.
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ALU-Bearbeitung

Light alloys cutting

HMN

Trapez-Flachzahn negativ - fiir Kappschnitt in Profil- und Vollmaterial

Werkstoff:

Verbundwerkstoffe, Spanplatten

Maschine:
Zahn:

Negative trapezoidal tooth - for cutting solid material on manual sawing machine

NE-Metalle, Weichstahle, Kunststoffe, Thermofassadenelemente,

Handkreissage, manuelle Kappsage, Bausage / MAN
Trapez-Flachzahn (TF), negativer Spanwinkel, HW

Material: Light alloys, soft steels, no ferrous materials, plastics, thermofassade
elements, chipboards
Machine: Hand circular saw, manual crosscut saw, building saw / MAN
Tooth: Trapezoidal-flat tooth (TF) with negative cutting angle, carbide tipped
D B/b d 4 NL Maschine / Machine Art.-Nr. €

120 20/16 20 | 36 TF HMN12020EAEOQ36S 116,00
150 28/20 | 20 | 42TF HMNI15028EAEQ42S m 106,00
150 28/20 | 30 | 427TF HMN15028HAEQO42S = 106,00
160 28/20 20 | 42TF HMNI16028EAE042S m 109,00
160 28/20 | 30 | 427TF HMN16028HAEQ42S 109,00
160 25/18 | 20 | 56 TF 2/6/32 Festo, Haffner, Hitachi, Mafell, Makita HMN16025ENAO56S = 140,50
160 22/16 | 20 | 60TF 2/6/32 Festo, Haffner, Hitachi, Mafell, Makita: HMN16022ENAO60S 193,50
170 28/20 30 | 48TF HMN17028HAE048S 120,50
180 33/28 20 | 427TF 2/6/32 Haffner, Makita HMN18033ENA042S 173,50
180 28/20 20 | 48TF HMN18028EAE048S 124,00
180 28/20 | 30 | 48TF HMNI18028HAEO048S | m 124,00
190 26/18 | 20F | 58 TF 5 Keilnuten / 5 keyways Festool CS 50 HMN19026ECZ058S 175,50
190 28/20 | 20 | 54TF HMNI19028EAEOQ54S 126,00
190 28/20 30  54TF HMN19028HAEQ54S m 126,00
200 33/28 | 30 | 48TF 2/7/42 Ulmia HMN20033HXH048S 193,50
200 28/20 30  54TF HMN20028HAEO54S ' m 146,50
205 28/20 18 54 TF HMNZ20528BAEO54S 146,50
210 28/20 30 | 54TF HMN21028HAEO54S m 135,00
210 28/23 | 30 |60TF 2/7/42 HMN21028HXHO60S 211,50
216 28/20 30 | 48TF DeWalt, Elu, Hitachi HMNZ21628HAEO048S | m 110,50
216 22/16 30 |60TF DeWalt, Elu, Hitachi HMN21622HAEO60S | m 109,00
216 28/20 30 60TF DeWalt, Elu, Hitachi HMN21628HAEO60S = 122,50
216 28/20 30 80TF DeWalt, Elu, Hitachi HMN21628HAEO80S 143,00
220 28/20 30  54TF HMN22028HAEQ54S 139,50
220 33/28 | 30 | 72TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMN22033HOX072S 246,50
220 33/28 32 | 72TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMN2203330X072S 246,50
225 26/20 | 30 | 68TF Festo, Mafell HMN22526HAEO068S 163,00
225 28/20 30 60TF HMN22528HAEO60S 146,50
230 28/20 30 | 62TF HMN23028HAE062S 149,50
235 28/20 30 | 62TF Festo, Mafell HMN23528HAEO62S = 149,50
240 28/20 30 | 62TF Festo, Mafell HMN24028HAE062S 166,50
240 28/20 | 30 | 72TF Festo, Mafell HMN24028HAEQ72S |m 178,00
250 32/24 | 30 |60TF 2/7/42 +2/10/60 HMN25032HCCO60S | = 172,00
250 32/24 30 [80TF 2/7/42 + 2/10/60 HMN25032HCCO80S = 197,00
250 33/28 | 30 |60TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu, Fezer, Haffner, Makita, Ulmia HMN25033HOX060S 229,50
250 33/28 30 | 80TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu, Fezer, Haffner, Makita, Ulmia HMN25033HOX080S 258,50
250 33/28 32 | 80TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu TGS 71, Fezer KG25 HMN2503330X080S 269,00
250 28/22 30 | 80TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu, Fezer, Haffner, Makita, Ulmia HMN25028HOX080S 264,50
250 22/18 30 |100TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu, Fezer, Haffner, Makita, Ulmia HMN25022HOX100S 331,50
260 24/18 30 | 68TF Festool Kapex KS 120 HMN26024HAEO6G8S | m 166,50
260 32/24 | 30 | 80TF 2/10/60 HMN26032HDD080S 222,50
270 32/26 | 30 | 88TF 2/10/60 HMN27032HDD0O88S 239,50
275 33/28 | 40 | 88TF 2/9/55 + 4/12/64 Eisele LMS 1, Graule HMN275334DTO88S ' m 301,50
280 33/28 30 | 80TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elumatec, Mafell HMN28033HOX080S = 297,00
280 33/28 | 32 |80TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/46 HMN2803330X080S 298,00
280 32/25 32 | 88TF HMN280323AE088S 320,50
300 34/30 30 | 48TF §> 2/7/42+2/10/60 HMN30034HCC0O48L 267,50

Abmessungen auf Anfrage. Other dimensions on request
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ALU-Bearbeitung

Light alloys cutting
va 15 14 15
0,25
A 45
bis /upto @ 420 mm ab/from @ 430 mm
D B/b d Y4 NL Maschine / Machine Art.-Nr. €
300 36/30 40 60 TF HMN300364AEO060S |m 273,50
300 36/30| 30 |60TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia | HMN30036HOX060S 273,50
300 36/30| 30 72TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Uimia | HMN30036HOX072S |m| 286,50
300 35/30| 30 96 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia | HMN30035HOX096S = 316,00
300 35/30 32 96 TF Elu MGS 73, Eisele LMS 300 HMN300353AE096S |m| 316,00
300 35/30 40 96 TF 2/9/55 + 4/12/64 Eisele, Graule HMN300354DT096S 331,50
300 28/22 30 96 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Uimia | HMN30028HOX096S | m 331,50
300 22/18 30 |120TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia | HMN30022HOX120S 426,00
305 26/18 30 80 TF Elu PS 374, DeWalt HMN30526HAEO80S | m 197,00
330 35/30| 30 |102TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Haffner HMN33035HOX102S 360,00
330 35/30 32 102 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Elu DG 79 neu HMN3303530X102S |m| 360,00
350 36/30 30 72TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Haffner HMN35036HOX072S 320,50
350 32/24 32 84 TF HMN350323AE084S 351,00
350 36/30| 30 84 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | Berg&Schmid, DeWalt, Haffner, Pfeiffer| HMN35036HOX084S m| 336,00
350 36/30 32 84 TF HMN350363AE084S 358,50
350 33/28 | 40 84 TF 2/9/55 + 4/12/64 HMN350334DT084S 365,50
350 35/30 30 |108TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | Berg&Schmid, DeWalt, Haffner, Pfeiffer| HMN35035HOX108S |m| 369,00
350 35/30 32 |108TF 4/10/63 Eisele LMS 350 M/S HMN350353AL108S 376,50
350 35/30| 40 |108TF 2/9/55 + 4/12/64 Eisele LMS II-PV, VA-L HMN350354DT108S |m| 399,00
350 28/22 30 |108TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | Berg&Schmid, DeWalt, Haffner, Pfeiffer  HMN35028HOX108S 358,50
350 27/20| 30 |120TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | Berg&Schmid, DeWalt, Haffner, Pfeiffer| HMN35027HOX120S 444,00
370 36/30 30 80 TF Eckert, Elu HMN37036HAEO80S |m| 363,00
370 36/30| 50 60 TF 4/15/80 Kaltenbach HMN370365AD060S 367,50
370 36/30| 50 80 TF 4/15/80 Kaltenbach HMN370365AD0O80S 410,50
370 36/30 50 84 TF 4/15/80 Kaltenbach HMN370365AD084S 410,50
380 35/30 32 110 TF Elumatec HMN380353AE110S |m 410,50
400 38/32 50 66 TF 4/15/80 Kaltenbach TL 400 HMN400385AD066S 347,50
400 36/30| 30 90 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 DeWalt, Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma HMN40036HOX090S 395,50
400 4.4/38 40 90 TF 2/15/80 + 2/12/64 Eisele LMS II D, PV HMN400444EJ090S 416,00
400 36/30| 50 90 TF 4/15/80 Kaltenbach TL 400 HMN400365AD090S 399,00
400 38/32 30 96 TF ‘5’ HMN40038HAEO96L 401,50
400 38/372 32 96 TF 2/11/63 HMN400383FT0O96S 401,50
400 40/32 32 96 TF 2/11/63 HMN400403FT096S 401,50
400 40/32 32 |108TF 2/11/63 HMN400403FT108S 410,00
400 36/30| 30 |120TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma HMN40036H0OX120S 448,50
400 33/28 32 120 TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMN4003330X120S 416,00
400 30/24 30 |130TF 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma HMN40030HOX130S 447,50
420 44/38| 30 90 TF 2/10,5/70 Elu, Haffner, Rapid, Ulmia, Wegoma HMN42044HLCO90S 419,50
420 38/32| 40 90 TF Graule HMN420384AEQO90S m| 442,00
420 38/32 30 |108TF 2/10,5/70 ELU DG 102/104, MGS 105 HMN42038HLC108S 511,50
450 48/4,0 30 96 TF ‘§ Haffner, Rapid HMN45048HAEO96L 495,50
500 4.4/38 30 120TF § 1/10,5/60 Haffner, Pfeiffer HMN50044HHU120L 564,00
520 4,4/38 50 |120TF § Graule HMN520445AE120L = 577,50
550 44/38| 30 96 TF ‘§ Elu, Rapid HMN55044HAEQ96L 707,00
600 46/4,0 30 |140TF ‘5; Sturtz HMN60OO46HAE140L 893,50

Achtung: Zum Trennen von eloxierten oder lackierten Aluprofilen liefern wir die Sageblatter mit Spezialschliff.

Attention: For cutting of anodized or painted aluminum profiles, we supply the saw blades with a special tooth geometry.
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Spezialsageblatter fiir Handkreissigemaschinen / Dry-Cutter
Special sawblades for hand circular saws / dry cutters

Trapez-Flachzahn
Trapezoidal tooth

T

Wechselzahn / Alternate Tooth

\
12 ?—HTS

0,2/0,25mm

\ 10

Trapez-Flachzahn / Trapezoidal tooth

0,1mm %>H< ,HA 0,7 mm

Combi 3 Zahn / Combi 3 tooth

+s polia

HMD

Dry-Cut

Werkstoff: Weicher Stahl, Profilblech, Kupfer, Messing, Aluminium, Kabelkanal

Maschine: Dry-Cutter, drehzahlregulierbare Handkreissagen / MAN - MEC

Zahn: Trapez-Flachzahn (TF), Wechselzahn (W), Spezialgeometrie (Combi 3), HW

Dry-Cut

Material: Soft steel, profile plate, copper, brass, aluminum, cable duct

Machine: Dry-Cutter, speed-adjustable hand-held circular saws / MAN - MEC

Tooth: Trapezoidal tooth (TF), alternate tooth (W), special geometry (Combi 3),

carbide tipped
D B/b d 4 Maschine / Machine Art.-Nr. €

125 22/16 | 254 30Tk Toolbox HMD12522GAEO30T m| 75,50
135 15/10 20 30W Panasonic Akkusage HMD13515EAEO30W m| 79,00
140 18/14 62 46 FWF Scorp HMD14018VAEO46F m| 89,00
150 22/16 20 30W HMD15022EAEO30W 70,00
160 20/14 16 30W HMD160207AEOQ30S |m| 101,50
160 22/16 20 30W HMD16022EAEO30W |m| 71,00
170 22/16 20 32W HMD17022EAEQ32W m| 72,50
180 22/16 20 34 W HMD18022EAEO34W m| 74,50
180 22/16 30 34 W HMD18022HAEOQ34W 78,00
190 20/16 30 38TF HMD19020HAEO38T |m | 88,00
200 22/18 30 40 W HMD20022HAEQ40W 94,50
210 20/16 30 54 FWF HMD21020HZZ054F 107,00
210 22/18 30 40 W HMD21022HAEO040W 94,50
216  22/18 30 42 W HMD21622HAEO42W 104,50
230 22/18 | 254 44 W HMD23022GAEQ44W 107,00
230 22/18 30 44 W HMD23022HAEQ44W 107,00
235 22/18 30 44 W HMD23522HAEQ44\W 128,50
250 22/18 30 48 TF HMD25022HAEO48T 'm | 155,50
254 22/18 | 254 60 TF HMD25422GAEO60T 181,00
254 22/18 32 60 TF HMD254223AEO60T 184,50
300  22/18 30 60 TF HMD30022HAEO60T | m | 194,50
300 | 22/18 30 80 TF HMD30022HAEOQO80T | m | 202,50
305 22/18 | 254 60 TF HMD30522GAEO60T m | 192,50
305 22/18 254 80 TF HMD30522GAEO80T | m | 203,50
330 22/18 30 90 TF HMD33022HAEO9OT | m | 254,00
350 24/20 30 80 TF HMD35024HAEOS8OT | m | 231,50
355 24/20| 254 60 TF HMD35524GAEO60T | m | 226,00
355 24/20| 254 80 TF HMD35524CAEO8Q0T |m | 231,50
355 24/20| 254 90 TF 4/11/55 HMD35524GJFO90T | m | 254,00
355 24/20| 254 90 TF HMD35524GAEQ90T 254,00
355 24/20| 254 100 TF HMD35524GAE100T |m | 264,50
400 30/26 30 84 WWF HMD40030HAEO84R | m | 264,50
420 26/272 30 72 FWF | Protool CSP 165 E - FWF | HMD42026HAEQ72F 273,50

fiir VA-Material / for stainless steel

fiir Materialdicke
= B/b l = for material thickness Ll 2

140 18/14 62 46 FWF Scorp Cermet | HCD14018VAEO46F m| 93,50
160 16/12| 20 42 W Cermet | HCD160O16EAEO42W 103,50
165 18/14 62 52 W Scorp Cermet | HCD16518FAEO52S 'm | 124,00
190 16/12 30 48 W Cermet | HCD19016HAEO48W m | 118,00
305 22/18| 254 60 Combi 3 HMD30522GAEO60C 219,50
305 22/18| 254 60 TF Uber 2 mm HMD30622CAEO60T | m | 281,00
305 22/18| 254 72 Combi 3 bis 2 mm HMD30522GAEO072S = | 280,00
355 24/20 254 72TF Uber 2 mm HMD35524GAEQ72T | m | 291,00
355 22/18 254 84 Combi 3 bis 2 mm HMD35522GAEO84S | m | 326,00

Fir den Einsatz in Stahl empfehlen wir 25 m/sec. Schnittgeschwindigkeit

For use in steel we recommend a cutting speed of 25 m / sec.



Multifunktions - Kreissageblatt
Multifunctional circular sawblade

j# - HMD
F g T
" : Allround
o Werkstoff:  fir problematische Werkstoffe im Baubereich, speziell Holzer mit
I e— [ Einschlssen, wie Nagel oder Klammern, Schalungsmaterial mit
- F. Betonresten, Ytongsteine, Heraklith- und Spanplatten, Kunststoffe,
e Thermo-Fassadenelemente, Aluprofile.
Maschine: Handkreissage, Tischkreissage, Baukreissage, Kappsage / MAN - MEC
Zahn: Wechselzahn (W), HW
Allround
Material: For problematic materials in construction, especially wood with inclusions,
such as nails or clamps, formwork material with concrete residues,
ytong stone, heraklith and chipboard, plastics, thermo-facade elements,
aluminum profiles.
Machine: Manual sawing machine, circular saw, crosscut saw / MAN - MEC
Ty —— Tooth: Alternate tooth (W), carbide tipped
D B/b d z NL Art.-Nr. €
150 28/18 20 24 W HMD15028EAE024S m| 63,00
160 28/18 20 24 W HMD16028EAE024S 90,00
170 28/18 30 24 W HMD17028HAE024S 70,00
180 28/18 30 30W HMD18028HAEO30S 71,00
190 28/18 30 30W HMD19028HAEO30S 76,50
200 28/18 30 30 W HMD20028HAEQ30S | m| 79,00
210  28/18 30 34 W HMD21028HAEO34S 83,50
230 | 28/18 30 34 W HMD23028HAEO034S 85,50
235 28/18 30 34 W HMD23528HAEO34S 89,00
240 28/18 30 42 W HMD24028HAEO042S 101,50

250 30/20 | 30 | 42W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD25030HXJ042S 113,50
300 32/22 | 30 | 48W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD30032HXJ048S m | 121,50
315 | 32/22 | 30 | 48W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD31532HXJ048S m 131,50
350 32/22 | 30 | 54W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD35032HXJ054S 157,50
400 35/25| 30 | 60W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD40035HXJO60S ™ 174,50
450 | 35/25 | 30 | 66 W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD45035HXJ066S 215,00
500 40/30 | 30 | 72W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD50040HXJO72S m | 272,00
600 | 40/30 | 30 | 78 W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD60040HXJO78S m | 342,00
700 | 42/32 | 30 | 84W | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMD70042HXJ084S 411,50
700 | 42/32 | 30 | 84W Keilnute / Keyway HMD70042HCZ084S 411,50

HMD

Multi-Cut “ONE - FOR - ALL"

Werkstoff: Holzwerkstoffe (auch mit N&geln), Verbundwerkstoffe, Kunststoffe, Eisen,
Buntmetalle, Aluminium, (Rohre, Profile, Bleche)

Maschine: Handkreissage, Tischkreissage, Kappsage / MAN

Zahn: Wechselzahn mit Fase, HW
Multi-Cut “ONE - FOR - ALL”
Material: Wood materials (including nails), composite materials, plastics, iron,
non-ferrous metals, aluminum, (pipes, profiles, sheets)
= Machine: Hand circular saw, table circular saw, crosscut saw / MAN
/ Tooth: Alternate tooth with chamfer, carbide tipped
D B/b d z NL Art.-Nr. €
160 20/16 20 42 FWF HMD16020EAEQ42F = 107,00
RWE 180 22/18 | 30 | 48 FWF HMD18022HAEO48F 127,00
190  22/18 30 48 FWF HMD19022HAEO48F m 121,50
210 22/18 30 54 FWF HMD21022HAEO54F m | 128,50
216 22/18 30 54 FWF HMD21622HAEO54F m | 135,00
230 22/18 30 54 FWF HMD23022HAEO54F 143,00
240 22/18 30 54 FWF HMD24022HAEO54F 157,50
250  22/18 30 54 FWF 2/10/60 HMD25022HPFO54F m| 157,50
270  22/18 30 | 60 WWF 2/10/60 HMD27022HPFO60R m | 172,00
WWE 300 22/18 30 | 80 WWEF 2/10/60 HMD30022HPFO80R m | 230,50
355 24/20 | 30 |90WWF 2/10/60 HMD35524HPFO90R m | 258,50
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KREISMESSER
CIRCULAR KNIVES




Kreismesser
Circular knives

=&

BEI BESTELLUNGEN ODER ANFRAGEN UBER KREISMESSER BENOTIGEN WIR FOLGENDE ANGABEN:
FOR ORDERS OR INQUIRIES ABOUT CIRCULAR KNIVES WE NEED THE FOLLOWING INFORMATION:

Menge / Quantity
Werkstoff-Nr. / Material N° o ?74
Harte / Hardness (HRc) = T # T

Durchmesser / Diametre (Toler.)

-

Breite / Thickness (Toler.)

Qo

Doppelseitige Fase
Bevel both sides

o

Doppelseitige Fase mit Vorfase
Bevel both sides with sharpenig

Einseitige Fase mit Vorfase
Bevel one side with sharpening

o

Einseitige Fase
Bevel one side

Bohrung / Bore (H7)

-

Befestigungsldcher / Pinholes (r/I)

:
:

Keilnute / Keyway

T
‘#@

Fasenform (s. Skizze) / Bevelshape

5=

Fasenlénge / Lenght bevel

Fasewinkel / Angle bevel

Schnittgut / Material to cut

Maschinentyp / Machine

Drehzahl / Rpm

| -

Andere Formen nach Zeichnung
evtl. Verzahnung / Evtl. toothing Other shapes as per drawing
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Kreismesser
Circular knives

Das Kreismesserangebot geht von Durchmesser 25 mm bis 620 mm; die Wahl der verschiedenen Stahlsorten
(M2, M35, K110, K100, ASP2053, S390, 1.4112) hangt von der Schneideaufgabe ab.

The knives product range goes from diameters 25 mm to 620 mm); the choice of different steel
(M2, M35, K110, K100, ASP2053, S390, 1.4112) depends on the cutting job.

DOPPELTE WATE OHNE FASE
DOUBLE BEVEL WITHOUT GRINDING

Anwendung:

Rohre und Profile aus Kunststoff und Karton,
Druckluftrohre mit und ohne Metallgewebe,
Kartonseelen

Application:
Plastic tubes and sections, hoses with or
without metallic braid, cardboard tubes.

DOPPELTE WATE MIT VORFASE
DOUBLE BEVEL SHARPENED

Anwendung:
Rohre aus Karton, Toilettenpapier,
Gummiprofile, Textilstoffe, Propylenfilm.

Application:
Cardboard tubes, toilet paper, rubber
sections, fabrics, propylene films.

EINSEITIGE WATE MIT VORFASE
SINGLE BEVEL SHARPENED

Anwendung:

Aluminiumfilme, Klebebander,
Papiertaschentiicher, medizinische
Verbande.

Application:
Aluminium foil, adhesive rolls, tissue,
bandages.

EINSEITIGE WATE OHNE FASE
SINGLE BEVEL WITHOUT GRINDING

Anwendung:
Verpackungsmaterialien, Schaumstoffe,
Leder, tiefgefrohrene Lebensmittel.

Application:
Packaging material, foam, leather,
frozen food.

Legende / Index:

D Messerdurchmesser / Knife diameter F Vorfasenbreite / Pre-bevel length
B Messerbreite / Knife thickness o Watenwinkel / Bevel angle

d Bohrungsdurchmesser / Bore diametre B Vorfasenwinkel / Pre-bevel angle

L Watenlange / Bevel length
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Kreismesser fiir Toilettenpapier
Circular knives for tissue paper

TECHNISCHE EIGENSHAFTEN / TECHNICAL SPECIFICATIONS

A Fl 4

dl
d
—>

Werkstoff-Nr. 1.2379 / Material 1.2379

Durchmesser Starke Bohrung Bund Wate Nebenlécher Gewindebohrung
Diameter Thickness Central Bore Hub Bevel Pin Holes Threaded Holes
D B d dl L
mm mm mm mm mm mm mm
610 4,76 68,26 216 197 4/11,5/108 4/Ya UNC/203.2
610 4,76 68,26 230 190 4/11,5/108 4/¥a UNC/203.2
610 4,76 82,55 230 190 4/11,5/108 4/Ya UNC/203.2
700 4,76 68,26 320 190 4/11,5/108 4/Ya UNC/203.2
810 5,00 60,00 320 245 4/Ya UNC/254 4/Y2 UNC/289
810 6,00 60,00 320 245 4/Ya UNC/254 4/%2 UNC/289
870 6,00 60,00 330 245 4/Ya UNC/254 4/Y2 UNC/289
1000 8,00 60,00 320 340 4/Ya UNC/254 4/v2 UNC/289
1200 8,00 60,00 520 340 4/Ya UNC/254 4/Y2 UNC/289

PASSEND FUR FOLGENDE MASCHINEN / THESE KNIVES CAN BE USED ON THE FOLLOWING TISSUE SAW MACHINES:

Fabio Perini, PCMC, Gambini, Futura, MTC, United Converting, Maflex, MTorres Tissue, Bretting, BaoSuo, Italconverting, Kawanoe
Zoki, Dechangyu, Zambak Kagit.
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Kreismesser fiur Kartonseelen
Circular knives for cardboard

A

Werkstoff-Nr. 1.3343 (HSS-DMo5) / Material 1.3343 (HSS-DMo5)

v

di

o

Y4

A

T
|
[

\

—'

Durchmesser Starke Bohrung Bund Wate Zahnezahl
Diameter Thickness Central Bore Hub Bevel Teeth Number
D B/b d di L y4
mm mm mm mm mm
150 1,0/0,6 32 120 1,5X25° 100
150 1,0/0,6 50 120 1,5X25° 100

Diese Kreismesser fur Kartonseelen haben folgende Eigenschaft:

- Schliffgeometrie fur einen sauberen Schnitt
+ Beschichtung fir eine langere Standzeit

Die Beschichtungsstarke betragt 3 ym mit niedriger Warmeleitung und besteht aus Metallnitriden welche die Oberflachen-
bestandigkeit erhdhen und den Reibungswiederstand senken. Julia Utensili verfigt Uber eine Abteilung mit 4 PVD
Hartstoffbeschichtungsanlagen.

These knives, specific for cutting cardboard cores, are characterized by:

+ Sharpening profile that provides an extremely clear cut
-+ Coating that increases the strength of the cutting edge

The coating has a thickness of 3 um with a very low thermal coefficient, manufactured from metal nitrides that increase surface

hardness and friction coefficient. Julia Utensili boasts a coating department with 4 furnaces with PVD technology.
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HARTMETALLBESTUCKTE
PRAZISIONS-KREISSAGEBLATTER
FUR DIE HOLZBEARBEITUNG

CARBIDE TIPPED PRECISION CIRCULAR
SAW BLADES FOR WOODWORKING




Aluminium / Aluminium HMP /HMN | Nylon / Nylon m

T L e
T L e P
T R e P
Gt s oo o |
T L e T
otk e N0 SpoGsol o) |

Holz-Alu Verbindung / Wood-aluminium connection HMP / HMN Spaqplatten einseitig furmerF
Partitions veneered on one side
Spanplatten beidseitig furniert
Kunstharzbeschichtete Platten / Plastic coated panels | 6NP/ 6NN Sperrholz / Plywood m

Lignofol (Hartholz) / Lignofol (hardwood) HMT /5NP Trogamid / Trogamid m
Naturholz / Natural wood 7NP / 5NP Ultrapas / Ultrapas HMT / 5NP
hart langs / Hard lengthwise Verbundplatten / Composite panels m

Nichteisenmetalle (Alu usw) HMP/HMN | Ytongsteine / Ytong stone HMQ / HMD
Non-ferrous metals (aluminium etc.)




7NP

Mustang-Perfekt fiir Lings- und Querschnitte in Weich- und Hartholz

Werkstoff: Massivholz weich, hart, trocken bis naturfeucht

Maschine: Saumer, Mehrblatt, Abbund / MEC - MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), spandickenbegrenzt (SBD), HW
Ausfiihrung: Innenliegende Raumer mit grof3en Spankammern

Anwendung: Flachzahn fiir Lingsschnitte und Trennschnitte in Weichholz (Fensterbau)

Wechselzahn fir Langs- und Querschnitte

15 10 10 For ripping and crosscutting of soft and hard solid wood
Material: Soft and hard solid wood, dry to natural moisture
Machine: Muilti-ripping SGumer, Abbund / MEC - MAN
Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), with anti-kickback (SBD), carbide tipped
Zahnreihe 1 Flachzahn SDB Execution: Internal rakers with large spanking chambers
Flat tooth with rakers Application:  Flat tooth suitable for ripping and cutting of soft wood

(window construction). Alternate tooth for ripping and crosscutting

ZAHNREIHE 1 FLACHZAHN / TOOTH ROW 1 FLAT TOOTH

350 36/24 30 16F+4 SDB 140 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | 7NP35036HMMO16D 216,00
355 38/25 30 16F+4 SDB 140 Mafell 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP35538HMMO0O16D 225,00
400 42/28 30 20F+4 SDB 180 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | 7NP40042HMMO020D 256,50
450 42/28 30 28F+4 SDB 150 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | 7NP45042HMMO028D 326,00
500 42/28 30 32F+4 SDB 190 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | 7NP50042HMMO032D 371,00
550 54/36 30 30F+2+2 | SDB 200 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | 7NP55054HMMO30D |m| 457,50
640 54/36 30 36 F+2+2 | SDB 200 Mafell 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | 7NP64054HMMO036D 610,50
735 60/44 30 | 48W+2+2 | SDB 200 | Hundegger 2/8,5/90 7NP73560HHHO48E 876,50
800 60/44 30 |48 W+2+2+2| SDB Hundegger 2/14/400 + 4/8,3/90 7NP80060HAYO48E 916,00

ZAHNREIHE 2 WECHSELZAHN / TOOTH ROW 2 ALTERNATE TOOTH

300 34/22 30 24 W + 3 - 120 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP30034HMMO024] 213,50
350 36/24 30 30W+3 - 140 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP35036HMMO030] = 246,50
355 38/25 30 32W+4 - 140 Mafell 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP35538HMMO032] 269,00
400 42/28 30 30W+3 - 180 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP40042HMMO0O30] 286,50
450 42/28 30 36W+4 - 180 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP45042HMMO36] 358,50
SDB = spandickenbegrenzt / SDB = with anti-kickback

Fiir Zuschnitte in weichem bis mittelhartem Holz

Werkstoff: Massivholz, Langsschnitt, Thermoplast, weich (fiir grobe Zuschnitte)

Maschine:  Tischkreissage / MAN - MEC

Zahn: Flachzahn (F), spandickenbegrenzt (SDB), HW

For blanks in soft to medium hard wood

Material: Solid wood, ripping, thermoplast, soft (for coarse blanks)

Machine: Table circular saw / MAN - MEC

Tooth: Flat tooth (F), with anti-kickback (SBD), carbide tipped
250 32/22 30 18 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP25032HMMO18P | | 97,00
300 32/22 30 14 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP30032HMMO14P 107,00
300 32/22 30 20 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP30032HMMO0O20P 124,00
315 32/22 30 14 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP31532HMMO014P 109,00
350 36/24 30 16 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP35036HMMO16P [ ] 133,00
350 36/24 30 24 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP35036HMMO0O24P [ ] 153,00
400 36/24 30 18 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP40036HMMO18P L 175,50
400 36/24 30 28 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP40036HMMO0O28P 195,50
450 44/28 30 20 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP45044HMMO20P 242,00
500 44/28 30 24 F SDB 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 7NP50044HMM0O24P 283,50
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F

SDB = spandickenbegrenzt
SDB = with anti-kickback

1 10

20

Wechselzahn SDB / Alternate tooth SDB

Wechselzahn / Alternate tooth
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HME

ECO-Laser - die glinstige Alternative
Massivholz weich bis hart, Holzwerkstoffe (Langs- und Querschnitt)
Tischkreissage / MAN - MEC

Werkstoff:
Maschine:
Zahn:

Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW

ECO-Laser - an inexpensive alternative

Material: Solid wood soft to hard, wood materials (longitudinal and cross-section)

Machine: Table circular saw / MAN - MEC

Tooth: Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped
250 |32/22 30 | 24WSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 = HME25032HMM024M |m 78,00
250 |32/22| 30 24 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME25032HMMO24A m| 78,00
300 32/22 30 | 28WSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 = HME30032HMMO028M m 97,00
300 32/22 30 28 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME30032HMMO28A m| 97,00
350 35/24 30 @ 24WSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 A HME35035HMM024M |m| 100,00
350 [35/24 | 30 | 32WSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME35035HMMO032M m| 108,00
350 35/24 30 32W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME35035HMMO0O32A = 108,00
400 35/25| 30 36 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME40035HMMO36A m| 134,00
450 40/28 30 | AOWSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HME45040HMMO040M m 166,50
500 40/28 30 | 44WSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME50040HMMO044M |m| 200,00
550 40/28 30 | 48WSDB | 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 A HME55040HMM048M 278,00

HME

Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoffe roh und einseitig beschichtet

Maschine: Formatsage, Tischkreissage

Zahn: Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW

Material: Solid wood, wood materials raw and coated on one side

Machine: Form saw, table circular saw

Tooth: Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped
250 | 32/22 | 30 40 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME25032HMMO40A m 94,50
250 [32/22]| 30 48 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME25032HMMO48A | = 106,00
250 32/22 30 60 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME25032HMMO60A = | 121,50
250 | 32/22 | 30 80 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME25032HMMO80A | m | 144,00
300 32/22 30 48 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME30032HMMO48A = 118,00
300 32/22 | 30 60 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME30032HMMOG60A = | 133,00
300 32/22 30 72W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME30032HMMO72A m 145,00
300 32/22 30 96 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME30032HMMO96A |m | 170,00
350 35/24 30 54 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME35035HMMO54A 142,00
350 [35/24| 30 72W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME35035HMMO72A 'm| 157,50
350 35/24 30 84 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME35035HMMO84A m | 173,50
350 |35/24 | 30 108 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME35035HMMI108A 189,00
400 35/25| 30 48 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME40035HMMO48A m 148,50
400 |35/25| 30 60 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME40035HMMO6G0A |m | 170,00
400 35/25| 30 84 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME40035HMMO84A m | 192,50
400 (35/25| 30 120 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME40035HMM120A | m 233,00
500 40/28 30 72 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HME50040HMMO72A = | 253,00
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Gerausch- und
schwingungsoptimierte Ausfiihrung
durch Laser-Ornamente mit Silicon

Noise and vibration optimization
by laser ornaments with silicone

6NP

6NP

6NP

TOP-TEC
Werkstoff:

Maschine:
Zahn:

Material:

Machine:
Tooth:

Schichtstoffplatten bis 20 mm, Spanplatten, Sperrholz, Furnierholzer,
beschichtete Plattenwerkstoffe, Thermoplast, Duroplast
Tisch- und Formatkreissage / MAN - MEC

Wechselzahn mit Achswinkel (WA), HW

Laminated boards up to 20 mm, chipboard, plywood, veneer,
Coated panel materials, thermoplast, thermoset

Table and format circular saw / MAN - MEC

Alternate tooth with axle angle (WA), carbide tipped

250 32/22| 30 | 8OWA 2/7/42+2/10/60 6NP25032HCCO80A m | 174,50
250 [32/22| 30 80WA {f 2/7/42+2/10/60 6NP25032HCCO80B | m | 203,50
300 | 32/22 30 | 96 WA 2/7/42+2/10/60 6NP30032HCCO96A m | 221,50
350 |35/24 30 |108WA § 2/7/42+2/10/60 6NP35035HCC108B | m| 315,00

ULTRADUNN / ULTRATHIN
Schichtstoffplatten bis 20 mm, Spanplatten, Sperrholz, Furnierholzer,
beschichtete Plattenwerkstoffe, Thermoplast, Duroplast
Tisch- und Formatkreissage / MAN - MEC

Wechselzahn (W), HW

Laminated boards up to 20 mm, chipboard, plywood, veneer,
Coated panel materials, thermoplast, thermoset

Table and format circular saw / MAN - MEC

Alternate tooth (W), carbide tipped

Werkstoff:

Maschine:
Zahn:

Material:

Machine:
Tooth:

160 12/0,8 30 60 W 6NP16012HAEO60A m 184,50
180 12/08 30 60 W 6NP18012HAEO60A | m 193,50
200 12/08 30 60 W 6NP20012HAEO60A = 224,00
TOP-TEC

Werkstoff: Plattenwerkstoffe beschichtet, Kunststoffplatten

Maschine: Plattenaufteilmaschine vertikal, Formatkreissage / MAN - MEC

Zahn: Hohlzahn Dach-Flach positiv (HDF), HW

Material: Coated panels, plastic panels

Machine: Vertical splitting machine, format circular saw / MAN - MEC

Tooth: Hollow-roof-flat tooth (HDF), positive cutting angle, carbide tipped

250 32/22 30 48HDF $ 2/7/42+2/10/60 6NP25032HCCO48Y 'm | 165,50
250 |32/22 30 60HDF 2/7/42+2/10/60 6NP25032HCCO60Y 185,50
303 [32/22 30 60HDF f{f 2/7/42+2/10/60 6NP30332HCCO60Y 204,50
350 [32/22| 30 | 72HDF ﬁ 2/7/42+2/10/60 6NP35032HCCO72Y 263,00
TOP-TEC
Werkstoff: Schichtstoffplatten bis 20 mm, Spanplatten, Sperrholz, Furnierhdlzer,
beschichtete Plattenwerkstoffe, Thermoplast, Duroplast
Maschine: Tisch- und Formatkreissage / MAN - MEC
Zahn: Gruppenzahn mit Achswinkel (Combi 5), HW
Material: Laminated boards up to 20 mm, chipboard, plywood, veneer,
Coated panel materials, thermoplast, thermoset
Machine: Table and format circular saw / MAN - MEC
Tooth: Group tooth with axle angle (Combi 5), carbide tipped

250

32/22

30

80 Combi 5

2/7/42+2/10/60

6NP25032HCCO80Y

190,00

303

32/2.2

30

100 Combi 5

2/7/42+2/10/60

6NP30332HCC1I00Y

284,50
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6NP

Fur Schnitte in beschichteten Mébelplatten
Werkstoff: Span- und MDF-Platten beidseitig beschichtet, Duroplast
Maschine: Tisch- und Formatkreissage in Verbindung mit Vorritzsage / MAN - MEC

Zahn: Trapez- Flachzahn (TF), positiver Spanwinkel, HW

For cuts in coated furniture boards

Material: Chipboard and MDF boards coated on both sides, thermoset

Machine: Table and format circular saw in combination with scoring saw / MAN - MEC
Tooth: Trapezoidal tooth (TF), with positive cutting angle, carbide tipped

190 28/18 30 48 TF 6NP19028HAEO048T 191,00

240 32/22 30 54 TF ‘f’ Scheer 2/6/42 6NP24032HBNO54U 244,00
250 32/22 30 60 TF ff’ 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP25032HMMO60U 245,00
280 32/22 30 60 TF § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP28032HMMO60U 272,00
300 32/2.2 30 72TF § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP30032HMMO072U 217,00

300 32/22 30 96TF @& 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP30032HMMO96D 286,50

305 32/22 30 60TF §§ Scheer FM 16 6NP30532HAEO60U 316,00

350 35/24 30 84 TF § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP35035HMMO084U 337,50

350 35/24 30 | 108TF § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP35035HMM108U m| 362,00
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180

220

303

303

350

400

28/18

32/22

32/22

32/2.2

2/7/42+2/9/46,5+2/10/60

35/24

35/24

30

30

30

30

30

36 HD

40 HD

250 32/22 30 | 48HD 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP25032HMMO048V 189,00
302 32/22 30 | 60HD 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP30232HMMO60V 199,00
302 35/24 30 | 60HD 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP30235HMMO60V 148,00

60 HD

60 HD

72 HD

78 HD

6NP

Hohl-Dachzahn positiv - fiir beschichtete Plattenwerkstoffe

Werkstoff: Plattenwerkstoffe beschichtet, Kunststoffplatten
Maschine: Plattenaufteilmaschine vertikal, Tisch- und Formatkreissage / MAN - MEC
Zahn: Hohl-Dach-Flachzahn (HDF), positiver Spanwinkel, HW

(nicht verwenden fiir Schichtpressstoffe wegen Standzeit)

Hollow-roof tooth positive - for coated panels

Material: Coated panels, plastic panels
Machine: Vertical slicer, table and format circular saw / MAN - MEC
Tooth: Hollow-roof tooth (HDF), with positive cutting angle, carbide tipped

(do not use for laminates because of blade life-time)

1/6/33 6NP18028ABGO36V 192,50

2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP22032HMMO0O40V m| 213,50

2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP30332HMMO60V m 206,00

§ = Swiebig 2/9/60 6NP30332HBMO60Z 278,00

Score

6NP35035HMMO72V 291,00

L 2 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 6NP40035HMMO78D 440,50

e

Préazisions Kreissageblatt mit vernieteten Dehnungsschlitzen.

§> Precision circular sawblade with riveted expansion slots.

@ Barock
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HMK

Kappkreissageblatt fiir Pendel- und Radialkreissdgen

Werkstoff:
Maschine:
Zahn:
Ausfiihrung:
Anwendung:

Massivholz

Pendel- und Radialkappsage / MAN - MEC
Wechselzahn (W), negativer Spanwinkel, HW
Stabiler Grundkérper mit groBem Zahniberstand
Querkappen von Massivholz, Durchlaufkappen

Crosscut sawblade for pendulum and radial circular saws

25 15 15 Material: Solid wood
Machine: Pendulum and radial circular saws / MAN - MEC
Tooth: Alternate tooth (W), with negative cutting angle, carbide tipped
5Sneg. Execution: Solid base body with large tooth overhang

Application: Cross caps of solid wood, flow caps
350 44/28 40 42 W ff’ 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMK350444MM042B 240,50
400 44/28 32 48 W § 2/11/63 HMK400443CG048B 285,50
420 44/28 40 54 W ohne HMK420444AEO54A 348,50
500 44/28 30 60 W 4; 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMK50044HMMO060B 357,50
520 44/28 50 60 W § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMK520445MM060B 439,50
600 52/36 30 72W § 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 HMK60052HMMO072B 622,50
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HMF

Negativer Spanwinkel fiir Kappschnitte

Werkstoff: Kunststoffprofile, Holzwerkstoffe

Maschine: Radialsage, Kappsage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), negativer Spanwinkel, HW

Negative cutting angle for crosscut saws
Material: Plastic profiles, woodden materials
Machine: Radial saw, crosscut saw / MAN

0 10@ g}m Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), with negative cutting angle, carbide tipped

5 neg.

|
Cmo zezo o eow  waowacos | mso
Cme ane 0 aw  dwoms | ocowcoms  saso
Cme ann 0 cow  dwomes | weacevcoos | mso
Camo zz2 3 zw  wemomswow  omso
Camo azz2 o eow  vesomacoms w900
T 2zie o wow  wescowscioos s ameo

Cao  2snn 3w aicsusseom esoswoess | as0o
Cio 250 B cow  fewweismo | veacomwacomos e 6000
Two 222 mw voomwsoms aeco)
w0 22e @ mow  ursooswesos  awoo
Caes 20nn 0 mw  dwoms | owosoucow oo
Cas 20nn 0 cow womer | veoscucoms s s
o asze a0 aw e vesomocoms s oo
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PDD

DP-Handkreissdgeblatt - Langs- und Querschnitt in Zementfaserplatten

Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoff, Kunststoff

Maschine: Handkreissage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Spandickenbegrenzt (SDB), DP

Anwendung: Langs- und Querschnitt schwer zerspanbarer und werzeugverschleiBender
Materialien. Nicht verwendbar fur Stein, Glas und Eisenwerkstoffe

DP sawblade - longitudinal and cross-section in cement fiber boards
Material: Solid wood, wood matterial, plastic.
Not suitable for stone, glass and iron materials
Machine: Hand circular saw / MAN
Tooth: Flat tooth (F), with anti-kickback (SDB), DP
Application: Longitudinal and cross-section of materials which are difficult
to machine and wear.

e 4z s | | N
Tieo zene 4 sos  omm  eoomoeasos e300 |

i zec e 4 sn  vemsn  zowm  roomsaezoss 00 |
o 26 2 4 s ozowm  poooocacoss | ssoo |
o zens 3 4 sa  ozowm  poosoawacoss  w ss0o |
a0 zens 3 4 sa  szowm  rooocecoss | ms0o |

“ae zens 3 s sn  ozomm  pooeascows | zmso |
“zo zens 3 e sa  ozomm  poonoadsacoss w3600 |
o 2ens 3 & sa  szomm  poosowacoss | 22600 |
w0 zens x| me  sa  -zomm  pooovewacars | aosso |

300 22/16 30 30F SDB <20 mm PDD30022HAE30FS 735,00
DP = Polykristalliner Diamant bestickt SDB = spandickenbegrenzt
DP = Polycrystalline Diamond SDB = with anti-kickback

64 'Wli&



5NP

Fiir universellen Einsatz in Holz und Holzwerkstoffen
Werkstoff: Plattenwerkstoffe roh oder einseitig beschichtet, Massivholz,

Hartpapier, Thermoplast

Maschine: Tischkreissége, Tisch- oder Untertisch-Kappsage / MAN - MEC

Zahn: Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW

For universal use in wood and woodden materials

Material: Panel materials raw or one-sided coated, solid wood, hard paper,
thermoplastic

Machine: Top or bottom table circular saw / MAN - MEC

Tooth: Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped

150 | 32/22 | 30 | 36W | SNPISORHAEO36A | 14200 _

_ 180 | 32/22 | 30 30w | 5NPISO32HAEO30A | | 13600 _
_ 180 | 32/22 | 30 | 54W | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | S5NPIS032HMMOS4A  |m 180,00 _
_ 200 | 32/22 | 30 | 48W | SNP2OO3HAEO48A | | 16200 _
_ 220 | 32/22 | 30 | 4OW | 5NP22032HAEO40A | 16300 _
220 | 32/22 | 30 | 64W | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP22032HMMOS4A | | 20000 _
250 | 32/22 | 30 | 6OW | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | SNP25032HMMOSOA |m 15100 _
300 | 32/22 | 30 | 36W | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP30032HMMO36A | | 180,00 _
300 | 32/22 | 30 | 72W | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP30032HMMO72A | | 17450 _
350 | 35/24 | 30 | 54W | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | SNP35035HMMOS4A | | 171,00
350 | 35/24 | 30 | 84W | & 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP35035HMMOS4D | | 32400 _
400 | 35/24 | 30 | 6OW | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP4OO3SHMMOGOA | | 209,00
400 | 35/24 | 30 | 96W | & 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP40O3SHMMO96D | | 37200
_ 450 | 44/28 | 30 | 4OW | 5NPASO44HAEO40A | | 21950 _
450 | 48/30 | 30 | 84W | 2/7/42+2/9/465+2/10/60 | 5NP45048HMMOS4A | | 45300
_ 500 | 52/38 | 30 | 72W _ 200/80 | SNP50052HEEO72A | | 48650 _
_ 500 | 52/38 | 30 | 100W 2/15/63+2/10/80 | 5NP50052HFFIOOA | | 61250 _
_ 550 | 58/38 | 30 | 9W  2010/80 | 5NPSS50SSHEEO9%A | | 66200 _
_ 600 | 52/38 | 30 | 72W | 2/10/80+2/15/63 | SNP6OOS2HFFO72A | | 634,00 _

630 52/40 30 180 W 2/10/60 5NP63053HDD180A 1.326,00
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Fur den Einsatz auf Abbundanlagen
Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoffe
Maschine:  Abbundanlage / MAN - MEC

Zahn: Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW
15 15 15 For use on trimming plants
Material: Solid wood, woodden materials
Machine: Trimming plants / MAN - MEC
10 Tooth: Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped
Wechselzahn
Alternate tooth
650 59/ 4.2 30 100 W 2/15/63+2/10/80 5NP65059HFF100A 812,50
700 6,0/ 4,2 30 60 W Krisi S5NP70060HAEO60A ] 856,50
700 6,0/ 4,2 30 60 W 2/10/80 5NP70060HEEO60A 856,50
700 6,2/ 4,2 30 84 W 2/18/100 5NP70062HGGO84A 865,50
720 6,0/ 4,4 30 72 W Hundegger 2/8,5/90 5NP72060HHHO72A 877,50
735 6,0/44 30 72 W Hundegger 2/8,5/90 5NP73560HHHO72A 885,50
750 6,5/45 40 60 W Schneider 2/10,5/60 5NP750654AZ060A 913,50
750 6,8/50 30 60 W Krusi S5NP75068HAEO60A 907,00
750 70/48 60 120 W 2/12,5/240 5NP7507063J120A 1.264,00
760 6,0/ 4,4 30 72 W Hundegger 4/8,5/90+2/14/400 S5NP76060HAY072A 994,50
800 6,0/ 4,4 30 80 W Hundegger 4/8,5/90+2/14/400 5NP80060HAYO80A 1.123,50
800 70 /5,0 40 84 W Paul S5NP800704AEO84A 1.225,00
800 62/48 40 144 W S5NP800624AE144A 2.094,50
Vielzahnsageblatt fiir diinne Plattenwerkstoffe
Werkstoff:  Diinnere Plattenwerkstoffe (20-30 mm), Thermoplast, Duroplast
Maschine: Tischkreissage / MAN - MEC
Zahn: Vielzahnsageblatt - Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW
ﬁls 15 ! 15 Muilti-tooth saw blade for thin slab materials
Material: Thinner plate materials (20-30 mm), thermoplast, thermoset
Machine: Table circular saw / MAN - MEC
10 Tooth: Multi-tooth - Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped
Wechselzahn
Alternate tooth
150 32/22 30 48 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP15032HMMO48A 157,50
180 32/22 30 54 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP18032HMMO54A 180,00
200 32/22 30 60 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP20032HMMO60A 183,50
220 32/22 30 64 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP22032HMMO64A 200,00
230 32/22 30 64 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP23032HMMO64A 212,50
250 32/22 30 80 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP25032HMMO80A 167,50
250 32/22 30 80 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP25032HMMO080D 270,00
300 32/22 30 96 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 S5NP30032HMMO96A 203,50
300 32/22 30 96 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP30032HMMO0O96D 310,50
350 32/22 30 108 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP35032HMMI108A 309,00
350 35/24 30 108 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP35035HMM108A 240,50
350 35/24 5] 108 W S5NP35035NAE1I08A 240,50
350 35/24 30 108 W ¢ 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP35035HMM108D 379,00
370 35/24 30 108 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP37035HMM108A 356,50
400 35/24 30 120 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP40035HMM120A 352,00
400 35/24 35 120 W 5NP40035NAE120A 346,50
450 40/28 30 138 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 5NP45040HMM138A 508,00
500 48/35 70 96 W 6/8/220 S5NP500487LLO96A 522,50
500 40/28 30 144 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60+2/10/80 5NP50040HNN144A 598,00
@ Barock
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Zahn:

Material:
Machine:

Tooth:

40
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2,8

24
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9NP

Vorritzen von Plattenwerkstoffen (einteilig)
Werkstoff:
Maschine:

22

22

22

22

30

30

45

20

45

45

Kunststoff- und folienbeschichtete Holzwerkstoffe
Plattenaufteilanlage, horizontal mit Vorritzaggregat,
Formatkreissage mit Vorritzaggregat / MEC

Flachzahn konisch (FK), Wechselzahn konisch (WK), Wechselzahn (W),
Wechselzahn mit Achswinkel (WA), HW

Scoring of panel materials (one-piece)
Plastic and film-coated wood materials
Horizontal panel divider with scoring unit,

Format circular saw with scoring unit / MEC
Conical flat tooth (FK), conical alternated tooth (WK),
Alternate tooth (W), alternate tooth with axle angle (WA), carbide tipped

2x12W

24 W 10°

24 FK

24 W 10°

28 FK

28 FK

36 FK

36 FK

36 W30°

36 FK

Altendorf,
Martin T70

Martin T83, T84

SCM z45

Mayer-Lombach
ps2

Holzma

Anthon

Holzma

Holzma

9NP120282AE024G

9NP120332AE0241

9NP125312AE024K

SNP125332AEQ241

9NP15040HAEO28K

9NP15044HAEO28K

9NP18044IAEO36K

SNP18060EAEO36F

9NP20048IAEO036S

9NP20048IAEO036K

202,50

106,00

174,50

113,50

202,50

210,50

225,00

207,00

307,00

243,00
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Flachzahn
Flat tooth

Flachzahn / Flat tooth

SDB = spandickenbegrenzt
SDB = with anti-kickback

68 |U|i€

HMW

Zum Nuten bei manuellem Vorschub

Werkstoff: Massivholz, Plattenwerkstoffe, Kunststoffe

Maschine: Tischfrase / MAN

Zahn: Flachzahn (F), positiver Spanwinkel mit Spandickenbegrenzer (SDB), HW
Anwendung: Einzeln oder kombiniert als Satzwerkzeug zum Nuten, Fasen, Profilieren

For grooving with manual feed

Material: Solid wood, panel materials, plastics
Machine: Table milling machine / MAN
Tooth: Flat tooth (F), positive cutting angle, with anti-kickback (SDB), carbide tipped

Application:  Single or combined as a set tool for grooving, chamfering, profiling

100 20/14 20 6 F SDB HMW10020EAEOO6P 97,00

100 30/20 20 6 F SDB HMW10030EAEOQ6P 94,50

100 40/3,0 20 6 F SDB HMW10040EAEOO6EP 97,00

100 50/35 20 6 F SDB HMW10050EAEOQ6P 103,50
100 6,0/4,0 20 6 F SDB HMWI10060EAEOO6EP 126,00
100 80/6,0 20 6 F SDB HMW10080EAEOO6EP 145,00
100 100/70 20 6 F SDB HMWI10010EAEOO6P 166,50
125 08/05 20 12 F SDB HMWI12508HAEOQ12P 119,50
125 1,2/08 20 12 F SDB HMW12512HAEQ12P u 119,50
125 15/10 30 12 F SDB HMW12515HAEOQ12P 121,50
125 18/12 30 12 F SDB HMW12518HAEQ12P 122,50
125 20/14 30 12 F SDB HMW12520HAEQ12P 124,00
125 25/14 30 12 F SDB HMW12525HAEO12P 125,00
125 30/20 30 12 F SDB HMWI12530HAEOQ12P 126,00
125 35/25 30 12 F SDB HMW12535HAEQ12P 127,00
125 40/30 30 12 F SDB HMW12540HAEO12P 128,50
125 45/30 30 12 F SDB HMW12545HAEO12P 129,50
125 50/35 30 12 F SDB HMW12550HAEQ12P 135,00
125 6,0/4,0 30 12 F SDB HMW12560HAEQ12P 148,50
140 20/14 30 12 F SDB HMW14020HAEQ12P 124,00
140 25/14 30 12 F SDB HMW14025HAEQ12P 125,00
140 30/20 30 12 F SDB HMW14030HAEOQO12P 126,00
140 35/25 30 12 F SDB HMW14035HAEOQ12P 129,50
140 40/30 30 12 F SDB HMW14040HAEO12P 131,50
140 45/30 30 12 F SDB HMW14045HAEOQ12P 134,00
140 50/35 30 12 F SDB HMW14050HAEQ12P 140,50
140 6,0/4,0 30 12 F SDB HMW14060HAEO12P 152,00
140 80/6,0 30 12 F SDB HMW14080HAEO12P 194,50
140 100/70 30 12 F SDB HMW14010HAEO12P 248,50
180 40/30 30 12 F SDB HMW18040HAEO12P 167,50
180 50/35 30 12 F SDB HMWI18050HAEQ12P 181,00
180 60/4,0 30 12 F SDB HMW18060HAEO12P 194,50
180 80/6,0 30 12 F SDB HMW18080HAEO12P 235,00
180 10,0/70 30 12 F SDB HMW18010HAEO12P 292,50

Zum Nuten bei manuellem Vorschub

Werkstoff: Massivholz

Maschine: Tischfrase / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Spandickenbegrenzt (SDB), HW
Anwendung: Nuten und Schlitzen, langs und quer

For grooving with manual feed

Material: Solid wood
Machine: Table milling machine / MAN
Tooth: Flat tooth (F), with anti-kickback (SDB), carbide tipped

Application: Grooves and slots, longitudinally and transversely

200 4,0 30 4 F SDB HMW20040HAEOO4P u 156,50
250 4,0 30 4 F SDB HMW25040HAEQCO4P u 165,50
250 6,0 30 4 F SDB HMW25060HAEOO4P 190,00
300 50 30 4 F SDB HMW30050HAEOO4P 207,00
300 6,0 30 4 F SDB HMW30060HAEOO4P 238,50
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HMS

Fiir Trennschnitte in Kunststoff und Profilhélzern

Werkstoff:

Maschine:

Zahn:

Profilholzer, Kunststoffprofile ab 2 mm Wandstéarke, beidseitig mit Furnier oder

Kunststoff belegte Span- und Tischlerplatten 10-20 mm Schnitthdhe

Formatkreissage / MAN - MEC
Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW (diinne Schneidenbreite)

For cutting plastic and profile wood

Material: Profile wood, plastic profiles from 2 mm wall thickness, on both sides with
10 veneer or plastic-coated chipboard and joiner plates with 10-20 mm cutting height

Machine: Format circular saw / MAN - MEC

A‘.'t:e:,:sti'::::h Tooth: Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped (thin blade width)

165 24/16 13 40W Senkbohrung 2/5/32 HMS165247ZBO040A 191,00
180 15/10-24 30 54 W 2/7/42+2/10/60 HMS18015HCCO54A 285,50
180 24/18 30 54 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS18024HMMO54A 195,50
200 24/18 30 60 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS20024HMMO60B 202,50
250 24/18 30 80 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS25024HMMOS80B | = 253,00
250 27/20 30 80 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS25027HMMO80B 253,00
300 24/18 30 96 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS30024HMMO96B | = 299,00
300 27/20 30 96 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS30027HMMO96B 299,00
350 27/20 30 108 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS35027HMM108B 338,50
350 28/20 30 %6 W 2/10/60 HMS35028HDD0O96B 560,00

HMS

Fur diinne Kunststoffplatten, Profile und Furnierschnitte

Werkstoff:

Maschine:

Zahn:

Acrylglas (PMMA), Pertinax, Leiterplatten, Epoxid, dinnwandige

Kunstsoffprofile, Furnierpakete, Hartpapier

Formatkreissage, Furnierkreisséage / MAN - MEC

Wechselzahn (W), positiver Spanwinkel, HW
(DUnnschnittblatt fiir exakte Schnitte)

For thin plastic plates, profiles and veneer cuts

EXTRA DUNN MIT ABGESETZTEM GRUNDKORPER / EXTRA THIN WITH SEPARATE BLADEBODY

Material: Acrylic glass (PMMA), Pertinax, circuit boards, epoxy, thin-walled plastic
profiles, Veneer packages, hard paper
Machine: Format and veneer circular saw / MAN - MEC
pe———— Tooth: Alternate tooth (W), with positive cutting angle, carbide tipped
Alternate tooth (thin blade Wldth)
150 | 22/16 30 60 W HMS15022HAEO60A 204,50
160 22/16 16 64 W Scheer 1/6/33 HMS16022ABGO64A 213,50
180 15/10-24 16 54 W Scheer 1/6/33 HMS18015ABGO54A 284,50
180 22/16 16 72W Scheer 1/6/33 HMS18022ABG0O72A 245,00
200 | 18/14 30 60 W HMS20018HAEO60A 222,50
200 | 22/16 30 80 W HMS20022HAEO80A 295,50
220 22/16 30 88 W HMS22022HAEO88A 309,00
250  22/16 30 100 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS25022HMMI100A 362,00
300 22/16 30 120 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMS30022HMM120A 409,00
300 22/16 30 120W & HMS30022HAE120D 444,00
@ Barock

160 15/10 38 16 48 W 1/6/33 HMS16015ABGO48A 256,50
160 15/10 38 30 48 W 2/7/42+2/10/60 HMS16015HCCO48A 275,50
180 15 /10 38 16 54 W Scheer 1/6/33 HMS18015ABGO54A 284,50
180 15 /10 38 30 54 W 2/7/42+2/10/60 HMS18015HCCO54A 285,50
200 15 /10 38 30 60 W HMS20015HAEO60A 297,00
250 15 /10 38 30 80 W HMS25015HAEO80A 338,50
250 16/12 38 80 28 W 4 Keilnuten / 4 keyways | HMS250168BTO28A 279,00
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Die Alternative in diinner Schneidenbreite

Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe

Maschine: Handkreissagemaschinen, Tischkreissage, Kappsage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Wechselzahn mit Achswinkel (WA),
Trapez-Flachzahn (TF), HW

The alternative in a thin blade width

Material: Wood, wood materials, plastics
Machine: Hand circular saws, table circular saw, crosscut saw / MAN
Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), alternate tooth with axle angle (WA),

trapezoidal flat tooth (TF), carbide tipped

| | | | | N
" 1sne 20 @w | cwposeow | 3sso

“ @0 1sm2 20 aoTrpes  EweromseacosoT  m  aso
“ B 160 20 mw | ceoescatomw = 4500
“me  1si0 20 2aw | cweseseaosw | 4sso
C o 1si0 o 2aw  cwsosvaozw | 4gso
“ e 1sne 20 ow | coeoscaroiw = 4500
"0 1sne 20 3w cwoweacomw = 7500
"0 2218 20 4ew | ceicozacacossw = aso
"l 12 20 soTepes  enpiomeatossT = 1zsoo
“ies  1s/0 1o ow | ewiessvacoww = 800
Caes  asmi o asw  cwewsiovaeosw | saso
“ies  1sp0 20 2aw | coeoiseaosaw = asso
" s  1sn2 20 36w cwisewscacosw = aso
C o 1sme 0 aewa | eweoomdamoew | 5400
“ a0 1sne 0 ks aF  ewoomdaroier = asso
" a6 2216 30 4swneg  ewzeoaeacossw | 9000
Cas 2206 0 ks cewa | cwpeosoacorA w6300
“as 256 30 ks 4ew | cuasaoearow = 10as0
C a0 2216 30 ks aewa | cwsowmazozA | eeso

250 28/18 30 40W ENP25028HAEOC40W ] 103,50
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Profi-Line

Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe

Maschine: Handkreisséage, Tischkreisséage, Kappsage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Wechselzahn mit Achswinkel (WA),
Trapez-Flachzahn (TF), Hohl-Dach-Flachzahn (HDF), HW

bei Bestellung bitte eventuelle Mitnehmerlécher angeben.

Professional line

Material: Solid wood, wood materials, plastics

Machine: Hand circular saw, table circular saw, crosscut saw / MAN

Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), alternate tooth with axle angle (WA),

trapezoidal flat tooth (TF), hollow-roof-flat tooth (HDF), carbide tipped
please specify any pinholes when ordering

“s 10/05 10 Pooon | 10F | ENPOSOIOVAEOIOF = 4080
"~ 70 1108 10 booen | 2F | cwoomvamopF 9000
"8 16/ 10 booon | 2aw | Eneosowvaco2ew 5200
" es 07 1 ow | cwossmacozow  1saso
" es 266 30 |  cweossracolF | s700
“a0 2616 2 e eweoosskapowr w4200
“0 2616 20 | zow | cneooeacsow  w  siso
“a0s 2616 22 zow  ewposezaozow 600
Cws 2616 @ 1pF  eweuszsomcomr | 40s0
Cme 2616 0 | pE  cwenmeeasowr 4200
T 0 2616 20 | zow | cueaoceasosow = €100
Cso 2616 20 | bw | cwesossasomw 4200
Cso 2616 20 24w episoeacozew w5300
Cso 2616 20 | sew  eeisoeaosew | 6200
Cso 2616 30 1w cwsomacolw w4400
“0 2616w cwewomsconw 4300
T 2616 . ow | cweiozeaaosow 6000
C0 266 20 | pw | cneicosearow w4200
“ e 2616 20 | e 2aw | enpieoetAvozew w5300
“ e 2616 20 | e asw | ENpleocemvodsw  w  s3s0
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Profi-Line

Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe

Maschine: Handkreissage, Tischkreissage, Kappsage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Wechselzahn mit Achswinkel (WA),
Trapez-Flachzahn (TF), Hohl-Dach-Flachzahn (HDF), HW

bei Bestellung bitte eventuelle Mitnehmerlécher angeben.

Professional line

Material: Solid wood, wood matterials, plastics

Machine: Hand circular saw, table circular saw, crosscut saw / MAN

Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), alternate tooth with axle angle (WA),

trapezoidal flat tooth (TF), hollow-roof-flat tooth (HDF), carbide tipped
please specify any pinholes when ordering

_ .0 | 26/16 30 | 24W  ENPIGO26HAEO24W = 5300
_ 60 | 26/16 30 | 48W _  ENPIGO2HAEO48W = 7800
_ 15 | 26/16 16 | 30W _ ENPI6S26AAEO3OW | 7550
_ 15 | 28/16 20 | 24W  ENPI6S26EAEO24W | 5100
_ 15 | 26/16 20 | 48W  ENPI6526FAEOASW | 8450
_wo | 26/36 20 | | 24W _ ENPIJOZGEAEO24W = 5550
_ w0 | 28/16 30 | 24W  ENPIJO26HAEO24W = 5550
_ w0 | 26/16 30 | 48W  ENPIJO26HAEO4SW | 8800 _
_ 180 | 28/18 16 | 24W  ENPISO2BAAEO4W | 5400 _
_ 180 | 28/18 20 | | 24W _ ENPISO2BEAEO24W = 5400 |
8O0  28/18 20 | 56W _ ENPISO2SEAEOS6W | 9150
_ 180 | 28/18 | 222 | lamelo  4Senklocher 24W | ENPISO282AW024W | 80,00
_ 180 2818 3 | 24W  ENPISO2BHAEO24W | 5650
_ 180 | 28/18 3% | 30W _ ENPISO2BHAEO30W 6200
_ 190 | 28/18 16 | 16F _ ENPI9OBAAEOIF 5200 |
0 28418 20 | 16F ENPI92BEAEOI6F | 5200 _
_ 0  28/18 20 | 30W  ENPI9OBEAEO30W | 6200 _
_ 190 | 24/18 20 | | 48W _  ENPIS24EAEO4S8W = 8350

26/18 20F Festool CS 50 2W ENP19026ECZ032W 98,00
(5 Keilnuten)

10  28/18 | 30 | 14W | ENPI902BHAEOl4W = 4750
ke
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ENP

Profi-Line

Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe

Maschine: Handkreissage, Tischkreissdage, Kappsage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Wechselzahn mit Achswinkel (WA),
Trapez-Flachzahn (TF), Hohl-Dach-Flachzahn (HDF), HW

bei Bestellung bitte eventuelle Mitnehmerlécher angeben.

Professional line

Material: Solid wood, wood matterials, plastics

Machine: Hand circular saw, table circular saw, crosscut saw / MAN

Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), alternate tooth with axle angle (WA),

trapezoidal flat tooth (TF), hollow-roof-flat tooth (HDF), carbide tipped
please specify any pinholes when ordering

T 2818 30 | aya2 | 1ow | ewisosrmmolew | 5100
“a0 28 30 ow | eeiooeAroow w6100
T 2818 30 asw | cneioozMaEoew w5000
T 28 30w | cueooMarosew  ioiso
“200 2818 3 aaw | ciecoomsaacozew  esso
" 20 2818 20 | ow | cweoomseacosow | 7100
" 20 2818 30 | 1F | cieoosmsnacoier  w  5es0
" 20 288 30 0w | cweoowsracosow | 7000
"0 288 s 0w eweuossaacoow | 7550
“ao 288 30 aaw | eweuoMazo2w  w 64so0
“ao 2408 30 ew | eweuoadazosew 7800
“ao 288 30 asw | cueaseacosaw w9700
“as 3020 30 | apa2 | 2aw | eweassoeseozw | enso
“as 3020 30 | a4 4sw | cueasonsosaw 10250
" 20 3020 30 | ow | cweaosorarozow | 7800
“as  2sis 30 sow | ceasaawarosow | 7800
“ 20 3020 . sow | cwezoomeosow w8300
" 20 3020 30 | ow | cwezosorarosow  x 7650
" 20 3020 30 | asw | cwezosorarossw  w  ioso
“as  s0i20 2 aaw | eweemsoracoew | enso
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Profi-Line

Werkstoff: Massivholz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe

Maschine: Handkreissage, Tischkreissage, Kappsage / MAN

Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Wechselzahn mit Achswinkel (WA),
Trapez-Flachzahn (TF), Hohl-Dach-Flachzahn (HDF), HW

bei Bestellung bitte eventuelle Mitnehmerlécher angeben.

Professional line

Material: Solid wood, wood matterials, plastics

Machine: Hand circular saw, table circular saw, crosscut saw / MAN

Tooth: Flat tooth (F), alternate tooth (W), alternate tooth with axle angle (WA),

trapezoidal flat tooth (TF), hollow-roof-flat tooth (HDF), carbide tipped
please specify any pinholes when ordering

_ 25 1 30/20 30 | 30W | ENP23530HAEO30W = 12400 _
25 30/20 | 30 | 48W | ENP23530HAEOASW = 10250 _
240 1 30/20 | 30 | 24W | ENP24030HAEO24W = 71,00
240 1 30/20 | 30 | 38W | ENP24030HAEO3W 8000 _
_ 240 | 30/20 | 30 | 2/7/42 | S6W | ENP24030HBBOSGW 109,00 _
_ 250 | 32/22 | 20 | 30W | ENP2SO32EAEO30W 8700
_ 250 | 32/22 | 30 | 30W | ENP25032HAEO3OW 8550
_ 260 | 32/22 | 30 | 30W | ENP26032HAEO30W _ ® 9700 _
260 | 32/22 | 30 | 60W | ENP26032HAEOSOW | 12600 _
_ 270 | 32/22 | 30 | 24W | ENP2JO32HAEO24W  ® 9350
280 | 32/22| 30 | 28W | ENP2BO32HAEO28W | 9700
280 | 32/22 | 30 | 60W | ENP2BO32HAEOSOW | 13500 _
;s 32/22 | 30 | 28W | ENP3IS32HAEO28W m 10250 _
;5 32/22 | 30 | 60W | ENP3ISIHAEOSOW | 14400 _
320 | 35/24 | 30 | 2/742 | 24F | ENP32035HBBO24F 12950 _
30 | 32/22.| 30 | 40W | ENP33032HAEO4OW = 1150
335 32/22 | 30 | 36W | ENP335IHAEO3W = 11600 _
355 | 32/22 | 30 | 2/7/42+2/9/465+2/10/60  32W | ENP35532HMMO32W = 10700 _
_ 370 | 42/22 | 30  Mafel | 26W | ENP3/042HAEO26W m 14950 _
_ 410 | 42/25 | 30 | 28W | ENPAIOA2HAEO28W  m 16450
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Wechselzahn
Alternate tooth

SDB = spandickenbegrenzt
SDB = with anti-kickback
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Trapezzahn
Trapezoidal tooth

HMQ

Langs- und Querschnitt auf stationdren Bausdagen

Werkstoff:
Maschine:
Zahn:

Naturholz langs und quer, Heraklithplatten, Schalungs- und Plattenwerkstoffe
Baukreissage, Wippsage / MAN
Wechselzahn (W), Flachzahn (F), HW

Longitudinal and cross-section on stationary construction saws

Material:
Machine:
Tooth:

Natural wood along and across, Heraklith plates, formwork and slab materials
Construction circular saw, crosscut saw / MAN
Alternate tooth (W), flat tooth (F), carbide tipped

300 34/22 | 30 |24 W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ30034HMM024M m | 82,50

315 34/22 | 30 |24W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ31534HMMO024M = 87,00

350 35/25 | 30 |24 W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ35035HMMO024M 91,50

400 36/24 | 30 28 W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ40036HMMO28N = | 110,50
400 | 35/25 | 30 |28W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ40035HMMO028M |m| 94,50

400 35/25 | 30 |36 W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ40035HMMO36M = 106,00
450  40/28| 30 |32W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ45040HMMO0O32M = | 122,50
450 42/25 30 20W 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ45042HMMO20N 129,50
500 40/28 | 30 |36 W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ50040HMMO36M |m 157,50
500 40/30 | 30 60 W 6/8,5/80 HMQ50040HBQO60N 204,50
550 4,0/28 | 30 |48W-SDB| 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ55040HMM048M 221,50
600 38/28 30 |36W-SDB HMQ60038HAEO36M |m| 200,00
600 38/28 | 35 |36 W-SDB HMQ60038NAEO36M 200,00
600 52/38 | 30 48 W HMQ60052HAEO48N 638,50
600 | 52/38 | 40 48 W 2/12/90 HMQ600524RQ048N 638,50
650 44/32| 30 54W-SDB 2/10/60+2/12/72 HMQ65044HBP0O54M 306,00
700 42/32| 30 |42W-SDB HMQ70042HAEO42M |m | 244,00
700 44/32 30 60 W 2/10/60+2/12/72 HMQ70044HBPO60ON 315,00
750 45/35 | 30 |46F-SDB HMQ75045HAEOQC46P |m| 444,00

HMQ

Bausageblatt fiir hartesten Anforderungen

Werkstoff:

Maschine:
Zahn:

Holzwerkstoffe mit EinschlUssen, Schalungsmaterial,
Holzwoll- und Gipskartonplatten, Gasbetonsteine etc.
Baukreissage / MAN
Trapezzahn (T), HW

Sawblade for the toughest requirements

Material:

Machine:
Tooth:

Wood materials with inclusions, formwork material,
wood wool and gypsum boards, gas concrete blocks, etc.
Construction circular saw / MAN
Trapezoidal tooth (T), carbide tipped

250 | 28/18 | 30 18T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ25028HMMO18T 66,50
300 32/22 | 30 20T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ30032HMMO20T 71,00
315 | 32/22 | 30 20T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ31532HMMO20T |m| 76,50
350 36/25 | 30 12T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ35036HMMO12T 72,00
350 35/25 | 30 24T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 A HMQ35035HMMO24T m| 83,50
400 38/28 30 28T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ40038HMMO028T = 93,50
450 | 4,0/28 | 30 14T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ45040HMMO14T 123,50
450 40/28 35 32T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ45040NMMO32T 104,50
450  40/28 | 30 32T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ45040HMMO32T = 124,00
500 40/28 | 30 36T 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 | HMQ50040HMMO36T 161,00
700 | 42/32 30 48T - HMQ70042HAEO48T 283,50

Weitere Abmessungen auf Anfrage / Other dimensions on request

polia 75




WAK-WAN

Die gebrauchlichsten Zahnformen / The most common toothform

ZAHNFORM A/ DIN KV (WOLFSZAHN)
TOOTH FORM A/ DIN KV (WOLF’S TOOTH) TOOTHFORM B/ DIN NV (LETTERING)

ZAHNFORM B/ DIN NV (SCHRIFTZAHN)

ZAHNFORM C/ DIN NV 5° (SCHRIFTZAHN STEIL)

TOOTH SHAPE C/DIN NV 5 ° (LETTERING STEEP)

62,8 733

58,5 66,0 76,0

50,3 59,6 675 754

44,0 513 591 66,0 7313 80,6

44,0 50,6 56,6 62,8 69,1 75,4
424 472 54,4 576 62,8 681 733
419 46,1 50,2 54,4 58,6 67,0 754 82,0
401 44,0 50,3 56,5 62,8

Schnittgeschwindigkeit m/sek.

WINKELBEZEICHNUNGEN / ANGLE LABELS

L

Cutting speed m/sec.

a Freiwinkel / clerance angle
B Keilwinkel / wedge angle
Y Spanwinkel / cutting angle

a+B+y=90

t Zahnteilung / pitch
R Zahngrundradius / tooth root radius
h Zahnhohe / tooth height

G= AuBendurchmesser / Outer Diameter < TT
Zahnezahl / Number of teeth

AUFPREISE FUR CS-KREISSAGEBLATTER / PRICES SURCHARGE FOR CS CIRCULAR SAWBLADES

€

Nebenloch oder Keilnute: Pinhole or Keyway: bis 3 mm Blattstarke up to 3 mm blade thickness 9,50
von 4 bis 5 mm Blattstarke from 4 to 5 mm blade thickness 13,00
Bohrung erweitern: Expand bore: bis 5 mm Blattstarke up to 5 mm blade thickness 20,00

Reduzieren der Bohrung mit Ring, je nach Abmesserung
Reduce the bore with ring, depending on the size
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WAK-WAN

aus Chromstahl
plangeschliffen, geschrankt und gescharft, gerichtet und gespannt fir 50 m/s<V<70 m/s

made of chrome steel
grinded, limited and sharpened, straightened and strained for50 m /s <V<70m/s

20 16 30 | so | WAGSOIHAEOSSS ® 3200 | T2 | WANZOIGHARORS = 3200
30 18 30 | so | waKaoomsHAfosss | 4450 | T2 | WANOOISHAEOTIS 4450
30 18 30 | so | wasowHAEosss w4750 | T2 | wawssowHafoms | 4nso
a0 20 30 | so  waxacocomaroses | 5850 | T2 | WANAGOZOHAEOTS 63,00
a0 22 30 Ao | 3 | wasowmaroeA | 4so0 |
a0 25 30 | so wweoomwacoses x soso |
a0 22 30 | so | wakasowHatosss | 750 | 80 | WandsozHAEOSOS 8100
a0 30 30 | so | waesosowatoses | ors0 | 72 | wawisoomaeors  snso
50 30 30 | so | WAKGOOOWAEOSSS = 10400 | 72 | WANSOOOMAEOZS 15000
e 28 30 | so  waeoowacoses » wmooo |
e 32 30 | so  wweooswwamoses | @00 |
“eo 30 30 | so  wesosowacoses | msso |
70 32 30 | so  wacoowHarosss x zseo |
70 35 30 | so  wacoosmwacosss | zoso|
70 40 30 | so  waooosowcoses | amso |
70 40 30 | so  wasosonacoses | o0 |
so 45 30 | so  waooosswacoses | aszo0 |
w0 4s 30 | so  waasosmacosss | ssso |
w0 45 30 | so  waoooswacoses | emso|
“es0 5o 30 | so  wososowacoses | soseo |

1.000 50 30 56 WAKIOO50HAEOQO56S 987,00

Andere Abmessungen auf Anfrage. Im Auftragsfall bitte Zahnform angeben. Schrankzangen auf Anfrage.
Other sizes on request. Please specify tooth shape in the order. Restraining tongues on request.
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MWC

Original Schwedenstahl
gehartet, fein poliert, geschrankt und gescharft in Rollen von 50 m Falls keine Angaben zur
Zahnform erfolgen, liefern wir Zahnform A.

Original Sweden steel
hardened, finely polished, limited and sharpened in rolls of 50 m
If no information on the tooth shape is given, we supply tooth form A.

_6x05 | 4 | MWCO6050400000A | 300
_ 8x04 | 4 | MWCOS040400000A | 300
_8x06 | 6 | MWCOSOS0600000A 300
_10x05 | 5 | MWCIOO50500000A | 350
_ 15x04 | 5 | MWCIS040500000A | 450
_ 15x06 7 | MWCIS060700000A | 450
_20x05 | 6 | MWC20050600000A | 500
_20x07 | 8 | MWC20070800000A | 500
_ 25x05 | 6 | MWC25050600000A | 600
_ 25x07 | 8 | MWC25070800000A 600
_30x07 | 9 | MWC30070900000A 650
_35x08 | 10 | MWC35081000000A & 850

Normalstérken und -Zahnteilungen sind FETT-gedruckt
Normal thicknesses and tooth divisions are printed in BOLD

Andere Zahnteilungen als aufgefuhrt
Other tooth divisions than listed

Zahn / Tooth 1 mm

+10% Aufschlag / surcharge

+30% Aufschlag / surcharge

Zimmereibandsageblatter fur Mafell, Hema Carpentry sawblades for Mafell, Hema

Fleischerbandsageblatter, rostfrei Butcher band sawblades, stainless
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z’rbeitung
woodworking

Bandség’tt I
Band sa

L 11T MWC

Bandsageblatter betriebsfertig, geschrankt und gescharft

A Band saw blades ready for operation, limited and sharpened
ORIGINAL SCHWEDENSTAHL / ORIGINAL SWEDEN STEEL
?v';'ili:: jeweilige Zahntesiltj r:;e/ /ci’:i‘;’;:?:ding tooth pitch Lz?gl/é’g;g%th L?’r;%ig;g%h Lirggl/ézgggc;:h Lz’nsg:lé;ggg;h

6 8 szt:;:e,/t:;f: Z'ff_f 2’6 24,50 27,20 29,90 32,55
10 12 15 Szt:::e/ /t;::l 2'4'0'5 g,_e; 28,95 32,30 35,85 38,95
20 sZtaar::e//t:)I:: = o o8 o 34,05 38,15 42,35 46,45
25 Szt:;:e // t:j’i: 2’4 2'5 2'6 22,79 38,65 44,10 48,30 53,10
30 Szt:r::e//;ﬁ: 2'-57 g,s (9) 7 8'75_0’8 48,05 53,85 59,70 65,80
35 Szt:;:e//t:z: g+710 g+810 67,90 74,75
a0 e o 75,20 82,90
S e B 95,90

ORIGINAL SCHWEDENSTAHL / ORIGINAL SWEDEN STEEL

?vrijli:: jeweilige Zahntesilttf‘ r:;e/ /cf::',;'ce’;:is:ding tooth pitch Li’ngglléégg%th Laf’r;g;l%-gg%th Lasnggllééggsgh Lasns?c;ggg%th
6 8 Szt:;:e/tgg: Oﬁ'ﬁﬁ (2_;6 35,10 37,90 40,60 43,25
10 12115 o n/feon 04051 08 42,60 45,85 49,25 52,60
20 Szt:l::e/:o:f: 2'4 8'5 3’6 2'7 50,60 54,70 59,05 63,10
25 Sztaa;:e/tgz;: 2'4 2'5 2'6 2'39 57,70 62,60 67,50 72,55
00 e // e Z’_‘r; 2'6 8'7 8'75 080 2150 77,55 83,30 89,10
35 Szt:;:e/tf)'zz: 8;710 8;810 81,65 88,40 95,30 102,05
40 Szt:;ie/;':j: fg ?68 90,50 98,20 106,00 113,80
45 Szt:;:e / ti')";: ?és 104,65 113,50 122,45 131,20

Bandsageblatter fur Kleinmaschinen betriebsfertig, geschrankt und gescharft
Band saw blades for small machines ready for operation, limited and sharpened

ORIGINAL SCHWEDENSTAHL / ORIGINAL SWEDEN STEEL

Breite Starke Zahn A Lange bis 2000 Lange 2001-2500 Lange 2501-3000
width thickness Teilung Length up to 2000 Length 2001-2500 Length 2501-3000
€ € €
68 04+0,5 4+4,5 17,95 19,15 21,80
10 12 15 0,4+0,5 4-5 17,95 19,50 22,30
20 04+0,5 6 20,55 22,40 26,15
25 0,4+0,5 6 23,35 25,20 29,50
30 0,4+0,5 6-7 26,70 29,30 34,40

Mindestabnahme: 3 Stlick / minimum quantity: 3 pcs
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BIOFIX - Entharzer-Konzentrat / De-skinner concentrate

Der umweltfreundliche Schnell-Entharzer fur samtliche Werkzeuge aus Stahl.
The environmentally friendly fast dehardener for all steel tools.

5 Ltr. Konzentrat (zum Verdiinnen mit 25 | Wasser) / 5 Ltr. concentrate (for dilution with 25 | water) 110BIOFIXO500AA 135,50

ENTHARZUNGSWANNE
DE-RESINISATION TRAY

Fir Werkzeuge bis @ 400 mm.
For tools up to @ 400 mm.

Kunststoffwanne / Plastic tub 470 x 400 x 105 mm 110ENTHAKO470AA ‘= 6450

AIlUEX - Aluminium Entferner / Aluminium Remover
Entfernt in kurzer Zeit muhlos alle Aluminium-Ansatze an Werkzeugen aus Stahl.
Nicht fur Werkzeuge aus Aluminium.

Removes all aluminium attachments from steel tools in a short time without the need for a
mill. Not for tools made of aluminium.

5 Liter-Kanister / 5 Litre jerry can 110ALUEXAO500AA 125,50

MULTI CLEAN

Entharzer und Maschinenreiniger / Desharmer and machine cleaner

Harz- und Allzweckreiniger. Einfach Aufsprihen und Abwischen. Das Wundermittel gegen
Harz, Ol-, Benzin- oder Fettverschmutzungen. Auch fur Hochdruckreiniger geeignet.

Resin and all-purpose cleaner. Simply spray on and wipe off. It cleans resin, oil, petrol or
grease stains. Also suitable for high-pressure cleaners.

1 Liter-Spriihflasche / 1 Litre spray bottle 110MCLEANOIOOAA 27,50
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116-160

Préazisions-Reduzierringe fiir Kreissageblatter
Fur stramme Paf3form am Auflenrand gerandelt,
zylindrisch, plangeschliffen Bohrung mit Passung H7.

Reducing rings for circular saw blades
For tight fit at the outer edge knurled, cylindrical, plankgrinded.
Bore with fitting H7.

Stérke / Thickness

_16x27 | | | | 116012720 | 600 | 1602725 | 580 | |
_ 18xt%6 | | | musoeo0 | s00 | | |
_ 20x13 | 120013016 & | 500 | 12003020 | 500 | . |
_ 20x1s8 | | . |woose0 | s00 | | |
_20x18 | | |12008020 = 500 | . |
_ 22x20 | 122020016 | | 550 | 122020020 ® 550 | | |
_ 254x222 | 125422216 | | 550 | 125422220 @ | 600 | 125422225 | 600 |
_ 30x5 | | | 130015020 = 600 | 13001505 600 | |
_30x16 | 130016016 | 600 | 130016020 = 600 | 13006025 | 600 |
_ 30x20 | 130020016 = 600 | 130020020 ® 600 | 130020025 600 | |
_%0x24 | | | |130024020 | 600 | 130024025 | 600 |
_ 30x254 | 130025416 | 600 | 130025420 W 600 | 130025425 600 | |
_ 3%x | | |13206020 = 600 | |
o s@x22 | | |m@o@eo | 600 | | |
_ 3@x254 | | | | 132025420 | 600 | 132025425 | 600 | 132025430 | 600 _
_ 3%x0 | | J1sooo020 | 600 | |
_3%»x30 | | | | 135030020 = 600 | 135030025 = 600 |
_40x20 | | |140020020 | 750 | . . |
_40x30 | | | |140030020 = 750 | 140030025 = 750 | 140030030 | 750
_40x35 | | | |140035020 | 750 | 140035025 = 750 | |
453 | | | . |145035025 800 |
o soxo | . | | | |150030025 = 800 |150030030 | 850 _
_soxa0 | | | |150040020 | 850 | 150040025 | 850 | 150040030 | 9,00 _

60 x 35 160035020 9,00 160035025 11,00

Andere MaBe auf Anfrage / other sizes on request
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296

296

2d
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296

Kugellager-Leerlaufbiichsen
Staubdicht geschlossen, Anlaufringe 296 verschiedener Durchmesser kdnnen aufgesteckt und
ausgewechselt werden.

Ball bearing idle bushes
Dust tight closed, start rings 296 of different diameters can be inserted and replaced.

| | | N
e scocoomos 4100 |

5 w0 so zoca0s00is0s005 = soo0
T naaoonos » 2030

3 82 50 29630820160500S ] 33,50

Kugellager-Anlaufringe passend zu 296
Ausfihrung: Pre3sitz-Passung, mit einseitigem Bund oben.

Ball bearing start-up rings suitable for 296
Design: press fit, with one-sided waistband at the top.

| | | | ||
1 70 | 16 62 | 29640700160620S | ® 2550
1 | 80 | 16 | 62 | 296408001606205 | = 2750
1 9 | 16 | 62 | 296409001606205 | ® 3000
1 | 100 | 16 | 62 | 296410001606205 | | 3250
1m0 | 16 | 62 | 29641100160620S | | 3500
1 | 120 | 16 | 62 | 296412001606205 = 4100
1 130 | 16 62 | 296413001606205 = 5050
1 | 140 | 16 62 | 296414001606205 = 5850
1 | 150 | 16 | 62 | 296415001606205 | ® 7200

Andere MaBe auf Anfrage / other sizes on request.

Aufnahmeflansche furr Kreissdgeblatter
Mounting flanges for circular saw blades

| | | | ||
8 | 14 | 30 2 296208001403025 = 3000 |

15 | 14 | 30 | 2 296212501403025 = 4800 |




B Schnittbreite
Cutting width
b Stammblattdicke
Thickness of the blade body
BH Bestlickungshoéhe
Height of the carbide tip
D Werkzeugdurchmesser

Tool diameter

d Bohrungsdurchmesser
Bore diameter

DP Polykristalliner Diamant bestuckt
Tipped with polycrystalline diamond

E Zahnform einseitig spitz
Toothed on one side pointed

FLD Maximal verwendbarer Flanschdurchmesser
max  Maximum usable flange diameter

Maximale Schnitthéhe
Maximum cutting height

Hartmetall bestlckt

HW Carbide tipped

KN Keilnute (DKN = Doppelkeilnute)
Keyway (DKN = Double keyway)

Kuhlschlitze
KS Cooling slots
M Bund (Auflage furr Maschinenflansch)

Hub (support for machine flange)

Mitnehmerl&cher
NL Driving bi
riving pinholes

Drehrichtung (Rechts/Links)

R/L Direction of rotation (right / left)

Diese Preisliste annulliert und ersetzt alle vorhergehende Ausgaben.

Rz

SDB

TK

VPE

ZF

ZpS

ZpZ

L 24

LEGENDE
LEGEND

Fuhrungsleisten / Raumerzahne
Guideway / raker teeth

Spandickenbegrenzte Ausfihrung
Execution with anti-kickback

Zahnteilung / Zahnspitzenabstand
Tooth pitch / tooth tip distance

Teilkreis (auf deren Achse die Mitnehmerlécher stehen)
Sub-circuit (on the axis of which the driver pinholes are located)

Verpackungseinheit = Mindesbestellmenge
Packing unit = minimum quantity

Zahnezahl
Number of teeth

Zahnform
Tooth shape

Z&ahne pro Segment
Teeth per segment

Zahne pro Zoll
Teeth per inch

Durchmesser
Diameter

In der Regel ab Lager lieferbar als Lagerartikel
Usually available from stock as Stock item

Barock: Schall u. schwingungsgedampfte High-Tech-Ausfihrung
Barock: sound and vibration-damped high-tech design

Barock II: Schall u. schwingungsgedampfte Laser-Ausfihrung
Barock Il: Sound and vibration-damped laser design

Dehnungsschlitze vernietet
Riveting slots

TOP-TEC = Schall u. schwingungsoptimierte
Laser-Ausfihrung mit Silicon

TOP-TEC = Sound and vibration optimization
Laser design with silicone

Fir die Verkaufsbedingungen sehen Sie bitte unter: www.juliagmbh.de/de/geschaftsbedingungen.

This price list cancels and substitutes all preceding editions.

In order to read the Sales Conditions please visit: www.juliagmbh.de/terms-conditions.
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JULIA UTENSILI SRL

Strada Statale 13 - Km 1475 5

|-33017 Tarcento (UD) Italy "
Tel. +39 0432 784723 ' -

Fax +39 0432 784725 = : -
juliacom@julia.it -

www.julia.it . »

JULIA GmbH

Albert Einstein Str. 24 _
D-42929 Wermelskirchen - Germany : »
Phone +49 (0) 2196 72 49-0 . . . .
Fax +49 (0) 2196 72 49-49 - = :
info@juliagmbh.de

www.juliagmbh.de § .

JULIA FRANCE

16/A Rue Des Celtes

F-68510 Sierentz - France

Phone +33 (0) 389 765970 ] -
Fax +33 (0) 389 765605

info@juliafrance.fr ;

www.juliafrance.fr

JULIA USA .
46 Lively Boulevard ‘ J ®
60007 - Elk Grove Village - Illiﬂois & Y
Phone +1 847 264 8732 = | 4 . g
info@ju"ausa'com . ] - ‘-'_' '.' i ‘r -' " YOUR CUTTING-EDGE PARTNER
www juliausa.com o & .
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