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1945

von Friedrich Schunk in
einer Garage gegriindet

Founded by Friedrich
Schunk in a garage

Superior Clamping
and Gripping

Das Familienunternehmen SCHUNK ist weltweit fiihrend, wenn
es um die Ausstattung moderner Fertigungsanlagen und
Robotersysteme geht. Uber 3.500 Mitarbeitende in 9 Werken
und 34 eigenen Landergesellschaften gewahrleisten eine
intensive Marktprdsenz. Mit iiber 11.000 Standardkomponenten
bietet SCHUNK das weltweit grofite Greifsysteme- und Spann-
technik-Sortiment aus einer Hand. Durch die konsequente
Digitalisierung des Portfolios konnen Anwender ihre Prozesse
effizient, transparent und wirtschaftlich planen. Sie profitieren
zudem vom umfangreichen Applikationswissen rund um die
innovative Fertigung von morgen.

Herzlichst, Ihre Familie Schunk

SCHUNK, the family-owned company, is a worldwide leader
for equipping modern manufacturing and robot systems.
More than 3,500 employees in 9 plants and 34 directly own-
ed subsidiaries ensure an intensive market presence. With
more than 11,000 standard components SCHUNK offers the
world's largest assortment of gripping systems and clamp-
ing technology from one source. Due to the digitalization

of the portfolio, users can plan their processes efficiently,
transparently, and economically. In addition, they benefit
from the comprehensive application knowledge surrounding
tomorrow's innovative manufacturing.

Cordially yours, the Schunk family
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Kategorie Werkzeughalter Seite Allgemeine Bohren/ Reiben Gewinden Schruppen Schlichten Drehen Schleifen
Category Toolholders Page Frasbearbeitung Senken Reaming Tapping Rough Finish  Turning Grinding
General milling  Drilling/ machining machining
applications Counter-
sinking

Fraszentrum | Milling Center
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Drehen | Turning
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Schleifen | Grinding
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TRIBOS-RM 68 [ J
TRIBOS-Mini 72 ()
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Rundlauf Dampfung Radial- Dreh- Wiederhol- Flexibilitdt & Handhabung & Storkonturoptimierte  Direktspannung
Run-out Damping  steifigkeit moment genauigkeit Variabilitédt @ Riistzeitenoptimierung Zerspanung des Werkzeugs
accuracy Radial Torque Repeat Flexibility & Handling & Machining with Direct clamping
rigidity accuracy Variability g Set-up time optimized interfering of the tool
optimization contours
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Fraszentrum | Milling Center

Kategorie Werkzeughalter HSK-A HSK-C HSK-E
Category Toolholders

25 32 40 50 63 80 100 32 40 50 63 20 25 32 40 50 63
[N U U (U U N (N

Economy TENDO E compact 136 147 239
!\ (. (/! ([ | | [ [ [ | [ [
Premium TENDO Platinum 120 125 137 154 231 245 281 282 284 286 300 316 326
TENDO Slim 4ax 150 240
TENDO Slim 4ax Cool Flow 152 243
1 1 /([ / /| [ [ | [ [
Tech TENDO Zero 156 247
TENDO ES
TENDO LSS 159
TENDO RLA 126 138 160 232 248 283 285 287
TRIBOS-RM 118 122 128 140 290 293 302 318
TRIBOS-S 107 113 125 150 289 292 301 317
TRIBOS-Mini 119 124 130 141 288 291 295 304 319
TRIBOS-R 162 249
SINO-R 168 250
'/ ([ /' | [ [ /| [/ | [ [ [
Basic CELSIO 131 142 169 233 251 297 306 320
CELSIO Cool Flow 178 255
ER Spannzangenfutter 132 143 184 235 256 298 312 324
ER Collet Chuck
ER Prazisions-Spannzangenfutter 193 260
ER Precision Collet Chuck
WELDON Fldchenspannfutter 134 145 198 237 264
WELDON End Mill Holders
WELDON Cool Flow Flachenspannfutter 202 266
WELDON Cool Flow End Mill Holders
Whistle-Notch-Aufnahme 205 268
Whistle Notch Mounting
Messerkopfaufnahme 135 146 206 238 269
Face Mill Arbor
Messerkopfaufnahme Cool Flow 209 272
Face Mill Arbor Cool Flow
Kombi-Fraser-Aufsteckdorn 214 275
Combination Shell and End Mill Adapter
CNC-Kurzbohrfutter 217 278
CNC Short Drill Chucks
Morsekegelaufnahme 218 279
Morse Taper Mountings
Einschraubfraseraufnahme 220

Screw~-in Milling Cutter Mounting

Drehen | Turning

Kategorie Werkzeughalter CAPTO VDI DKE  DSE ER
Category Toolholders
L (&) 6 25 30 L0 11 16 20 25 32
. ' [ [ /' ' ' ' [ | [ |

TENDO 6LL 653 660 703 703 703 704 705
TRIBOS-RM 647 691 695 699
TRIBOS-Mini 648 687 689 693 697 701
Mechanische Werkzeughalter 649 656 664

Mechanical Toolholders

Schleifen | Grinding

Kategorie Werkzeughalter SK CAT FLANSCH HIND
Category Toolholders FLANGE
50 50 21 28 50
. [/ /' '/
TENDO WZS 708 711 712
TRIBOS-RM 720 721 722
TRIBOS-Mini 723
Hydro-Dehnspannfutter 709 713

Hydraulic Expansion Toolholder
PRISMO 718
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377 423 452 479 504 556 612
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386 430 616
617
516 522
389 431 486 509 589 596 618 623
393 434 488
396 437 489 511
397
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TIEIN/DIO E compact
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TENDO E compact

Das TENDO E compact Hydro-Dehnspannfutter iiberzeugt
beim Frasen, Bohren, Reiben und bei Gewinden. Und das
mit bis zu 300 % hdheren Werkzeugstandzeiten.

Dies belegt eine Studie des wbk, Institut fiir Produktions-
technik am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT).

TENDO E compact

The TENDO E compact hydraulic expansion toolholder
convinces when it comes to milling, drilling, reaming or
thread machining. And all that with an up to 300% longer
tool service life.

This is evidenced by a study conducted by the wbk
Institute of Production Science at the Karlsruhe Institute of
Technology (KIT).
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Vorteile = lhr Nutzen

Hohes Drehmoment fiir hochste Volumenzerspanung
Durch die kompakte Bauweise sind starke Haltekrdfte und
dadurch eine hohe Drehmomentiibertragung dauerhaft
garantiert

SerienmaRBig feingewuchtet
Mit einer Wuchtgiite von G2,5 bei 25.000 min™ fiir hohe
Drehzahlen und HPC/HSC-Bearbeitungszentren geeignet

Hohe Flexibilitat

Spannung unterschiedlicher Durchmesser durch den
Einsatz von geschlitzten oder kiihlmitteldichten
Zwischenbiichsen

Hervorragende Schwingungsdampfung

Vermeidung von Mikroausbriichen, beste Werkstiickober-
flachen, Schonung der Maschinenspindel, Erhdhung der
Werkzeugstandzeiten und dadurch Reduzierung der Kosten

Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit
< 0,003 mm

GleichmaRiger Schneideneingriff, erhdhte Standzeiten des
Werkzeugs und reduzierte Kosten fiir Nachschleifen oder
Neubeschaffung

Sekundenschneller, p-genauer Werkzeugwechsel ohne
Peripheriegerite

Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und keine Investi-
tions- und Energiekosten durch zusatzliche Spanngerdte

Schmutzrillen fiir zuverldassige Drehmomentiibertragung
Trockene Spannfléchen, durch Verdriangung von 0l-,
Fett- oder Schmierstoffresten in die Schmutzrille

Umfassende Kompatibilitat
Ideal kombinierbar mit TENDO SVL und TRIBOS SVL
Verlangerungen

Hohe Radialsteifigkeit

Kein seitliches Auslenken wdhrend des Zerspanprozesses
und hohe Formgenauigkeit am Werkstiick bei gleichzeitig
hochsten Abtragsraten (z. B. 400 cm3/min bei 42CrMok)

Alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar

Form A: mit glattem Zylinderschaft, Schaft Form A nach
DIN 1835 und DIN 6535 HA

Form AB: mit flacher Stirn und Zylinderschaft mit Mitnah-
meflache, Schaft Form B nach DIN 1835 und DIN 6535 HB
Form B: mit seitlichen Mitnahmeflachen, Schaft Form B
nach DIN 1835

Form E: mit geneigter Spannfldache, Schaft Form E nach
DIN 1835 und DIN 6535 HE

Advantages — Your benefits

High torque for maximum volume cutting
Its compact design ensures high holding forces and thus a
high torque transmission

Fine-balanced by default
Suitable for high RPM and HPC/HSC machining centers,
with a balancing grade of G2.5 at 25,000 RPM

High degree of flexibility
Clamping of different diameters due to the use of slotted
or coolant-proof intermediate sleeves

Excellent vibration damping

Micro-blowouts are prevented, best workpiece surfaces,
machine spindle protection, increased tool service life
resulting in cost reductions

Permanent run-out and repeat accuracy < 0.003 mm
Even cutting action, increased tool service life, and
reduced costs for regrinding or buying new tools

Micron precise tool change in seconds without peripheral
equipment

Time saving through reduction of set-up time and no
investment and energy costs due to additional clamping
devices

Dirt grooves for reliable torque transmission
Dry clamping surfaces, by displacement of oil, grease or
lubricant residues into the dirt groove

Broad compatibility
Can be ideally combined with TENDO SVL and TRIBOS SVL
extensions

High radial rigidity

No lateral deflection during the metal cutting process and
high shape accuracy of the workpiece combined with
optimum removal rates (e.g. 400 cm3/min for 42CrMo4)

All commercially available tool shank types can be
clamped

Form A: with smooth cylindrical shank, shank form A in
accordance with DIN 1835 and DIN 6535 HA

Form AB: with flat face and cylindrical shank with pulling
face, shank form B in accordance with DIN 1835 and
DIN 6535 HB

Form B: with lateral pulling faces, shank form B in
accordance with DIN 1835

Form E: with inclined clamping face, shank form E in
accordance with DIN 1835 and DIN 6535 HE

SCHUNK'*/"
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Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholders

Technik

Mit einfachsten Handgriffen ist das Werkzeug schnell und
prozesssicher gewechselt. Werkzeug in das Hydro-Dehn-
spannfutter einfligen, die Spannschraube mit einem
Sechskantschliissel auf Anschlag eindrehen - fertig.

Ihr Vorteil: Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und
keine Investitions- und Energiekosten durch zusatzliche
Spanngerdte.

Technology

With a few simple actions, the tool can be changed
quickly and process reliably. Insert the tool into the
hydraulic expansion toolholder, use an Allen key to screw
in the clamping screw to dead stop — done!

Your advantage: time savings due to reduced set-up times
and no investment and energy costs for additional
clamping devices.
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Spannschraube

Mit der Spannschraube wird der Spannkolben betéatigt. Die Spann-
schraube mit einem Sechskantschliissel auf Anschlag spannen. Ein
Drehmomentschliissel wird nicht bendtigt.

Spannkolben
Mit dem Spannkolben wird das Hydraulikmedium in das Kammer-
system gepresst.

Dehnbiichse und Kammersystem

Die Dehnbiichse wdlbt sich gleichmdRig gegen den Werkzeugschaft.
Durch diesen Spannprozess wird der Werkzeugschaft zuerst zentriert
und anschlieRend vollfldchig und krdftig gespannt. Das mit dem
Hydraulik-Medium gefiillte Kammersystem hat eine ddmpfende
Wirkung auf das eingespannte Werkzeug. Die Abnutzung der
Werkzeugschneide wird minimiert, die Standzeit um bis zu 40 %
erhoht.

Grundkorper
Am Grundkorper befindet sich die maschinenseitige Schnittstelle.

Langenverstellschraube
Fiir eine schnelle und einfache Werkzeugvoreinstellung.

Werkzeug
Das Werkzeug wird zentrisch zur Mittelachse gespannt — hdochste
Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm.

Schmutzrille

Der enorme Spanndruck des TENDO E compact Hydro-Dehnspannfut-
ters erzeugt eine Verdrangung von 0I-, Fett- oder Schmierstoffresten
in die Rille, wodurch die Spannfldachen trocken bleiben.

@ C(Clamping screw
The clamping screw is used to move the clamping piston. Clamp the
clamping screw to dead stop using an Allen key. A torque wrench is
not needed.

® C(Clamping piston
The clamping piston compresses the hydraulic fluid into the oil
chamber system.

© Expansion sleeve and oil chamber
The expansion sleeve evenly expands against the tool shank. The tool
shank is centered first and then clamped powerfully and uniformly
across the entire surface during this clamping process. When the
chamber system is filled with hydraulic fluid, it has a damping effect
on the clamped tool. Wear on the cutting edge is minimized and
service life increases by up to 40%.

@ Base body

The machine-side interface is located on the base body.

©® Length adjustment screw
For fast and easy presetting.

® Tool
The tool is centrically clamped to the center axis — highest run-out
and repeat accuracy of < 0.003 mm.

@ Dirt groove
The enormous clamping pressure of the TENDO E compact hydraulic
toolholder creates a displacement of oil, grease, or lubricant residues
into the groove causing surfaces to remain dry.
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TENDO Slim Lax

Der SCHUNK TENDO Slim 4ax ist der Werkzeughalter fiir
axiale Bearbeitungen und radiale Feinbearbeitung, der als
einziger seiner Klasse alle Anforderungen erfiillt: Warm-
schrumpfkontur nach DIN 69882-8, einfache Handhabung,
kurze Riistzeiten, hohe Werkzeugstandzeiten, hohe
Flexibilitat sowie Plug & Work und die Einsatzmdglichkeit
auch bei Minimalmengenschmierung.

TENDO Slim &4ax

The SCHUNK TENDO Slim Z4ax is a toolholder for axial
machining and radial fine machining. It is the only one in
its class to meet all requirements: Heat-shrinking contour
according to DIN 69882-8, easy handling, short set-up
times, long tool life, high flexibility as well as Plug & Work
while it can even be used with minimal quantity
lubrication.

ks

L)
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—
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Vorteile = lhr Nutzen

Plug & Work
Einsetzbar in bestehenden Prozessen ohne
Umprogrammierung

SerienmaRBig feingewuchtet
Mit einer Wuchtgiite von G2,5 bei 25.000 min™ fiir hohe
Drehzahlen und HSC-Bearbeitung geeignet

Sekundenschneller, p-genauer Werkzeugwechsel ohne
Peripheriegerdte

Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und keine Investi-
tions- und Energiekosten durch zusatzliche Spanngerdte

Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit
< 0,003 mm

GleichmaRiger Schneideneingriff, erhohte Standzeiten des
Werkzeugs und reduzierte Kosten fiir Nachschleifen oder
Neubeschaffung

Hervorragende Schwingungsdampfung

Vermeidung von Mikroausbriichen, beste Werkstiickober-
flachen, Schonung der Maschinenspindel, Erhohung der
Werkzeugstandzeiten und dadurch Reduzierung der Kosten

Exakte Langenvoreinstellung
Langeneinstellung im Bereich von 0,01 mm Genauigkeit,
bei einem Verstellweg von 10 mm

Das Nonplusultra fiir die axiale Bearbeitung
Bohren, Senken/Fasen, Reiben und Gewinden in 5-Achs-
Zentren sowie im Gesenk- und Formenbau

Gute Radialsteifigkeit fiir beste Formgenauigkeit
Ein robuster Grundkorper verhindert ein seitliches
Auslenken wdhrend des Zerspanprozesses

Alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar

Form A: mit glattem Zylinderschaft, Schaft Form A nach
DIN 1835 und DIN 6535 HA

Form AB: mit flacher Stirn und Zylinderschaft mit Mitnah-
meflache, Schaft Form B nach DIN 1835 und DIN 6535 HB
Form B: mit seitlichen Mithahmeflachen, Schaft Form B
nach DIN 1835

Form E: mit geneigter Spannfldache, Schaft Form E nach
DIN 1835 und DIN 6535 HE

Hohe Flexibilitdt

Spannung unterschiedlicher Durchmesser durch den
Einsatz von geschlitzten oder kiihimitteldichten
Zwischenbiichsen

Schmutzrillen fiir zuverldssige Drehmomentiibertragung
Trockene Spannfldchen, durch Verdrangung von Ol-,
Fett- oder Schmierstoffresten in die Schmutzrille

Advantages — Your benefits

Plug & Work
Can be used in existing processes without reprogramming

Fine-balanced by default
Suitable for high rotational speeds and HSC machining
centers, with a balancing grade of G2.5 at 25,000 RPM

Micron precise tool change in seconds without peripheral
equipment

Time saving through reduction of set-up time and no
investment and energy costs due to additional clamping
devices

Permanent run-out and repeat accuracy of < 0.003 mm
Even cutting action, increased tool service life, and
reduced costs for regrinding or buying new tools

Excellent vibration damping

Micro-blowouts are prevented, best workpiece surfaces,
machine spindle protection, increased tool service life
resulting in cost reductions

Exact length preadjustment
Length adjustment in the range of 0.01 mm accuracy, with
adjustment travel of 10 mm

The ultimate when it comes to axial machining
Boring, counterbore/chamfering, reaming and threading
in 5-axis centers and in die and mold construction

Excellent radial rigidity for the best dimensional
accuracy

A robust base body prevents lateral deflection during the
cutting process

All commercially available tool shank types can be
clamped

Form A: with smooth cylindrical shank, shank form A in
accordance with DIN 1835 and DIN 6535 HA

Form AB: with flat face and cylindrical shank with pulling
face, shank form B in accordance with DIN 1835 and
DIN 6535 HB

Form B: with lateral pulling faces, shank form B in
accordance with DIN 1835

Form E: with inclined clamping face, shank form E in
accordance with DIN 1835 and DIN 6535 HE

High degree of flexibility
Clamping of different diameters due to the use of slotted

or coolant-proof intermediate sleeves

Dirt grooves for reliable torque transmission
Dry clamping surfaces, by displacement of oil, grease or
lubricant residues into the dirt groove

15
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TIEIN/DIO Slim 4ax
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Technik

Wie alle SCHUNK TENDO Hydro-Dehnspannfutter iiberzeugt
auch der TENDO Slim 4ax mit einer dauerhaft hohen
Rundlaufgenauigkeit, perfekter Schwingungsdampfung
und einem sekundenschnellen Werkzeugwechsel per
Sechskantschliissel. Selbst engste Form- und Lagetole-
ranzen lassen sich prazise einhalten. Investitionen in
hochpreisige Peripheriegerdte sind nicht erforderlich.

Technology

Like all SCHUNK TENDO hydraulic expansion toolholders, the
TENDO Slim 4ax also convinces with continually high
run-out accuracy, perfect vibration damping, and tool
change within seconds using an Allen key. Even the most
narrow shape and positional tolerances can be met.
Investments into costly peripheral equipment are not
necessary.
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Kammersystem
Das mit dem Hydraulik-Medium gefiillte Kammersystem hat eine
dampfende Wirkung auf das eingespannte Werkzeug.

Dehnbiichse

Die Dehnbiichse wdlbt sich gleichmdRig gegen den Werkzeugschaft.
Durch diesen Spannprozess wird zuerst der Werkzeugschaft zentriert
und anschlieBend vollflachig und krdftig gespannt.

Grundkorper
Am Grundkdrper befindet sich die maschinenseitige Schnittstelle.

Langenverstellschraube
Fiir eine schnelle und einfache Werkzeugvoreinstellung.

Schmutzrille

Der enorme Spanndruck des TENDO Slim 4ax Hydro-Dehnspannfutters
erzeugt eine Verdrangung von 0l-, Fett- oder Schmierstoffresten in
die Rille, wodurch die Spannflachen trocken bleiben.

o

02

Chamber system
When the chamber system is filled with hydraulic fluid, it has a
damping effect on the clamped tool.

Expansion sleeve

The expansion sleeve expands against the tool shank. This clamping
process first centers the tool shank before fully clamping it over the
whole surface.

Base body

The machine-side interface is located on the base body.

Length adjustment screw
For fast and easy presetting.

Dirt groove

The enormous clamping pressure of the TENDO Slim 4ax hydraulic
expansion toolholder creates a displacement of oil, grease, or grease
residues into the groove; therefore the clamping surfaces remain dry.
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TENDO Slim &4ax Cool Flow

Der SCHUNK TENDO Slim 4ax Cool Flow ist der Werkzeug-
halter fiir axiale Bearbeitungen, der als einziger seiner
Klasse alle Anforderungen erfiillt. Warmschrumpfkontur
nach DIN 69882-8, einfache Handhabung, kurze Riist-
zeiten, hohe Werkzeugstandzeiten, hohe Flexibilitat sowie
Plug & Work und die Einsatzmdglichkeit auch bei Minimal-
mengenschmierung. Der TENDO Slim 4ax Cool Flow ermdg-
licht mittels Kiihlkandlen in der Wandung eine Peripherie-
kiihlung. Das KiihImittel wird hierbei direkt an die
Werkzeugschneide geleitet.

TENDO Slim &4ax Cool Flow

The SCHUNK TENDO Slim 4ax Cool Flow is the toolholder for
axial machining, which is the only one in its class to fulfill
all requirements. Heat shrinking contour as per

DIN 69882-8, simple handling, short set-up times, long
tool service life, high flexibility, as well as Plug & Work,
and suitable for the use in applications with minim
quantity lubrication. The TENDO Slim 4ax Cool Flo
peripheral cooling using cooling channels i
coolant is fed directly to the cutting edge
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Vorteile = lhr Nutzen

Plug & Work
Einsetzbar in bestehenden Prozessen ohne
Umprogrammierung

SerienmaRBig feingewuchtet
Mit einer Wuchtgiite von G2,5 bei 25.000 min™ fiir hohe
Drehzahlen und HSC-Bearbeitung geeignet

Sekundenschneller, p-genauer Werkzeugwechsel ohne
Peripheriegerdte

Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und keine Investi-
tions- und Energiekosten durch zusatzliche Spanngerdte

Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit
< 0,006 mm

GleichmaRiger Schneideneingriff, erhohte Standzeiten des
Werkzeugs und reduzierte Kosten fiir Nachschleifen oder
Neubeschaffung

Hervorragende Schwingungsdampfung

Vermeidung von Mikroausbriichen, beste Werkstiickober-
flachen, Schonung der Maschinenspindel, Erhohung der
Werkzeugstandzeiten und dadurch Reduzierung der Kosten

Exakte Langenvoreinstellung
Langeneinstellung im Bereich von 0,01 mm Genauigkeit,
bei einem Verstellweg von 10 mm

Das Nonplusultra fiir die axiale Bearbeitung
Bohren, Senken/Fasen, Reiben und Gewinden in 5-Achs-
Zentren sowie im Gesenk- und Formenbau

Gute Radialsteifigkeit fiir beste Formgenauigkeit
Ein robuster Grundkorper verhindert ein seitliches
Auslenken wdhrend des Zerspanprozesses

Alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar

Form A: mit glattem Zylinderschaft, Schaft Form A nach
DIN 1835 und DIN 6535 HA

Form AB: mit flacher Stirn und Zylinderschaft mit Mitnah-
meflache, Schaft Form B nach DIN 1835 und DIN 6535 HB
Form B: mit seitlichen Mithahmeflachen, Schaft Form B
nach DIN 1835

Form E: mit geneigter Spannfldache, Schaft Form E nach
DIN 1835 und DIN 6535 HE

Hohe Flexibilitdt

Spannung unterschiedlicher Durchmesser durch den
Einsatz von geschlitzten oder kiihimitteldichten
Zwischenbiichsen

Schmutzrillen fiir zuverldssige Drehmomentiibertragung
Trockene Spannfldchen, durch Verdrangung von Ol-,
Fett- oder Schmierstoffresten in die Schmutzrille

Advantages — Your benefits

Plug & Work
Can be used in existing processes without reprogramming

Fine-balanced by default
Suitable for high rotational speeds and HSC machining
centers, with a balancing grade of G2.5 at 25,000 RPM

Micron precise tool change in seconds without peripheral
equipment

Time saving through reduction of set-up time and no
investment and energy costs due to additional clamping
devices

Permanent run-out and repeat accuracy of s 0.006 mm
Even cutting action, increased tool service life, and
reduced costs for regrinding or buying new tools

Excellent vibration damping

Micro-blowouts are prevented, best workpiece surfaces,
machine spindle protection, increased tool service life
resulting in cost reductions

Exact length preadjustment
Length adjustment in the range of 0.01 mm accuracy, with
adjustment travel of 10 mm

The ultimate when it comes to axial machining
Boring, counterbore/chamfering, reaming and threading
in 5-axis centers and in die and mold construction

Excellent radial rigidity for the best dimensional
accuracy

A robust base body prevents lateral deflection during the
cutting process

All commercially available tool shank types can be
clamped

Form A: with smooth cylindrical shank, shank form A in
accordance with DIN 1835 and DIN 6535 HA

Form AB: with flat face and cylindrical shank with pulling
face, shank form B in accordance with DIN 1835 and
DIN 6535 HB

Form B: with lateral pulling faces, shank form B in
accordance with DIN 1835

Form E: with inclined clamping face, shank form E in
accordance with DIN 1835 and DIN 6535 HE

High degree of flexibility
Clamping of different diameters due to the use of slotted

or coolant-proof intermediate sleeves

Dirt grooves for reliable torque transmission
Dry clamping surfaces, by displacement of oil, grease or
lubricant residues into the dirt groove
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Technik

Wie alle SCHUNK TENDO Hydro-Dehnspannfutter iiberzeugt
auch der TENDO Slim 4ax mit einer dauerhaft hohen
Rundlaufgenauigkeit, perfekter Schwingungsdampfung
und einem sekundenschnellen Werkzeugwechsel per
Sechskantschliissel. Selbst engste Form- und Lagetole-
ranzen lassen sich prazise einhalten. Investitionen in
hochpreisige Peripheriegerdte sind nicht erforderlich.

Technology

Like all SCHUNK TENDO hydraulic expansion toolholders, the
TENDO Slim &4ax also convinces with continually high
run-out accuracy, perfect vibration damping, and tool
change within seconds using an Allen key. Even the most
narrow shape and positional tolerances can be met.
Investments into costly peripheral equipment are not
necessary.
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Kammersystem
Das mit dem Hydraulik-Medium gefiillte Kammersystem hat eine
dampfende Wirkung auf das eingespannte Werkzeug.

Dehnbiichse

Die Dehnbiichse wdlbt sich gleichmdRig gegen den Werkzeugschaft.
Durch diesen Spannprozess wird zuerst der Werkzeugschaft zentriert
und anschlieBend vollflachig und krdftig gespannt.

Grundkorper
Am Grundkdrper befindet sich die maschinenseitige Schnittstelle.

Langenverstellschraube
Fiir eine schnelle und einfache Werkzeugvoreinstellung.

Schmutzrille

Der enorme Spanndruck des TENDO Slim 4ax Hydro-Dehnspannfutters
erzeugt eine Verdrangung von 0l-, Fett- oder Schmierstoffresten in
die Rille, wodurch die Spannflachen trocken bleiben.

KiihImittelkanal

Ideale Kiihlung und Schmierung der Werkzeugschneide wahrend des
kompletten Bearbeitungsprozesses. Keine Unterbrechung der Kiihlung
und optimaler Abtransport der Spane durch & x 90° direkt im
Spanndurchmesser angebrachte KiihInuten. Diese ermdglichen
optimierte KiihImittelzufuhr und eine Strahlenlenkung direkt an die
Werkzeugschneide.

o

02

Chamber system
When the chamber system is filled with hydraulic fluid, it has a
damping effect on the clamped tool.

Expansion sleeve

The expansion sleeve expands against the tool shank. This clamping
process first centers the tool shank before fully clamping it over the
whole surface.

Base body

The machine-side interface is located on the base body.

Length adjustment screw
For fast and easy presetting.

Dirt groove

The enormous clamping pressure of the TENDO Slim 4ax hydraulic
expansion toolholder creates a displacement of oil, grease, or grease
residues into the groove; therefore the clamping surfaces remain dry.

Coolant channel

Ideal cooling and lubrication of the cutting edge of the tool during
the complete machining process. No interruption during cooling and
optimum chip removal due to the 4 x 90° cooling grooves fitted
directly in the clamping diameter. These allow for an optimized
coolant supply and guide the jet directly to the cutting edge of the
tool.
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TENDO Platinum

TENDO Das Original ist das Hydro-Dehnspannfutter von
SCHUNK. Das umfangreiche Spektrum von 29 Schnittstellen
macht TENDO zum Pr zisions-Allrounder, der mit allen
Werkzeugmaschinenspindeln kompatibel ist.

TENDO Platinum

TENDO The original is the hydraulic expansion toolholder
from SCHUNK. The extensive range of 29 interfaces makes
the TENDO toolholder a precision all-rounder that is
compatible with all machine tool spindles.



































































































































































































































































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com


















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com


















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com





























































































































































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com





















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com





























































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com












https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com

































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com





















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com


















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com




























































































































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com








































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com





















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com





































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
















































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com


















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
























https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com


















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com








































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com









https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com








































































https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com









https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com









https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com















https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com









https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com









https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com



https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:cad.cax.daten@de.schunk.com


































































































































































































































































































































































































































































mailto:info@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:customercentermengen@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:info@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:electronic-solutions@de.schunk.com
https://schunk.com/
mailto:post@winkler-gmbh.de
https://schunk.com/
mailto:info@eberhardt-stanztechnik.com
https://schunk.com/
mailto:info@us.schunk.com
https://us.schunk.com/












mailto:info@de.schunk.com
https://schunk.com/
admin
rg-ht-pdf-stempel-hoch-weisser-hintergrund


	Titelseite 
Title
	Inhalt
Content
	Fräsmaschine
Milling Machine
	Drehmaschine
Lathe
	Schleifmaschine
Grinding Machine
	Verlängerungen
Extensions
	Zwischenbüchsen
Intermediate Sleeves
	Zubehör
Accessories
	Technik
Technology
	SCHUNK-Kontakt
SCHUNK Contact

