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Technologien bei Walter.

((( Accure-tec®

Krato-tec™

Tiger-tec’

Tiger-tec®:'if er
Walter BLAXX

Walter

Walter Apress

Walter Precision XT

Walter Boring XT

XD Technologie

Die patentierte Walter Accure-tec® Technologie fiir Bohrstangen zum Drehen und Aufnahmen
zum Frasen sorgt fiir maximale Schwingungsdampfung. Ideal fiir Dreh-, Frds- und Bohrungsbear-
beitungen mit groBem Werkzeugiiberhang.

Krato-tec™ ist eine einzigartige Walter Beschichtungstechnologie fiir Vollhartmetall-Werkzeuge.
Diese besteht im Kern aus eine auBlerordentlich bruchzahen AITiN-Mehrlagenschicht mit
texturierter Decklage. Die spezielle Schichtarchitektur ist hoch verschlei3- und adhdsionsfest,
auch bei hohen Schnittgeschwindigkeiten, und macht die Werkzeuge universell einsetzbar.

Tiger-tec® Gold, die neue Walter Generation fiir einzigartige Wendeschneidplatten-Beschichtungen,
ermdglicht maximale Standzeit und Prozesssicherheit. Die neuen Sorten basieren in Abhangigkeit
vom Anwendungsfall auf PVD-, CVD- oder ULP-Technologie. Einzigartige Schichteigenschaften,
mehrfach patentrechtlich geschiitzt, garantieren besten Schutz gegen die standzeitbestimmenden
VerschleiBformen und sichern eine herausragende Leistungsfahigkeit.

Mit Tiger-tec® Silver bietet Walter eine weltweit einzigartige Beschichtungstechnologie

fiir Wendeschneidplatten. Die spezielle Aluminiumoxid-Schicht mit optimierter Mikrostruktur
reduziert den Verschlei3 beim Drehen, Frasen und Bohren und erhéht die Zahigkeit

und Temperaturbestandigkeit — fiir deutlich héhere Schnittdaten.

Walter BLAXX ist Maf3stab einer neuen Frasergeneration: lhre spezielle Oberflachenbehandlung
macht die Fraskdrper extrem robust. Die (iberwiegend tangentialen Frassysteme sind bestiickt
mit Tiger-tec® Wendeschneidplatten. Mit ,Walter BLAXX" gekennzeichnete Werkzeuge
kombinieren hohe Verschlei3festigkeit mit unschlagbaren Leistungsdaten.

Walter Green: Nachhaltigkeit und ein verantwortungsvoller Umgang mit Ressourcen sind ein
zentraler Bestandteil unserer Unternehmensleitlinien. Mit dem Walter Green Siegel zeigen wir,
wie wir sie umsetzen — z.B. indem wir CO-AusstoB mit Naturschutzprojekten kompensieren.

Walter Xpress ist der schnelle Bestell- und Lieferservice von Walter Multiply fir hochwertige
Sonderwerkzeuge: verfiigbar fiir rund 10000 Werkzeugvarianten; Lieferzeit maximal

2-4 Wochen ab Auftragseingang! Der Bestellvorgang ist klar strukturiert und garantiert absolute
Planungssicherheit. Alle Anfragen werden innerhalb von 24 Stunden kalkuliert und angeboten.

Die Feinaufbohrwerkzeuge kommen immer dann zum Einsatz, wenn eine bestehende Bohrung
finalisiert oder deren Prazision optimiert werden soll: z.B. durch Korrektur der Positionierung, eine
engere Bohrungstoleranz oder die Verbesserung der Oberflachenqualitat. Das Feinbohren erfolgt
meist mit Schnitttiefen <0,5 mm (0,020 Zoll).

Die Werkzeuge zum Schrupp-Aufbohren werden eingesetzt, um eine bestehende Bohrung zu
erweitern. Der Materialabtrag steht dabei im Mittelpunkt. Die zu erweiternde Bohrung wird vorab
bearbeitet oder durch GieBen oder Schmieden erstellt. Die Schruppaufbohr-Werkzeuge selbst sind
auch zum radial versetzten bzw. Stufenaufbohren einsetzbar.

Vollhartmetall-Bohrwerkzeuge von Walter Titex gelten als exakt, leistungsfahig und wirtschaftlich
beim Bohren von nahezu allen Werkstoffen. Die XD Technologie von Walter Titex steht fiir
Tieflochbohren ohne Liiften bis 70 x D mit hdchster Prazision und Wirtschaftlichkeit.
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Xill-tec®

Xtra-tec®

Xtra-tec®XT

X-treme Evo

|

II\\\\‘

ConeFit

Py )

ScrewFit

6

‘ Flash

9

SmartLock

Mit Xill-tec®, den VHM-Frésern der Produktfamilie MC230 Advance, bietet Walter ein einzigartig
breites Programm: mit unterschiedlichsten Abmessungen, Zahnezahlen und Schaftvarianten.
Damit ist der Anwender fiir alle denkbaren Frasoperationen und 1ISO-Werkstoffe gut aufgestellt.
Universell einsetzbar — mit exzellenter Qualitat.

Xtra-tec® Wendeschneidplatten-Fréser und -Bohrer ermdglichen einen extrem weichen Schnitt und
beste Oberfldchenqualitat in nahezu jedem Werkstoff. Die Wendeschneidplatten mit hoch positiven
Geometrien und Tiger-tec® Beschichtung besitzen ein besonders giinstiges Harte-/
Zahigkeitsverhdltnis. Fiir maximale Produktivitét und Prozesssicherheit.

Xtra-tec® XT ist die neuste Walter Fraswerkzeug-Generation. Als , Xtended"-Technologie von
Xtra-tec® eréffnet sie eine villig neue Perspektive fiir Produktivitdt und Prozesssicherheit. Nahezu
alle Frasoperationen in allen gangigen Werkstoffgruppen lassen sich damit abdecken: stabiler,
produktiver, wirtschaftlicher als je zuvor — und durch Walter Green CO,-kompensiert.

X-treme Evo VHM-Bohrer DC260 & DC160 Advance sowie X-treme Evo Plus DC180 Supreme und
X-treme Evo 3 DC183 Supreme verkdrpern fiir Walter das ,Bohren der ndchsten Generation”:
vielfdltig einsetzbar fiir unterschiedlichste Werkstoffe und Maschinenkonzepte — mit iberragender
Standzeit, Produktivitdt und Prozesssicherheit.

Walter Capto™ ist ein modulares Werkzeugaufnahme-System. Es eignet sich fir samtliche Dreh-,
Fras-, Bohr- und Gewindebearbeitungen. Sein ISO-genormter Polygon-Kegel nimmt Torsions- und
Biegemomente sehr gut auf und sorgt fiir optimale Wiederholgenauigkeit.

Walter ConeFit ist ein duBerst flexibles Vollhartmetall-Fréssystem mit einem breiten Spektrum an
Hochleistungs-Wechselkopfen und Schaftvarianten. Sein konisches Gewinde zentriert sich selbst
und garantiert so hochste Stabhilitdt und Rundlaufgenauigkeit.

Walter ScrewFit-Nutzer profitieren von maximaler Flexibilitdt. Die modulare Schnittstelle eignet
sich fiir unterschiedlichste Aufnahmen sowie Werkzeugdurchmesser und -langen zum Frasen
und Bohren.

Die prazisionsgeschliffene QuadFit-Schnittstelle mit Kegel- und Plananlage kennzeichnet die
schwingungsgedampften Bohrstangen zum Drehen und Gewindedrehen mit Walter Accure-tec®
Technologie. Das um 180° drehbare Wechselkopfsystem ermdglicht den schnellen Werkzeug-
austausch mit hochster Wechselgenauigkeit.

Bei Dreh- und Stechbearbeitungen kiihlt die Walter Prazisionskiihlung im Zentrum der Spanbildung.
Ihr doppelter Kiihimittelstrahl trifft exakt auf die Frei- und Spanflache. Bei Bohrbearbeitungen
rickt der Austritt des Kiihimittelstrahls nahe zur Schneidkante. Fiir deutlich héhere Standzeiten,
besseren Spanbruch bzw. Spanabfuhr sowie mehr Effizienz und hohere Qualitat.

»Flash« bezeichnet spezielle Vollhartmetall-Fraser fiir das High-Feed-Frasen. Ihre Stirngeometrie
verringert die Spanungsdicke ,h* und ermdglicht dadurch sehr hohe Zahnvorschiibe. Auftretende
Krafte werden axial in die Werkzeugmitte abgeleitet, was den Bearbeitungsprozess stabilisiert.

Bei Walter Drehhaltern mit »SmartLock« ist die Klemmschraube von der Seite bedienbar. Dies
ermdglicht den einfachen und schnellen Plattenwechsel in der Maschine. Wechselzeiten werden
dadurch deutlich reduziert. Bevorzugt einsetzbar auf Langdreh- und Mehrspindelmaschinen.
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Spannschrauben fiir Wendeschneidplatten

Anzugs-
dreh-
Schrauben- moment
typen Bezeichnung Abmessung Torx Nm
FS322 M2,5x5,7 7 08
4% ) FS258 M3x5,7 8 15
i — FS246 M3x7 8 15
Spanmschrauban FS1163 M3.,5x 10 15 30
mit Kopfwinkel 43° 2520 M4 5 15 3.0
fiir Wende- FS318 M4 x 6 15 30
schneidplatten mit FS245 Méx6.5 15 30
Senkbohrung Fs321 Mé x 7 15 30
FS319 M4 x 8 15 30
FS244 Mé x 9 15 30
FS2114 M4 x 9 15IP 25
FS749 M4 x 10,5 15 30
FS326 Mébx 12 15 30
FS1458 M4 x 12 15IP 25
FS954 M4,5x 11 20 45
FS260 M5x 9,5 20 50
FS243 M5x 11 20 50
FS242 M5x 13 20 50
FS1165 M5 x 12 20 6.0
FS1010 M6 x 14 20 50
FS1164 M6 x 15 25 10,0
. FS925 M2.5x 6,5 8 08
o1 ) FS397 M3x6.9 8 10
ii§|='E' FS2070 M3x6.5 8IP 20
FS922 M3.5x9,5 15 25
Passschrauben  pg3gp M4 x0,5x 8.4 15 40
FS2071 Mé x 8.4 15IP 40
F51028 M4,5x 12,8 20 4,0
FS1153 M4,5x 14 20 4,0
FS391 M5x0,5x9,1 20 50
FS392 M5x05x 12,75 20 50
FS393 M5 x 0,5 x 15,45 20 50
FS2072 M5 x 9,55 20IP 50
FS2073 M5x05x1275 | 20IP 50
FS2074 M5 x 15,45 20IP 50
FS2075 M6 x 20,35 20IP 50
FS394 M6 x 0,7 x 20,35 20 50
FS395 M8 x 0,75 x 24,7 30 6.0
F52107 M8 x 24,7 30IP 10,0
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Anzugs-
dreh-
Schrauben- moment
typen Bezeichnung Abmessung Torx Nm
FS1358 M1,8x3,5 6 0.4
FS1012 M1,8x 4,3 6 0.4
FS2076 M2 x 3,2 6IP 0,6
FS1003 M2 x 3,25 6 0.4
Spannschrauben ~ FS1151 M2 x 3,45 6 0.4
mit Kopfwinkel 60° FS2147 M2 x 4,25 6IP 0,6
fur Wendeschneid- FS2148 M2 x 4,95 6IP 0,6
platten mit Korb- 51004 M2.2 x 4,6 7 06
bogensenkung  F5ppgy M2.2 x 4.6 7IP 0.9
nach IS0 Fs2111 M2.2 x 4,85 7IP 09
FS1020 M2,2x5,5 7 0,6
FS2149 M2,2x6,4 7P 09
FS2066 M2,5x5,2 7P 09
FS924 M2,5 x 4,5 8 0.8
FS1455 M2,5x 4,5 8IP 08/12
FS1129 M2,5x5,2 8 0.8
FS2067 M2,5x5,7 7P 09
FS375 M2,5x5,8 7 0.8
FS923 M2,5x 6 8 08/12
FS1454 M2,5x 6 8IP 08/1.2
FS2061 M2,5x6,5 7P 09
FS2077 M3x5,3 9P 15
FS1005 M3 x6 8 1.0
FS1456 M3 x6,2 9P 15/20
FS2078 M3x7,2 9P 15
FS1013 M3x75 8 1.0
FS1457 M3x7,7 9P 15
FS379 M3 x8,5 8 1.0
FS2079 M3 x8,7 9P 2,0
FS920 M3,5x73 15 2,5
FS2062 M3,5x8,1 15IP 3,0
FS2266 M3,5x 8,75 101P 2,0
FS359 M3,5x9 15 2,5
FS2119 M3,5x9,3 15IP 3,0
FS2063 M3,5x 10,1 151P 3,0
FS1006 M35x12 15 2,5
FS2060 M35x12,1 15IP 3,0
FS2279 M3,5x 12 151P 3,0
FS2064 M4x05x%x11 15IP 3,0
FS2065 M4 x0,5x% 14 15IP 3,0
FS1011 M4 x7.8 15 3,0
FS2080 M4 x 8,5 15IP 2,5
FS378 M4 x 9,5 15 3,0
FS1453 M4 x9,7 15IP | 25/35
FS1459* M4 x 10 15IP 4,0
FS2163 M4 x 10,8 151P 3,0
FS2081 M4 x 12 151P 3,0
FS1007 M4 x 12 15 3,0
FS1029 M5x9 20 50
FS2139 M5x 10 20IP 5.0
FS1030 M5x 11 20 5.0
FS2281 M5x 11 20IP 5.0
FS1495 M5x 13 20IP 5.0
FS1031 M5x 13 20 5.0
FS1009 M5 x 16 20 50
FS2112 M5 x 16 20IP 5.0
FS2090 M5x 17,25 20IP 5.0
FS1036 M6 x 14 20 5.0
FS2089 M6 x 18,25 25IP 5.0
FS1008 M6 x 18 20 5.0
FS1152 M8x1x185 30 10,0
FS2150 M8 x 22 30IP 10,0
* Schraubenkopf mit Radius IP = Torx Plus
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Drehmoment-Schraubendreher mit Wechselklingen

Drehmoment-Schraubendreher

- g g - L"‘ _*.nm_vm

Bezeichnung GroBe O Skalenbereich Wechselklingen Bezeichnung Torx <:> <I>
4

FS2001 1 4 0.4-1,2Nm — — ., FS2005 6
FS2003 3 4 1,5-5,0 Nm Torx-Wechselklingen FS2006 7
Klingenldnge 175 mm
FS2002 1 4 3,5-10,6in Ibs FS2007 8
FS2004 3 4 13,3-44in |bs FS2008 10
FS2009 15
FS2010 20
s —-—_— F52085 6IP 4
Torx Plus-Wechselklingen 6IP/
Klingenldnge 175 mm 5D2001-61P Magic Spring
FS2011 7IP
FS2012 8IP
FS2013 eIl
Bezeichnung GroBe O Skalenbereich FS2268 101P
FS2014 15IP
FS2248 3 4 1,0-6,0 Nm
FS2015 20IP
FS2016 25IP
Kompletter Klingensatz FS2017 4
(FS2005-FS2016)
Klingenlange 175 mm

IP = Torx Plus
Drehmoment-Quergriff
Wechselklingen Bezeichnung Torx / SW <:>
E_: FS2043 15 6
Torx-Wechselklingen FS2044 20
Klingenlange 130 mm FS2045 25
FS2046 30
z_: FS2047 151P 6
Torx Plus-Wechselklingen FS2048 20IP
Klingenlange 130 mm FS2049 251p
FS2109 30IP
E_: SD2000-2,5 SW SW2,5 6
Bezeichnung O Skalenbereich Sechskant-Wechselklingen FS2050 SW3
FS2041 6 4,5-14 Nm Klingenlange 130 mm FS2051 SWa
FS2052 SW5
FS2042 6 40-123inlbs Kompletter Klingensatz FS2053 6
(FS2043-FS2052)
Klingenlange 130 mm
IP = Torx Plus
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Schraubendreher
Schraubendrehertypen Bezeichnung Torx Schraubendrehertypen Bezeichnung Torx SwW
FS1063 6 FS2146 6IP -
@:— FS2086 6IP FS2087 6IP -
FS309 7 FS325 7 -
Schraubendreher SD1001-6IP 6IP/Magic Spring Fahnchenschliissel FS1490 71P -
FS2088 7P FS257 8 -
FS230 8 FS1466 eIl -
FS1483 8IP FS1050 10 -
FS1128 9 FS255 15 -
FS1484 glp FS1465 151P 35
FS2267 10IP FS1496 151P 4,0
FS229 15 FS256 20 -
FS1485 15IP FS1154 - 2,0
FS228 20 FS1155 - 25
FS1486 20IP
FS2167 25
FS1487 25IP
FS396 30
Fs2108 3o IP = Torx Plus
IP = Torx Plus
Schraubendrehertypen Bezeichnung Torx Winkelschliissel Bezeichnung Torx SW
FS1047 15 IS0 2936-0,9 - 0.9
[};= FS1048 20 / IS0 2936-1.3 13
) . ] FS1049 25 IS0 2936-1,5 - 15
Griffschliissel, klein IS0 29362 ~ 2
IS0 2936-2,5 - 2,5
FS1172 15 ISO 2936-3 - 3
(I}:_ FS1173 20 IS0 2936-3.5 - 35
FS1174 25 ISO 2936-4 - 4
Griffschliissel, groB3 FS1175 30 150 2936-5 - >
ISO 2936-6 - 6
IS0 2936-7 7
IS0 2936-10 10
IS0 2936-12 12
ISO 2936-14 14
IS0 2936-17 17
FS1464 20IP -
FS1592 25IP -
IP = Torx Plus
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Schnittkrafte der Walter Zerspanungsgruppen
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Zugfestigkeit

spez. Anstiegs- Walter
min max Schnittkraft wert Zerspanungsgruppe
Rm Ke1.1 mc

Beschreibung [N/mm?] [N/mm?]
Unlegierte und niedriglegierte Stahle, C > 0,55 %, nicht vergiitet 400 900 1700 0,25 P2, P3, P4, P7, P14
Niedrig- und hochlegierte St&hle, niedrige Vergiitungsstufe 750 1100 2000 0,25 P5, P8, P11, P12
Rostfreie ferritisch / martensitische Stahle, vergiitet 800 1400 2200 0,25 P15
Niedrig- und hochlegierte St&hle, mittlere Vergiitungsstufe 1100 1400 2500 0,25 P9
Niedrig- und hochlegierte Stahle, hohe Vergiitungsstufe 1200 1600 3000 0,25 P10, P13
Nichtrostende, austenitische Stahle 400 900 1800 021 M1
Nichtrostende, austenitische/ferritische Stahle + Duplex 600 1000 2000 021 M3
Nichtrostende, austenitische Stahle, ausscheidungsgehartet (PH-Stahle) 700 1500 2400 0,21 M2
Grauguss + CGI + Temperguss, niedrige Festigkeit 200 400 800 0,28 K1, K3, K7
Kugelgraphitguss niedrige Festigkeit + Temperguss hdhere Festigkeit 400 600 950 0,28 K2, K5
Grauguss héhere Festigkeit 300 400 1200 0,28 Ka
Kugelgraphitguss hohe Festigkeit + ADI hohe Festigkeit, unlegiert + legiert 600 800 1400 0,28 K6
Aluminium-Knetlegierung, nicht ausgehartet 350 0,25 N1
Aluminium-Knetlegierung, ausgehartet 600 0,25 N2
Aluminium-Gusslegierung < 12 % Si, nicht ausgehartet 600 0,25 N3
Rein-Kupfer, Kupferlegierung (Messing, Bronze) mit niedriger Festigkeit 550 0,25 N7, N8, N9
Hochfeste Kupferlegierungen, Bronze hoher Festigkeit 1000 0,25 N10
Warmfeste Legierungen, Eisenbasis, gegliiht 2400 0,25 S1
Warmfeste Legierungen, Eisenbasis, ausgehartet 2500 0,25 S2
Reintitan 1300 0.25 S6
Titanlegierungen, Alpha-, Alpha/Beta- und Betalegierungen 1500 0,25 S7,S8
Warmfeste Legierungen, Nickel-Cobalt-Basis, gegliiht 2800 0,25 S3
Warmfeste Legierungen, Nickel-Cobalt-Basis, ausgehartet 2900 0,25 S4
Warmfeste Legierungen, Nickel-Cobalt-Basis, gegossen 3000 0,25 S5
Gehértete Stéahle 46 — 52 HRC 3000 0.25 H1
Gehértete Stéhle 52 — 58 HRC 3700 0.25 H2
Gehértete Stéhle 58 — 62 HRC 4300 0.25 H3
Gehértetes Gusseisen 50 — 60 HRC 3500 0.25 Ha
Thermo- und Duroplaste, ohne abrasive Fiillstoffe 150 0.2 01,02
Faserverstdrkte Kunststoffe 300 03 03,04,05
Graphit 400 0.25 06
Bemerkungen:

Die Angaben sind Richtwerte und beziehen sich auf eine neutrale Schneidengeometrie.

Der Zustand von Material und Schneidengeometrie beeinflusst wesentlich die Zerspankrafte.
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Werkstoff-Vergleichstabelle
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(=5
2| £
g 2
=y g
S 3 Deutschland
2 2
< @ W.-Nr. W.-Nr.
= N DIN DIN EN DIN DIN EN Herstellerbezeichnung
Bau- und Konstruktionsstdhle
P1 1.0401 Cc15 C15
P1 1.0402 c22 C22
p2 1.0501 C35 C35
P2 1.0503 C45 C45
P4 1.0535 C55 C55
P4 / P5 1.0601 C60 C60
P6 1.0715 9 SMn 28 11SMn30
P6 1.0718 9 SMnPb 28 11SMnPb30
P6 1.0722 10 SPb 20 10SPb20
P6 1.0726 35520 35520
P P6 1.0736 9 SMn 36 11SMn37
P6 1.0737 9 SMnPb 36 11SMnPb37 Ledloy
P7 / P10 1.0904 55Si7
) S340MGC,
P7 /P10 1.0961 60 SiCr 7 60SiCr7
P1 11141 Ck 15 C15E
P7 / H2 11157 40 Mn 4 40Mn4
P1/P3 1.1158 Ck 25 C25E
P7 1.1167 36 Mn5 36Mn5
P7 11170 28 Mn 6 28Mn6
p2 11183 Cf 35 €356
p2 11191 Ck 45 C45E
P4 / P5 1.1203 Ck 55 C55E
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GroBbritannien Frankreich Italien Schweden Spanien Japan USA
AISI /
B.S. EN AFNOR UNI SS UNE Jis SAE
080M15, cis
144917CS, C18RR, ’ S15C
04OALS, ¥C18 1Cle5 1350 F.111 IS S 15C J 409 Grade 1015
080A15
040 A 15,
055 M 15, AF42C20, S20C,
En 2,22 CS, 22D, XC25, CCZZDI 1450 }:?122 S22C, 1020
22 HS, C22, 1C22 JIS S 20C
070 M 20
080A32, 080A35, (35, 1C35, C35, 1572,
080M36, 1449.40CS AF55C35 1C35 155 F113 53¢ 1035
060A47, 080M46, 1C45, C45,
1449.50HS, 1449.50CS AF 65 C 45 1C45 ety F1l4 B Lo
C54,
233:\3"—55?] 9 1C55, 1CC5555 1655 F.115 S55C 1055
AF 70 C 55
060A62, 5770-60, C60, 1C60, €60,
1449 60OHS.CS AF70C55 1C60 L 5%8C e
230M07 5250 CF9Mn28 1912 NS JIS SUM22 1213
11SMn28
F.2112 - S Eﬁi
5230Pb CF3SMnPb28 1914 11SMnPb28 Ssllj’;\/l/lzzill J 403 Grade 12114,
J 1397 Grade 12114
212M36 35MF6 1957 F.210G J 403 Grade 1141
F2113 - J 403 Grade 1213,
240MO07 1B S300 CF9SMn36 12.SM 35 SUM 25 J 403 Grade 1215,
" 11392 Grade 1213
F.2114 - J 403 Grade 12114,
SR SRS IRED LD 12 SMnPb 35 J 1397 Grade 12L14
250A53 45 5557 2085 F.1440 - 56 Si 7 9255
250A61 60SC7 F.1442 - 60 SiCr 8 9262
83831155 F.1511-C16k S
' 32C 1370 ) ' S15CK, 1015
S14, F.1110-C15k JSS15C
CS17
1035,
150M36 15 35M5 1041
F.1120-C25k, S25C,
070M26 2625 C25K (F1120) s28C 1025
150M36 15B 4OM5 2120 F.1203 - 36 Mn5 SADCEEI, 1335
SCMn 3
150M28, LiA
150M19, ' 20M5 C28Mn 28Mn6 SCMn1 1027
14B
S92
060A35, C36,
080A35 XC38H1TS 38 S35C 1035
C45RR,
080M46, XC42H1, F1140-C45k, S45C,
060A47 XC45, 2C45, 1672 F1142-C48k S48C 1045
XC48, XC48H1
XC55H1,
060A57 9 2C55, 1655 F.1150- C55k S55C 1055
XC54
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Werkstoff-Vergleichstabelle

]
(=5
2| £
s A
£ g
= 3 Deutschland
2 g
5 0 W.-Nr. W.-Nr.
= N DIN DIN EN DIN DIN EN Herstellerbezeichnung
Bau- und Konstruktionsstdhle (Fortsetzung)
P2/P3 11213 Cf 53 €536
P4/ P5 11221 Ck 60 C60E
C101E,
P4 / H1 11274 Ck 101 e
P11 1.3401 X 120 Mn 12 X120Mn12
P7 / H2 1.3505 100Cr6 100Cr6
P7 15415 15Mo 3 16Mo3
P3 15423 16 Mo 5 16Mo5
P7 1.5622 14 Ni 6 14NiB
P11 1.5662 X8Ni9 X8Ni9
P . X12Ni5,
P11 1.5680 12Ni 19 BN
P9 15710 36 NiCr 6 36NiCr6
P7 15732 14 NiCr 10 14NiCr10
P7 15752 14 NiCr 14 15NiCr13
P7 /P9 16511 36 CrNiMo 4 36CrNiMo4
P7 16523 20NiCrMo2-2 21NiCrMo2
. 40NiCrMo2-2,
P9 16546 40 NiCrMo 22 e
P7/P9 1.6582 34 CrNiMo 6 34CrNiMob
17 CrNiMo 8, :
P7 16587 17 CNiMo 6, 11812;"\"“'/"‘10766
17 CrNiMo 6 BG
P7 16657 14 NiCrMo 134 14NiCrMo13-4
P7 1.7015 15Cr3 15Cr2KD
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060A52, 1050,
070M55 XC48H1TS S50C 1055
060A62, C60RR,
070M60, XC60, 115665 I;F;lllz S58C 1060
CS60 2C60 ’
060A96, CE?EER
5770-95, : 1870 SUP4 1095
€595 XC100,
E 100
Z120M12, 2183 F.82551-AM-X 120 SCMnH1,
Z120Mn12 Mn 12 SCMnH11
BL3,
534A99, Y100C6, F.5230 100 Cr6, SuJ2 13
535A99, 100C6, 100Cr6 2258 F.1310-100 Cr 6, SuJ A’ 521(']0
25135, 100Crb F.131
Silsfs
1501-240,
1503-243B, 1503, ASTM A20,
3606-243, 15Mo3 16Mo3 (KG KW) 2912 F.2601-16 Mo 3 GR
3059-243
16Mo5KG, SB 450 M,
1503-245-420 16MoSKW F.2602-16Mo5 SB 480 M 4520
16N6 :
' 14Ni6KG . ASTM A350
15N6, e F.2641-15Ni6
15Ni6 14Ni6KT LF5
1501-509;510,
3603-509LT, .
1502-502-650, ZB.NQ' XlUN.|9, F.2645-X8 Ni09 SLIN53(60) ASTM A353
9Ni490 X12Ni09
509-690,
1503-509-690
Z18N5, 2515,
5Ni390 2517
640A35 35NC6 SNC 236 3135
14NC11 16NiCr11 F.1540-15NiCrl11 SNC 415 (H) 3415
655M13, 36A Emgé SNC 815 (H), 3310,
655A12, 3SB. lANClZI SNC22, 3415,
655H13 13NiCFL4 JIS SNC 815 9314
40NCD3,
816M40 110 36CrNiMo4, 38NiCrMo7 (KB) F.1280-35NiCrMo4 9840
35NCD5
805H20 :
' 20NCD2, : F1552-20NiCrMo2, J 1268 Grade 8620H,
%%Fél\r\//lét[]] 362 2INCD2 20NiCrMo2 2506 F1534-20NiCrMo3 SNCM 220 (H) 8620

) F1204-40NiCrMo2,
311-Type7 4ONCD2 40NiCrMo2 (KB) F1205-40NiCrMo2DF SNCM 240 8740

35NCD6,

816MA, : . F1272-40NiCrMo7, SNCM 447,
B17M40 24 34CrNiMob, 35NiCrMoBKB 2541 SUCNIME 18 SNe M7 4340
34CrNiMo8
820A16 18NCD6 18NiCrMo7 F.1360-14 NiCrMo13,
F.156
832H13 .
: _ F1560-14NiCrMo13
832M13, 36C 16NCD13 15NiCrMo13 1960, LANICMo131
5157
123,
523M15 206 15Cr2, SCr 415 (H) 5132
18C3
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Bau- und Konstruktionsstéahle (Fortsetzung)
P7 / P8 1.7033 34Cré4 34Cr4
P7 / P9 1.7035 41Cré4 41Cr4
P9 1.7045 42Cr4 42Crk
P7 17131 16 MnCr 5 16MnCr5
P7 / P9 1.7176 55Cr3 55Cr3
P8 17218 25 CrMo 4 25CrMo4
P7 / P9 1.7220 34 CrMo 4 34CrMo4
P P7 / P9 1.7223 41 CrMo 4 41CrMo4
P7 / P9 1.7225 42 CrMo 4 42CrMo4
P7 1.7262 15 CrMo 5 15CrMo5
P7 1.7335 13CrMo 4 4 13CrMo4-5
P7 / P10 17361 32 CrMo 12 32CrMo12
P7 1.7380 10 CrMo 9 10 10CrMo9-10
P7 17715 14 MoV 6 3 14MoV6-3
P7 / P9 1.8159 50 CrV 4 51CrV4
P7 1.8509 41 CrAIMo 7 41CrAIMo7 Nitralloy 135
P7 / P10 1.8523 39 CrMoV 13 9 40CrMoV13-9
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530A32,
530H32, gig:‘a 34Cr4(KB) F'BZZFlégi e SCr 435 (H) 5132
530M32 ’
38Cr4,
E;g%,\:zg 18 42C4, 41Cr4, 38Cral, SCR4, 5140
530H40‘ 41Cr4 41Cr4KB 42Cr4, SCr 440 (H)
F.1202-42Crk4
F1201
' SCR4
42C4, F1202, ' 5140,
530A40 18 42C4TS 41Cr4 2245 F1206, SCSrCAFAEA(UH), 5140H
F.1202-42Cr4
327M17, 16MG5, 2511, F.1515-16 MnCr5, J 1268 Grade 4118H,
590H17, 16MC4, 16MnCr5 2173 F 151 5115
590M17 16MnCr5 ’
525A58,
525A60, 48 5555C£' 55Cr3 2253 F'”'ill' fg’ S SUP 9 (A) 5155
525H60 ’
1717CDS110 25CD4 Egggﬁmsggmj SCMA20,
708A25 25CiMok &2CrMod (KB) 228> F1256-30CrMo4-1, SEMA30, 4130
SCCrM1
F.222
35004 F8331-AM34CrMo4,
3ACrMoIA 34CrMo4KB, F8231-34CrMo4, SCM 432, 4135,
708A37 19B 35004 /' 35CrMo4, 2234 F1250-35CrMo4, SCCrM 3, 4137,
35CrMo4F F1254-35CrMo4DF, SCM 435 H J 1268 Grade 4135H
34CrMo5
F.125
F8332-AM42CrMo4,
;lﬂf;\/léul 42CDALTS 41CrMo4 F8232-42CrMo4, JIECS?QABZD 4140
’ F1252-40CrMo4
708A42, 42004 38CrMo4KB, F8332-AM42CrMo4, SCM 440 (H),
708M40, 19A AZCrMoYA 42CrMo4, 2244 F8232-42CrMo4, SNB 7, 4140
709M40 G40CrMo4 F1252-40CrMo4 JIS SCM 440
12CD4 F.1551-12CrMo4 SCM 415 (H)
620-440,
1503-620-440,

1302, 15CD3.05 14CrMo3 A387 Grade 12CI2
620-470, 15004 05 16CrMo3 2216 F.2631-14CrMo45 SFVAF 12 ASTM A182
3606-620,

620-540,
3604-620-440
722M24 40B 30CD12 32CrMo12 2240 F.124.A
3059-622-490,
iggggss 12CD9.10, 12CrMo8 (KW KG), SFVAF22A, A387 Grade 22,
3604-622v 10CrMo9-10, G14CrMo9, 2218 TUH BSCMV4, A387 Grade 22CI2,
6226131, 10CrMo9-11 10 SCPH32-CF ASTM A182
6226Gr.45
1503-660-460,
3604-660 F.2621-13 MoCrV6
50CV4,
735A30, 735451, 47 51CrVa4, 50CrV4 2230 F.1430-51CrV4 SUP 10 6150
735H51, 735M50
50CrV4
SACM 645, .
905M39 41B 40CAD6.12 41CrAIMo7 2940 F.1740-41CrAIMo7 JIS SACM 645 Nitralloy 135
897M39 40C
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Rostfreie und warmfeste Stdhle
P14 /P15 1.4000 X7Cri3 X6Cr13
P14 1.4001 X7Crl4 X7Crl4
X 10 Cr 13, X12Cr13,
PL4 /P15 1.4006 X12Cr13 X10Cr13
P14 1.4016 X6Cri17 X6Cr17
P15 1.4027 G-X20Cr 14 GX20Crl4
P15 1.4034 X 46 Cr 13 X46Cr13
: X19CrNil7-2,
P15 1.4057 X 20 CrNi 17 2 X17CNiL6-2
P14 /P15 1.4104 X 12 CrMoS 17 X14CrMoS17
P14 1.4113 X6CrMo 17 1 X6CrMo17-1
P P15 1.4313 X4CrNi 13 4 X3CrNiMo13-4
P15 1.4718 X 45 CrSi 9 3 X45CrSi9-3-1
X 10 CrAl 13, X10CrAISi13,
P14 La7e4 X 10 CrAISi 13 X10CrAI13
X 10 CrAl 18, X10CrAI18,
P14 Sl X 10 CrAlISi 18 X10CrAISi18
P15 1.4747 X 80 CrNiSi 20 X80CrNiSi20 Sil XB
X 10 CrAl 24, X10CrAI24,
P14 LA X 10 CrAlISi 25 X10CrAISi25
Werkzeugstihle
P4 1.1545 C105W 1 C105U
C125W,
P4 1.1663 C125W 1250
99Crb6,
P7 / H2 1.2067 100Cr 6 P
P11/H3 1.2080 X210 Cr 12 X210Cr12
P11/H1 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 X40CrMoV5-1
P11/H3 1.2363 X 100 CrMoV 5 1 X100CrMoV5-1
107WCr5,
P7 / H2 1.2419 105 WCr 6 105WCr6,
100WCr6
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AISI /
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76013, SUS403, 403
403517 Z6Cr13, X6Crl13 2301 F.3110-X6 Cr13 SUS410S, 13/6
Z8C12 SUS429
73014 SUS403, 403,
403517 28C13F.F X6Crl13 F.8401-AM-X12 Cr13 SUS410S, 4108,
SUS429 429
410521, 712C13,
410C21, 712Cr13, ))((llégll?; 2302 F.3401-X12 Cr13 J|§Ljssuglz?io 410
ANCIA 710C13
430515, 78C17
430517, 60 ZGCrl7¥ X8Crl7 2320 F.3113-X8 Cr17 SUS 430 430
430518
ANC1B,
ANC1C,
420C24, Z20C13M SCS 2
420C29
Z40C14,
Z40Crl4,
420S45 738C13M., X40Crl4 F.3405-X46 Cr13 420
Z4L4C14
431S29, F.3427-X15 CrNil6, SUS 431
6580, 57 Z15CN16.02 X16CrNil6 2321 F.313, IS SUS 43'1 431
S80 F3427-X19CrNil72
F3117-X10CrS17, SUS 431, 430F,
ALY SR LS F3413-X14CrMoS17 SUS430F J 405 Grade 51435
434517 78CD17.01 X8CrMol17 2325 F3116-X6CrMol171 SUS 434 434
Z5CN13.4,
425C11, Z4CND13.4M, ) SCS 5, CAb.
425C12 Z6CN13-4, EEINES) D SCS 6 13/4
Z8CD17-01
401S45 52 Z45CS9 X45CrSi8 F.3220-X 4 ScrSi 09-03 SUH1 HNV3
710C13,
403517 713013 X10CrAI12 F.13152-X 10 CrAI13 405
Z10CAS18,
430515 60 712CAS18 X8Crl7 F.3153-X 10 CrAI 18 SUH 21 430
443565 59 Z80CSN20.02 F.3222-X 80CrSiNi20-02 SUH 4 HNV6
Z10CAS24,
712CAS25 X16Cr26 2322 F.3154-X 10 CrAl24 SUH 446 446
C105E2U, F515,
V1105 C100KU 1880 F516 SK 3 (TC105) W110
Y2120 F.5123 C120 w112
100Cr6RR, F.5230 100 Cr6, L3,
55{‘:99 100Cs6, 2258 F.1310 - 100 Cr6, SSLLJJJJ i 52100,
Y100C6 F.131 L1
X200Crle, SKD 1,
BD3 7200012 X205Cr12KU F.5212 X210 Cr12 SKS D3
X40CrMoV5, H13,
BH13 7400DV5 X40CrMoV511KU 2242 F.5318 X40 CrMoV5 SKD 61 P20
X100CrMoV5, SKD 12, A2,
BA2 7100CDV5 X100CrMoV51KU 2260 F.5227 X100 CrMoV5 JIS SKD 12 D2
SKS 2,
105WC13 107WCr5KU 2140 F'5233F150253WG5' SKS 3,
’ SKS 31
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Werkzeugstdhle (Fortsetzung)
X210Crw12-1,
P14 / H3 1.2436 X210 Crw 12 AT
4L5WCrV8,
P7 / H2 1.2542 45 WCrV 7 WGV
P11/P13 1.2581 X 30 WCrv 9 3 X30WCrv9-3
P14 / H3 1.2601 X 165 CrMoV 12 X165CrMoV12
P7 /lem 4 1.2713 55 NiCrMoV 6 55NiCrMoV6
P P7 / H3 1.2833 100V1 100V1
P11 /H3 1.3243 S 6-5-2-5 HS6-5-2-5
P11/H3 1.3255 S18-1-2-5 HS18-1-2-5
P11 /H3 1.3343 S 6-5-2 HS6-5-2
P11 /H3 1.3348 S2-9-2 HS2-9-2
P11 /H3 1.3355 S18-0-1 HS18-0-1
Rostfreie und warmfeste Stdhle
M1 1.4301 X5 CrNi 18 10 X5CrNi18-10
M1 1.4305 X 10 CrNiS 18 9 X8CrNiS18-9
M1 1.4306 X2CrNi1911 X2CrNi19-11
M M1 1.4308 G-X6CrNi 189 GX5CrNi19-10
) X9CrNi18-8,
M2 1.4310 X 12 CrNi 17 7 TS
M1 1.4311 X 2 CrNiN 18 10 X2CrNiN18-10
X5CrNiMo17-12-2,
M1 1.4401 X 5 CrNiMo 17 12 2 X4CrNiMo17-12-2,
X5CrNiMo18-10
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X210Crw12-1,
7210CW12-01, X215CrW121KU 2312 es ;(251201 S, D6
Z210CW 12 :
F.5241 45 WCrSi 8,
BS1 Zssv\olccr\\/?o 45WCrV8KU 2710 F.524, s1
r F524145WCrSi 8
X30WCrV9,
BH21 O X30WCrvV93KU F.5323 X30 WCrV9 SKD 5 01, H21
X165CrMoW12KU 2310 F.5211 X160 CrMoV12
F.528,
BH224 i L6
C105E2UV1,
BW2 Y1105V, 102V2KU SKS 43 W210
100V2
Z85WDKCV06-
05-05-04-02,
BM35 P HS6-5-2-5 2723 F.5613 6-5-2-5 SKH 55 S7, M35
05-05-04-02
ZBOWKCV18-
BT4 T HS18-1-1-5 F.5530 18-1-1-5 SKH 3 T4
Z85WDCV06-
BM2 g HS6-5-2-5 2722 F.5603 6-5-2 SKH 51 M2
Z100DCWV09-
TR HS2-9-2 2782 F.5607 2-9-2 M7
BT1 ZB0WCV18-04-01 HS18-0-1 F.5520 18-0-1 SKH 2 Tl
304515, 304516, Z4CN19-10FF, F.3451-X5 CrNi18-10,
304531, 304511, Z5CN17-08, ) 2332, F314, 304,
304517, LW21, i3 Z6CN18-09, SN 233 F.3504-X6CrNi19 10, S 304H
LWCF21 Z7CN18-09 F3504-X5CrNi1810
MBS Z10CNF18.09 SUS 303 J 405 Grade 30303
303522, 58M B L X10CrNiS18 09 2346 F.3508-X10CrNiS18-09 | | /o0 fen
303531
SR Z1CN18-12,
Lw2o, Z2CN18-10
nglgﬁzo Z3CN19.10M, ;ggmg E S F.3503-X 2CrNi19-10, JIS SCS 19, i
' Z3CN18-10, P F3503-X 2CrNi18-10 JIS SUS 304L
174, GX2CrNi19 10
304C12 (LT196) I
s Z3CN19-11FF
304C15,
304C15 (LT196) Z6CN18.10M SCS 13
Z12CN17.07,
301521, Z12CN18.07,
301522, Z11CN17-08, X12CrNi17 07 2331 F.3517-X12CrNil7 07 SUS 301 301
302526 Z11CN18-08,
Z12CN18-09
Z3CN18-07Az, ) )
304562 SN X2CrNiN18 11 2371 F3541-X2CrNiN1810 SUS 304 LN 304LN
Z6CND17.11,
73CD17-11-01 F.3543-X5CrNiMo17-12
316513, 316517, ' . '
316519, 316531, AN, X5CrNiMo17 12 2347 DR 7 SUS 316 316
e sl Z6CND17-11-02FF, 12-03,
' Z7CND17-11-02, F3543-X5CrNiMo17-122
Z7CND17-12-02
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Rostfreie und warmfeste Stahle (Fortsetzung)
M1 1.4408 G-X 6 CrNiMo 18 10 GX5CrNiMo19-11-2
M1 1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 X2CrNiMoN17-13-3
X 2 CrNiMo 18 14 3, .
M1 1.4435 2 B 1 12 X2CrNiMo18-14-3
M1 1.4438 X 2 CrNiMo 18 16 4 X2CrNiMo18-15-4
M1 1.4460 X & CrNiMoN 27 5 2 X3CrNiMoN27-5-2
M1 1.4541 X 6 CrNiTi 18 10 X6CrNiTi18-10
M1 1.4550 X 6 CrNiNb 18 10 X6CrNiNb18-10
M1 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 X6CrNiMoTi17-12-2
M1 DIN 1.4563, G-X 5 CrNiMiNb 18 10 GX5CrNiMoNb19-11-2
1.4581
M1 1.4583 X 10 CrNiMoNb 18 12 X10CrNiMoNb18-12
M1 1.4828 X 15 CrNiSi 20 12 X15CrNiSi20-12
M2 1.4871 X 53 CrMnNiN 21 9 X53CrMnNiN21-9
. X12CrNiTi18-9,

M1 1.4878 X 12 CrNiTi 18 9 SERTE

Warmfeste Legierungen Fe-Basis

M1 1.4558 X 2 NiCrAITi 32 20 X2NiCrAITi32-20
M1 1.4563 X 1 NiCrMoCu 31 27 4 XINiCrMoCu31-27-4
e X12NiCrSi36-16,
M1 1.4864 X 12 NiCrSi 36 16 X12NICrSi35-16 Incoloy DS
M1 1.4958 X 5 NiCrAITi31-20 X5NiCrAITi31-20
M1 1.4977 X 40 CoCrNi 20 20
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316C16,
316C16 (LT196), FC?;}GOAZ'BAI)S SCS 14
ANCZ4B
316562, . F3543-
Jleee3 Z2CND17.13Az | X2CrNiMoN17 13 2375 CNMONL7133 SUS 316 LN 316LN
e e 22001713 e
LW22, LWCF22, 2233%%1125?3 X2CrNiMo17113 2353 | F 3534-X6 CrNiMo 17- 316k
316512 12-03
Z2CND19.15,
317512 Z2CND19-15-04, | X2CrNiMo18 16 2367  |F3539-X2CrNiMol18164|  SUS 317L 317L
Z3CND19-15-04
Z3CND25-07Az, F3309-X8CrNiMo27-05,
Z5CND27-05A7 S F3552-X8CrNiMo266 SR 52
F.3553-X7 CrNiTi
321512, 321531, 18-11, 121
321551 (1010, 1105) 588, . F.3523-X 6 CrNiTi SUS 321, :
Wad, La0 Z6CNT18.10 X6CINiTi18 11 2337 111 e Sus 301 115;//52 '}ZII-I‘,
LWCF24 09 Ch 18N10T,
F3523-X6CrNiTi1810
F.3552-X 7 CrNiNb
. 18-11 347
347520, 347531, 58F, X6CrNiND18 11, o :
34751 ANCIB o8C Z6CNNb18.10 BCNINLLS 11 2338 |E.35zz.i>;_6171 CrNiND SUS 347 13/8 MO
F3524-X6CrNiNb1810
F.3552-X 6
320531, 2. _
320517, 58J Z6CNDT17.12 | X6CrNiMoTil7 12 2350 CrNiMoTi17-12-03, SUS 316 Ti 316Ti,
320518 F3535- 326Ti
X6CrNiMoTi17122
318C17, _ o
ZACNDNDB18.12M | GX6crNiMoNb20 11 SCS 22 Nitronic 50.60
ANCAC
X6CrNiMoNb17 13
Z15CNS20.12,
309524 Z17CNS20-12, X16CrNi23 14 F3312-X15CrNiSi20-12 SUH 309 309
Z9CN24-13
Z52CMN21.09, _
349554 753CMNS21-09Az, | X53CrMnNiN21 9 F'3217'§15_308M”N'N zﬂ: 3356 220?& o
Z53CMN21-09A2 P
321520, 58B, T6CNT18.12 (B). -
s a0 JBLNT18.10 2337 |F.3523-X 6CrNiTi 18 11 SUS 321 321
NO8800 Incoloy 800
N08028 Alloy 28
Z12NCS37.18,
NA17 Z12NCS35.16, F.3313-X12 CrNi 36-16 SUH 330 N08830 Alloy 330

Z20NCS33-16

Z 42 CNKDWNb
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Grauguss
GG-10,
K3 0.6010 EN-JL1010 66 10 EN-GJL-100
GG-15,
K3 0.6015 EN-JL1020 66 15 EN-GJL-150
GG-20,
K3 0.6020 EN-JL1030 66 20 EN-GJL-200
GG-25,
K3 0.6025 EN-JL1040 GG 25 EN-GJL-250
GG-30,
K4 0.6030 EN-JL1050 66 30 EN-GJL-300
GG-35,
K4 0.6035 EN-JL1060 66 35 EN-GJL-350
GG-40,
K4 0.6040 GG 40 EN-GJL-400
K4 0.6660 GGL-NiCr 20 2
GG-26Cr,
Ké GG 260r EN-GJL-260 Cr
K7 GGV 45 EN-GJV-450
Kugelgraphitguss
K5 0.7040 EN-JS1030 GGG-40 EN-GJS-400-15
K K6 0.7050 EN-JS1050 GGG-50 EN-GJS-500-7
EN-JS1060, EN-GJS-600-3,
Ké 07060 EN-JS 1092 666-60 EN-GJS-600-3U
EN-JS1070, EN-GJS-700-2,
e bl EN-JS 1102 ceel EN-GJS-700-2U
Temperguss
GTW-35, GTW-35-04,
K1 0.8033 EN-JM 1010 GTW-35-04 EN-GJMW-350-4
GTW-40-05, EN-GJMW-400-5,
K1 0.8040 EN-JM 1030 A -
GTW-45-07,
K1 0.8045 EN-JM 1040 GTW-45 EN-GJMW-450-7
GTS-35-10,
K1 0.8135 EN-JM 1130 GTS-35 EN-GJMB 350-10
GTS-45-06, EN-GJMB 450-6,
K1 0.8145 EN-JM 1140 . i
GTS-55-04, EN-GJMB 550-4,
K1 0.8155 EN-JM 1160 o e
GTS 65-02, EN-GJMB 650-2,
K2 0.8165 EN-JM 1180 g R
GTS 70-02, EN-GJMB 700-2,
K2 0.8170 EN-JM 1190 o R T
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el 610 0110 FG 10 s ASTM A-48-76
Grade 150 :(;E?.EU G15 0115 FG 15 FC 150 NO 20B
Grade 220 ;éigg[] G20 0120 FG 20 FECZZOUO' NO 30B
Grade 260 lféﬁg?[] G25 0125 FG 25 FFCCES'U NO 35B
Grade 300 I—%Eggﬂ G30 0130 FG 30 FC 300 NO 40B
Grade 350 'fetigg[] G35 0135 FG 35 FC 350 NO 55B
Grade 400 el 0140
L-NiCr20 2 L-NC 202 0523
420/ 12 FGS 400-12 GS400-12 0717 FIEEDAAUUU. 60/40/18
500/7 FGS 500-7 GS500-7 0727 F'EED55OUO' 70/50/05
600/ 3 FGS 600-3 GS600-3 0732 F'EEDGBDUU' 80/55/06
700/ 2 FGS 700-2 GS700-2 0737 FIEED77DUU. 128;;3?33
W 35-04 MB 35-7 FCMW 330
W 410/ 4 MB 40-10 FCMW 350
45-07 MB 45-7 FCMWP 440
B340/ 12 MN 35-10 0815 FCMB 340 32510
PPA:SO_ég' MP 50-5 0854 40010
P;;g_éf’ MP 60-3 0856 50005
P 65-02 0862 60004
P 70-02 MP 70-2 0862 70003
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Aluminiumlegierungen
N1 3.0255 EN AW-1050A Al99.5 Al99.5
N4 31371 EN AC-21000 G-AICu4TiMg G-AICu4TiMg
N2 3.1655 EN AW-2011 AICuBiPb AICu6BiPb
’ AlCu4Mgl.5Ni2,
N2 3.1734 Y-Legierung WL 31734
) G-AISi7Mg,
N4 3.2371 EN AC-42100 G-AISi7Mg AISi7Mg
) G-AISi9Mg,
N4 3.2373 EN AC-43300 G-AISi9Mg AlSi9Mg
. G-AlSil0Mg,
N4 3.2381 EN AC-43000 G-AlSi10Mg AISI10Mg
N4 3.2382 EN AC-43400 GD-AISi10Mg AISi10Mg(Fe)
. G-AlISi10MgCu,
N4 3.2383 EN AC-43200 G-AlISi10MgCu AISi10Mg (Cu)
. G-AlSil2,
N3 3.2581 EN AC-44200 G-AlSi12 AISi12
) GD-AISi12,
N3 3.2582 EN AC-44300 GD-AISi12 AISi12 (Fe)
N3 3.2583 EN AC-47000 G-AISi12 (Cu) G-AlISil2 (Cu)
N2 3.3315 EN AW-5005A AlMgl AlMg1C
N3 3.3561 EN AC-51300 G-AIMg5 G-AIMg5
N2 3.4345 EN AW-7022 AlZnMgCu0.5 AlZnMgCu0.5
N N4 DIN 3.3211
N& DIN 3.4365
Kupferlegierungen
N7 2.0240 CW502L Cuzni5 Cuzni5 AT T
Goldtombak
Halbtombak,
Lotmessing,
N7 2.0265 CW505L CuzZn30 CuZn30 Cartridge Messing,
Cuivre Poli,
Metarsic
Druckmessing,
Atzqualitat,
N7 2.0321 CW508L Cuzn37 CuzZn37 Stimmenmessing,
Weichmessing,
Prégemessing
G-CuZn35Al1,
N7 2.0592 CC765S GK-CuZn35Al1, CuZn35Mn2Al1Fel-C
GZ-CuZn35AI1
G-CuZn34AI2,
N7 2.0596 CC764S GK-CuZn34A12, CuZn34Mn3AI2Fel-C
GZ-CuZn34AI2
N7 2.0966 CW307G CuAl10Ni5Fe4 CuAl10Ni5Fe4
G-CuAI11Ni, )
N7 2.0975 CC333G6 G-CUAILONi G-CuAl11Ni
N7 2.1050 CC480K G-CuSn10Zn CuSn10-C
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AISI /
B.S. EN AFNOR UNI SS UNE Jis SAE
Alx1,
1B A5 4507 4007 L-3051 AL050 1050A
A-U5GT L-2140 AC1B B26
FC1 A-U5PbBi 6362 4355 L-3182 A2011 2011
LM14 A-U4NT 3045 L-2150 AC5A
2L99, AC4C,
LM25 A-S7G0.3 7257 L4244 L-2651 JIS ACA CH (AL 9) B25
ACLA,
A7-510G 3051 4253 JIS ACK A (AL 4) A13560
L-2560,
LM9 A-S10G 3051 4253 L2561 JIS AC4 A (AL 4V) A13600
L-2560,
LM9 A-S10G 3051 4253 L2561 ACLA
A-S9GU JIS ADC3 (AL 4) A360.2
L-2520,
LM6 A-S13 4514 4261 L2521 AC3A A413.2
LM6, A-S13, 4514, L-2520,
LM20 A-S12 G-AISi13 el 21 LS G
ADC1 (AK 12),
LM20 A-S12U 3048 4260 L-2530 AC3A (AL 12) 413.1
A-GO, A2x8,
N41 6 5764 4106 L-3350 A5005 5005A
N6, 5056A,
LM5 A-G6 3058 4146 L-3320 JIS AC7A (AL28) 5141
A-Z5GU0.6
6061-T6
7075-T6

CzZ 102 Cuznl5 C2300 (23000

CZ 106 Cuzn30 C2600 C26000

Cz 108 Cuzn37 C2720 C27400

HTB 1 86500

(86200
CuAI9Ni5Fe3Mn,

CA 104 U-A1ON C63000
AB2 CuAI11Ni5Fe G-CuAl11Fe4Nis B-148-52
Gl
T C90700
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Kupferlegierungen (Fortsetzung)
G-CuSnle,
N7 2.1052 CC483K GZ-CuSn12, CuSnl2-C
GC-CuSn12
G-CuSn7ZnPb,
N9 2.1090 CC493K GZ-CuSn7ZnPb, CuSn7Zn4Ph7-C Rotguss 7
GC-CuSn7ZnPb
N9 2.1096 CC491K G-CuSn5ZnPb CuSn5Zn5Ph5-C Rotguss 5
N9 2.1098 CC490K G-CuSn2ZnPb CuSn3Zn8Ph5-C Alloy 5A
G-CuPb10Sn,
N9 2.1176 CC495K GZ-CuPb10Sn, CuSn10Pb10-C
GC-CuPb10Sn
G-CuPb15Sn,
N9 2.1182 CC496K GZ-CuPb15Sn, CuSn7Pb15-C
GC-CuPb155n
N9 2.1188 CC497K G-CuPb20Sn CuSn5Pb20-C
N7 2.1293 CW106C CuCrZr CuCrlzr
N7 CuAl6.5Fe2.55n0.25 AMPCO 8
N7 AMPCO 6
N10 CuAl13Fe4.5 AMPCO 21
N10 AMPCO 26
N Magnesiumlegierungen
EN-MCMgZn4RE1Zr,
N6 3.5101 EN-MC35110 G-MgZn 4SE17r1 G-MgZn4SE1Zrl
EN-MCMgRE3Zn2Zr,
N6 3.5103 EN-MC65120 G-MgSE3Zn27r1 G-MgSE3Zn2zr1
EN-MCMgRE2Ag2Zr,
N6 3.5106 EN-MC65210 G-MgAg 3SE2Zr 1 6-MgAg3SE2Zr1
MgZn6Zr, MgZn6Zr,
N6 35161 MgZn 6 Zr F 29 MgZn6Zr F29
N6 3.5200 MgMn2 MgMn2
N6 3.5312 MgAI3Zn MgAI3Zn
N6 3.5470 EN-MC21320 MgAI4Sil EN-MCMgAI4Si
N6 3.5612 MgAI6Zn MgAI6Zn
N6 3.5632 EN-MC21150 G-MgAl 6 Zn 3 G-MgAl6Zn3 AZ63
N6 3.5662 G-MgAl 6 G-MgAl6
(3 3.5812 EN-MC21110 G-MgAl 8 Zn 1 G-MgAl8Znl AZ81 hp
N6 3.5912 EN-MC21120 GD-MgAI9Zn 1 GD-MgAI9Znl AZ91
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Pb2 A53-707, Amcoloy 712,
CuSnl2 B505
CuSn7Pb6Zn4 (93200
LG2 CuPb5Sn5Zn5 (83600
LG1
LB2 CuPb10Sn10 (93700
LB1 (93800
LB5 CuPb20Sn5 (94100
Ccc102 CuCrZr C18200
AMPCO 8
AMPCO 6
AMPCO 21
AMPCO 26
RZ5, MAG5,
MAGI, TZ6 G-Z4TR, ZH62 ZEL]
ZRE1, MAG6 G-TR3Z2 EZ33
MSR, QE22 G-Ag2, 5 QE22
ZW1, ZW3,
ZW6, ZW21, M1
MAG 161, MAG 131,
MAG 141, MAG 151
MAG 101, AM503 G-M2
G-A3Z1, 52,
AZ31, MAG 111 AZ31 510
G-A4S1
G-ABZ1, 520,
MAG121, AZM AZ6L 531
AZ63
MAG1, MAG2, 6-A9
AZ80, AZ81, ’ AZ81 hp AZ81 hp AZ81
AZ81
A8
AZ91, MAG3, G-A971,
MAG7 AZ91 AZ91 hp HK31
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Titan und Titanlegierungen
S6 3.7025 Til Ti99.8 TitaniumGradel
S7 3.7115.1 TiAI5Sn 2 TiAI5Sn2.5
S6 3.7124 TiCu2 TiCu2
3.7164, : : -
S7 37165 TIAI6 V 4 TIAI6V4 TitaniumGrade5
Warmfeste Legierungen Ni-/Co-Basis
S3 2.4360 NiCu30Fe NiCu30 Monel 400
S St 2.4375 NiCu30Al NiCu30AI3Ti Monel K500
S3 2.4630 NiCr20Ti Nimonic 75
. Inconel 690,
S3 2.4642 NiCr30Fe Alloy 690
NiCr19Fe19NbMo, o T
St 2.4668 NiCr19Fe19Nb5Mo3, NiCr19Nb5Mo3 Udimat 630’
NiCr19NbMo
NiCr15Fe7TiAl, . . Inconel X-750,
St 2.4669 Aloy X-750 NiCr15Fe7Ti2Al Alloy X-750
s3 2.4856 NiCr22Mo3Nb, NiCr22Mo9Nb Inconel 625
Alloy 625
NiCr21Mo, )
S3 2.4858 Alloy 825 NiFe30Cr21Mo3 Incoloy 825
St DIN 2.4698
St DIN 2.4654
Gehdrtetes Gusseisen
H4 0.9640 G-X300CrMoNi1521 GX300CrMoNi15-2-1
Ha 0.9645 G-X260CrMoNi2021 GX260CrMoNi20-2-1
Hé 0.9650 G-X260Cr27 GX260Cr27
Hé 0.9655 G-X300CrMo271 GX300CrMo27-1
Hartguss
H Hé 0.9620 G-X260NiCr42 GX260NiCrs2 Ni-Hard 2
Hé 0.9625 G-X330NiCr42 GX330NiCrs2 Ni-Hard 1
Hé 0.9630 G-X300CrNiSi952 GX300CrNiSi952 Ni-Hard 4
Hé 0.9635 G-X300CrMo153 GX300CrMo15-3
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TAl T-35 Ti-PO1 R2050
R54620
TA21, TA 22, TA.23,
TA.24, TA52, TA53, T-U2 Ti-P11
TA.54, TA55, TA.58
10 TATL L ey
TA12, TA13, T-ABV Ti-P63 ' '
TA.28, TA.56 4965, 4967,
T 6AL4V
3072-76,
NAL3 NU30 Monel 400
3072-76, HC202, AMS 4676,
3146, Nal8 Monel K500
HR5, 703 B, Nitronic 75,
e NC20T Nimonic 90/120
Inconel 690
HR 8 NC 19 FeNb Inconel 718
554206,
HR 505 NC 15 FeTNb Inconel X750
NC 22 FeDNB Incoloy 825
3072-76 NC 21 FeDU
Hastelloy C
Waspaloy
Grade3A, Grade3B,
BS4844
Grade3C
Grade3D 0466 A532111A 25% CR
Grade3E A532111A 25% CR
Grade2A, )
BS4844 (1986) 2A 0512 Ni-Hard 2
Grade2B, .
BS4844 (1986) 2B 0513 Ni-Hard 1
Grade2C, Grade2D,
Grade2E, 0457 Ni-Hard 4
BS4844 (1986) 2E
Grade3A;B,
Grade3B

F 27



Allgemeine Informationen _|||I|_|_|nLTEH

Werkstoff-Vergleichstabelle

[
o &
= 2
3 o
5 2
= E Deutschland
b ]
£ & W.-Nr. W.-Nr.
= S DIN DIN EN DIN DIN EN Herstellerbezeichnung
Duroplaste

Thermoplaste
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Harte-Vergleichstabelle
Zugfestigkeit, Brinell-, Vickers- und Rockwellharte (Auszug aus DIN 50150)

Zugfe;tigkeit Vickershérte Brinellhdrte Rockwellhidrte Zugfestigkeit Vickershirte Brinellhirte Rockwellhirte

N/mm? HV HB HRC N/mm? HV HB HRC
255 80 76,0 1420 440 418 44,5
270 85 80,7 1455 450 428 453
285 90 85,5 1485 460 437 46,1
305 95 90,2 1520 470 447 46,9
320 100 95,0 1555 480 (456) 47,7
335 105 99,8 1595 490 (466) 48,4
350 110 105 1630 500 (475) 49,1
370 115 109 1665 510 (485) 49,8
385 120 114 1700 520 (494) 50,5
400 125 119 1740 530 (504) 51,1
415 130 124 1775 540 (513) 51,7
430 135 128 1810 550 (523) 52,3
450 140 133 1845 560 (532) 53,0
465 145 138 1880 570 (542) 53,6
480 150 143 1920 580 (551) 54,1
495 155 147 1955 590 (561) 54,7
510 160 152 1995 600 (570) 55,2
530 165 156 2030 610 (580) 55,7
545 170 162 2070 620 (589) 56,3
560 175 166 2105 630 (599) 56,8
575 180 171 2145 640 (608) 57.3
595 185 176 2180 650 (618) 57.8
610 190 181 660 58,3
625 195 185 670 58.8
640 200 190 680 59,2
660 205 195 690 59,7
675 210 199 700 60,1
690 215 204 720 61,0
705 220 209 740 61,8
720 225 214 760 62,5
740 230 219 780 63,3
755 235 223 800 64,0
770 240 228 20,3 820 64,7
785 245 233 213 840 65,3
800 250 238 22,2 860 65,9
820 255 242 231 880 66,4
835 260 247 24,0 300 67,0
850 265 252 24,8 920 67.5
865 270 257 25,6 940 68,0
880 275 261 2b.4 Umrechnungen von Hartewerten nach dieser Tabelle
900 280 266 e7.1 sind nur annahernd richtig. Siehe DIN 50150.
915 285 271 27.8 Werte in Klammern sind theoretisch errechnete Werte.
930 290 276 28,5
950 295 280 29,2
965 300 285 29,8
995 310 295 31,0
1030 320 304 322 Werkstoff- Einheit / Formel-
1060 330 314 333 eigenschaft Priifmethode zeichen
1095 340 323 34,4
1125 350 333 355 7 o 5
1155 360 342 366 ugfestigkeit N/mm Rm
1190 370 352 37,7
1220 380 361 38,8 f : o
1255 390 371 398 Vickershérte T F e GBN. Hv
1290 400 380 40,8
1320 410 390 41,8 Brinellharte 0,102 xF/D2 = 30 N/mm?2
1350 420 399 42,7 Errechnet aus: F = Prifkraft in N HB
1385 430 409 43.6 HB = 0,95xHV D = Kugeldurchmesser in mm

. Diamantkegel 120°
Rockwellharte C Gesamtprufkrafgt 1471 £ 9N HRC
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NennmaB- AbmaBe* fiir AuBenmaBe
bereich
in mm dll e8 h5 h6 h7 h8 h9 h10 hll h12 p7 jsla js16 k6 k10 k11 k12
. 3 -20 -14 0 0 0 0 0 0 0 0 +16 +125 | +300 | +6 | +40 +60 | +100
-80 -28 -4 -6 -10 -14 -25 -40 -60 -100 +6 -125 | -300 0 0 0 0
> 3 -30 -20 0 0 0 0 0 0 0 0 +24 +150 | +375 | +9 | +48 +75 | +120
< 6 -105 -38 -5 -8 -12 -18 -30 -48 -75 -120 +12 -150 | -375 | +1 0 0 0
> 6 -40 -25 0 0 0 0 0 0 0 0 +30 +180 | +450 | +10| +58 +90 | +150
< 10 -130 47 -6 -9 -15 -22 -36 -58 -90 -150 +15 -180 | -450 | +1 0 0 0
> 10 -50 -32 0 0 0 0 0 0 0 0 +36 +215 | +550 |+12| +70 | +110 | +180
< 18 -160 -59 -8 -11 -18 -27 -43 -70 -110 | -180 +18 -215 | -550 | +1 0 0 0
> 18 -65 -40 0 0 0 0 0 0 0 0 +43 +260 | +650 | +15| +84 | +130 | +210
< 30 -195 -73 -9 -13 =21 -33 -52 -84 -130 | -210 +22 -260 | -650 | +2 0 0 0
> 30 -80 -50 0 0 0 0 0 0 0 0 +51 +310 | +800 |+18 | +100 | +160 | +250
< 50 -240 -89 -11 -16 -25 -39 -62 -100 | -160 | -250 +26 -310 | -800 | +2 0 0 0
> 50 -100 -60 0 0 0 0 0 0 0 0 +62 +370 | +950 |+21|+120 | +190 | +300
< 80 -290 -106 -13 -19 -30 -46 -74 -120 | -190 | -300 +32 -370 | -950 | +2 0 0 0
> 80 -120 -72 0 0 0 0 0 0 0 0 +72 +435 | +1100 | +25 | +140 | +220 | +350
<120 -340 -126 -15 -22 -35 -54 -87 -140 | -220 | -350 +37 -435 | -1100 | +3 0 0 0
>120 -145 -85 0 0 0 0 0 0 0 0 +83 +500 | +1250 | +28 | +160 | +250 | +400
<180 -395 -148 -18 -25 -40 -63 -100 | -160 | -250 | -400 +43 -500 | -1250 | +3 0 0 0
> 180 -170 -100 0 0 0 0 0 0 0 0 +96 +575 | +1450 | +33 | +185 | +290 | +460
<250 -460 -172 -20 -29 -46 -72 -115 | -185 | -290 | -460 +50 =575 | -1450 | +4 0 0 0
NennmaB- AbmaBe* fiir AuBenmaBe NennmaB- AbmaBe* fiir IhnnenmaBe
bereich bereich
in mm in mm H6 H7 H11 H12
+6 +10 +60 +0,10
> 3 > 3 0 0 0
> 3 > 3 +8 +12 +75 +0,12
< 6 < 6 0 0 0
> 6 > b +9 +15 +90 +0,15
< 10 < 10 0 0 0
> 10 > 10 +11 +18 +110 +0,18
< 14 < 18 0 0 0
> 14 +103 > 18 +13 +21 +130 +0,21
< 18 < 30 0 0 0
> 18 +125 > 30 +16 +25 +160 +0,25
< 24 < 50 0 0 0
> 24 +140 > 50 +19 +30 +190 +0,30
< 30 < 80 0 0 0
> 30 +174 > 80 +22 +35 +220 +0,35
< 40 +112 <120 0 0 0
> 40 +196 >120 +25 +40 +250 +0,40
< 50 +136 <180 0 0 0
> 50 +246 > 180 +29 +46 +290 +0,46
< 65 +172 <250 0 0 0
> 65 +284 * Abmafe in pm nach DIN ISO 286
< 80 +210
> 80 +345
<100 +258
> 100 +397
<120 +310
> 120 +465
<140 +365
> 140 +515
<160 +415
> 160 +565
<180 +465
> 180 +635
<200 +520
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Nachhaltige Produkte und Leistungen -
zertifiziert und transparent

Walter ist ein Unternehmen, das sich seiner Verantwortung fiir Menschen und Umwelt stellt. Nachhaltigkeit ist
ein zentraler Bestandteil unserer Unternehmensstrategie. Sie durchdringt unsere Produkte und Unternehmens-
bereiche und wird in regelmaBigen Abstanden durch unabhdngige Dritte gepriift und zertifiziert.

Nachweislich nach hohen Standards hergestellt

Alle Prozesse, Verfahren, Methoden und Mittel, die wir einsetzen, werden

von einer unabhangigen Instanz nach harten Kriterien gepriift und bewertet:
Arbeitsschutz, Qualitdtssicherung und umweltschonendes Handeln (z.B. durch
ressourcenschonende, energieeffiziente und CO,-kompensierende Herstellung)
sind Beispiele dafiir. Dass Walter seine Verantwortung deutlich weiter fasst,

zeigt unser soziales Engagement.

Transparenz iiber die gesamte Prozesskette —

damit Sie sicher sind

Das integrierte Managementsystem bei Walter umfasst den nachhaltigen
Umgang mit Ressourcen und Produktionsmitteln ebenso wie den mit Men-
schen — mit unseren Kunden, Partnern und Mitarbeitern. Damit Sie sich darauf
verlassen kdnnen, dass alle unsere Produkte diese Anforderungen Gber die
gesamte Prozesskette hinweg erfiillen, legen wir unsere eigenen MafBstabe

auch bei unseren Zulieferern an.

A b -
G |! -
—

Arbeits- und Gesundheitsschutz
Walter schiitzt seine Mitarbeiter vor
Gesundheitsschaden. Um Unfélle zu
vermeiden, Uberpriifen wir permanent
unsere Prozesse und beugen durch pro-
aktive MaBnahmen vor.

Umwelt- und Energiemanagement
Umweltschutz ist fiir Walter ein wich-
tiges Unternehmensziel. Wir setzen
Energie effizient ein und nutzen prak-
tische Methoden, die den Verbrauch
von Energie, Wasser und Ressourcen
nachhaltig reduzieren.

Zertifizierungen

Das integrierte Managementsystem bei
Walter beinhaltet Zertifizierungen nach:

W IS0 9001 (Qualitdtsmanagement)

B VDA 6.4 (Produktionsmittel fir die
Automobilindustrie)

W (SO 14001 (Umweltmanagement)

W (S0 45001 (Arbeitsschutzmanagement)

W (S0 50001 (Energiemanagement)

Mehr Infos zu den
Walter Zertifizierungen

finden Sie hier:

Qualitatsmanagement

Walter verbessert seine Produkte und
Prozesse kontinuierlich. Mit effektiven
MaBnahmen und Verfahren sichern wir
unsere Produktqualitdt — und priifen
sie regelmaBig durch unser umfassen-
des Qualitdtsmanagement.



Walter AG

Derendinger StrafBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tibingen
Germany

walter-tools.com

Europe

RAGOTZKY+GAIJE

Holtenauer Strasse 288, 24106 Kiel | mail@ragotzkygaetje.de | 0431-389080

ragotzkygaetje.de |

shop.ragotzkygaetje.de |

spannsysteme-shop.de

HANS TREIBER

Gutenbergstrasse 19, 24558 Henstedt-Ulzburg | 04193-77943

mail@hanstreiber.de | shop.hanstreiber.de | fraeser-shop.de

Asia

America

Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+43 1 5127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32(02) 7258500

(NL) +31(0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41 (0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, Romania
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o0.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421(0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bursa, Tirkiye
+90 (0) 224 909 5000 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wuxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
PEIHETH I X AR 3 S
HiE : +86-510-8537 2199 f4R : 214028
EARHALL : 4001510 510

HP#8E : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91(20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81(52) 533 6135, service jp@walter-tools.com

DIV =D v B REH
ZEEMPHEXEZIR-TH L ETS
+81 (0) 52 533 6135, service.jp[@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com

Anderungen infolge technischer Verbesserungen behalten wir uns vor. Made in Germany 8505232 (05/2023) DE - Copyright Walter AG
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