


OptiMill-Alu-HPC-Pocket

» Eckfraser, lange Ausfihrung mit Hals
SCM850

+  HPC Werkzeug optimiert zum Taschen-
frasen in Aluminiumwerkstoffen. Grol3e
Spanrdume gewahrleisten den optima-

len Abtransport der Spane.
4 2B X ik

Lz 220 HB ER =
[} R SL FL GL Schaft-@ z Artikel-Nr. €
f8 mm mm mm mm h6
5,0 0,2 13 - 57 6 3 SCM850-0500Z03R-R0020HB-HP913 742 25
6,0 0,2 13 19 57 6 3 SCM850-0600Z03R-R0020HB-HP913 68 24
8,0 0,2 19 25 63 8 3 SCM850-0800Z03R-R0020HB-HP913 84,6 29,5
10,0 0,32 22 30 72 10 3 SCM850-1000Z03R-R0032HB-HP913 7t 39,5
12,0 0,32 26 36 83 12 3 SCM850-1200Z03R-R0032HB-HP913 4526 53,5
14,0 0,32 26 36 83 14 3 SCM850-1400Z03R-R0032HB-HP913 204+ 69,5
16,0 0,32 31 42 92 16 3 SCM850-1600Z03R-R0032HB-HP913 2774 97
20,0 0,5 41 52 104 20 3 SCM850-2000Z03R-R0050HB-HP913 4074 143

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.

» Eckfraser, Ausfiihrung 3xD mit Hals,
mit Spanteiler SCM854

+  HPC Werkzeug optimiert zum Taschen-
frasen in Aluminiumwerkstoffen. Grolte
Spanraume gewahrleisten den optima-
len Abtransport der Spane. Spanbre-
cher sorgen zusatzlich fir kurze Spane.

e .2 X ik

%] R SL FL GL Schaft-@ V4 Artikel-Nr. €

8 mm mm mm mm h6é

5,0 0,2 17 - 62 6 4 SCM854-0500Z04R-R0020HB-HP913 845 29,5
6,0 0,2 18 25 62 6 4 SCM854-0600204R-R0020HB-HP913 845 29,5
8,0 0,2 24 30 68 8 4 SCM854-0800Z04R-R0020HB-HP913 167 39
10,0 0,32 30 35 80 10 4 SCM854-1000Z04R-R0032HB-HP913 1287 45
12,0 0,32 36 45 93 12 4 SCM854-1200Z204R-R0032HB-HP913 74t 59,5
14,0 0,32 42 50 99 14 4 SCM854-1400Z04R-R0032HB-HP913 2244 77,5
16,0 0,32 48 56 108 16 4 SCM854-1600Z04R-R0032HB-HP913 2932 99,5
20,0 0,5 60 70 126 20 4 SCM854-2000Z04R-R0050HB-HP913 4759 167

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.




Opthlll-SPM -Finish

Eckfraser, Ausfihrung 4xD SCM970

» Schlichtfréser zur Bearbeitung von
Strukturbauteilen aus Aluminium. Bear-
beitung von tiefen Taschen und filigra-
nen Bauteilstrukturen auch bei grof3en
Umschlingungen ohne ,Pull-Effekt*
(beispielsweise an den Taschenecken).

é[/% %?,38 BHB g ‘%A

%] R SL FL GL Schaft-@ V4 Artikel-Nr. €
f9 mm mm mm mm h6
12,0 2 48 - 100 12 4 SCM970-1200Z04R-R0200HA-HU019 227+ 79,5
12,0 3 48 - 100 12 4 SCM970-1200Z04R-R0300HA-HU019 227t 79,5
16,0 3] 64 - 123 16 4 SCM970-1600204R-R0300HA-HU019 3693 129,5
16,0 4 64 - 123 16 4 SCM970-1600Z04R-R0400HA-HU019 3693 129,5
20,0 3 80 - 140 20 4 SCM970-2000Z04R-R0300HA-HU019 568 199
20,0 4 80 - 140 20 4 SCM970-2000204R-R0400HA-HU019 568 199
25,0 3] 100 - 170 25 4 SCM970-2500Z04R-R0300HA-HU019 4636;+ 359

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt

OptiMill-Alu-Wave

» Eckfraser, lange Auskraglange mit Hals,
mit innerer Kihimittelzufuhr SCM109

»  Schruppfraser fir die Bearbeitung von
Aluminiumwerkstoffen. Die einzigartige
Kordelgeometrie erzeugt kurze Spane
und gewahrleistet ein sanftes Schnitt-

verhalten. .
LA U A=
iz3 36° HA ER
(%] R SL FL GL Schaft-@ V4 Artikel-Nr. €

d11 mm mm mm mm h6

12,0 2,0 22 36 83 12 3 SCM109-1200Z03R-R0200HA-HU318 235;2 82,5
16,0 3,0 26 42 92 16 3 SCM109-1600Z03R-R0300HA-HU318 3558 1245
20,0 3,0 32 54 104 20 3 SCM109-2000Z03R-R0300HA-HU318 5045 175,5
20,0 4,0 32 54 104 20 3 SCM109-2000Z03R-R0400HA-HU318 5045 175,5
25,0 3,0 40 58 114 25 3 SCM109-2500Z03R-R0300HA-HU318 9538 333,5
25,0 4,0 40 58 114 25 3 SCM109-2500Z03R-R0400HA-HU318 953;8 333,5
12,0 2,0 26 50 95 12 3 SCM109-1200Z03R-R0200HA-HU318 2573 90,0
16,0 3,0 32 65 115 16 3 SCM109-1600Z03R-R0300HA-HU318 389;9 136,5
20,0 3,0 32 75 125 20 3 SCM109-2000Z203R-R0300HA-HU318 568;8 199,0
20,0 4,0 32 75 125 20 3 SCM109-2000Z03R-R0400HA-HU318 5688 199,0
25,0 3,0 50 80 136 25 3 SCM109-2500Z03R-R0300HA-HU318 44547 403,0
25,0 4,0 50 80 136 25 3 SCM109-2500Z03R-R0400HA-HU318 5+ 403,0
12,0 2,0 16 60 106 12 3 SCM109-1200Z03R-R0200HA-HU318 286:4 98,0
16,0 3,0 24 80 129 16 3 SCM109-1600Z03R-R0300HA-HU318 4244 147,0
20,0 3,0 32 100 150 20 3 SCM109-2000Z03R-R0300HA-HU318 #4126 249,5
20,0 4,0 32 100 150 20 3 SCM109-2000Z03R-R0400HA-HU318 26 249,5
25,0 3,0 42 107 163 25 3| SCM109-2500Z03R-R0300HA-HU318 43266 464,0
25,0 4,0 42 107 163 25 3 SCM109-2500Z03R-R0400HA-HU318 43266 464,0

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt



UNIQ® Mill Chuck

mit axialer Werkzeuglangeneinstellung
Schaft HSK-A nach DIN 69893-1

63 6 26 50 65 37 10 35,2 MHC-HSK-A063-06-065-1-0-A 38+ 169
63 8 28 50 65 37 10 35,2 MHC-HSK-A063-08-065-1-0-A 38+ 169
63 10 30 50 75 41 10 45,2 MHC-HSK-A063-10-075-1-0-A 38+ 169
63 12 32 52,5 75 46 10 45,2 MHC-HSK-A063-12-075-1-0-A 38+ 169
63 14 34 52,5 75 46 10 45,2 MHC-HSK-A063-14-075-1-0-A 38+ 169
63 16 38 52,5 79 49 10 49,2 MHC-HSK-A063-16-079-1-0-A 38+ 169
63 18 38 52,5 79 49 10 49,2 MHC-HSK-A063-18-079-1-0-A 38+ 169
63 20 38 52,5 79 51 10 49,2 MHC-HSK-A063-20-079-1-0-A 38+ 169
63 25 48 57 95 57 10 45 MHC-HSK-A063-25-095-1-0-A 38+ 169
63 32 58,5 62,5 110 61 10 56,6 MHC-HSK-A063-32-110-1-0-A 38+ 169
100 6 26 50 73 37 10 40,2 MHC-HSK-A100-06-073-1-0-A 520 235
100 8 28 50 73 37 10 40,2 MHC-HSK-A100-08-073-1-0-A 520 235
100 10 30 50 83 41 10 50,2 MHC-HSK-A100-10-083-1-0-A 520 235
100 12 32 52,5 83 46 10 50,2 MHC-HSK-A100-12-083-1-0-A 526 235
100 14 34 52,5 83 46 10 50,2 MHC-HSK-A100-14-083-1-0-A 520 235
100 16 38 52,5 87 49 10 54,2 MHC-HSK-A100-16-087-1-0-A 526 235
100 18 38 52,5 87 49 10 54,2 MHC-HSK-A100-18-087-1-0-A 526 235
100 20 38 52,5 87 51 10 54,2 MHC-HSK-A100-20-087-1-0-A 5260 235
100 25 56 70 95 57 10 62,2 MHC-HSK-A100-25-095-1-0-A 5260 235
100 32 60 75 100 61 10 67,2 MHC-HSK-A100-32-100-1-0-A 526 235

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.

Zuverlassig. Dynamisch. Agil.

Das Hydrodehnspannfutter UNIQ Mill Chuck ist speziell fiir das Spannen von Fraswerkzeugen mit HA-Schaft ausgelegt. Durch die hohe
Temperaturfestigkeit von 170° C auch bei sehr langen Fraszyklen (iiber 240 min) {iberzeugt es bei hochdynamischen Frasanwendungen, wie
SPM (Structural Part Machining), HSC (High Speed Cutting) oder HPC (High Performance Cutting), von hochwertigen Bauteilen mit einer
ausgezeichneten Prozesssicherheit und hohem Zeitspanvolumen. Es ist universell fiir Schrupp-, Semi- und Schlichtoperationen und bis zu
Drehzahlen von 33.000U/min ausgelegt.

Formensprache | Bionische Konturen Polierte Oberflachen Blaue Betidtigungsschraube |

Signaturelemente
. Hohere Stabilitdt und Genauigkeit des . Schmutzbestandigkeit (Korrosionsbe- . Eindeutige Zuordnung der Betatigungs-
Gesamtsystems standigkeit) erhoht schraube und leichtere Betatigung des
. Geringere Abdrangung des Werkzeuges . Héchste Wuchtglten durch verdichtete bis zu 70 % reduziertes Anzugsmoment
. Weniger Gewicht durch minimalen Res- Oberflachen . Ubersichtlichkeit am Produkt, wichtige
sourceneinsatz Funktionsund Produktinformationen
. Gutes Handling beim Risten des Werk- sofort ersichtlich

zeugmagazins
. Selbsterregte Schwingungen werden

minimiert



UNIQ® Mill Chuck

mit axialer Werkzeuglangeneinstellung
Schaft SK nach ISO 7388-1 Form AD/AF

dz

d3
J—— ]}

R

40 6 26 42 = 50 37 10 271 MHC-SK040-06-050-3-0-A 3FF 169
40 8 28 42 = 50 37 10 271 MHC-SK040-08-050-3-0-A 3FF 169
40 10 30 42 = 50 41 10 271 MHC-SK040-10-050-3-0-A Ead 169
40 12 32 49 - 50 46 10 271 MHC-SK040-12-050-3-0-A Ead 169
40 14 34 49 = 50 46 10 271 MHC-SK040-14-050-3-0-A Eiad 169
40 16 38 49 = 64,5 49 10 41,6 MHC-SK040-16-065-3-0-A Eiad 169
40 18 38 49 = 64,5 49 10 41,6 MHC-SK040-18-065-3-0-A Eiad 169
40 20 38 49 = 64,5 51 10 41,6 MHC-SK040-20-065-3-0-A Eiad 169
40 25 48 57 49,5 110 57 10 65,3 MHC-SK040-25-110-3-0-A 37 169
40 32 58,5 62,5 49,5 115 61 10 65,5 MHC-SK040-32-115-3-0-A Ead 169

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwsSt

UNIQ® Mill Chuck

mit axialer Werkzeuglangeneinstellung
Schaft BT nach ISO 7388-2 Form JD/JF (JIS B 6339)

BT d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3 |4 Artikel-Nr. €

30 6 26 46 = 54 37 10 29 MHC-BT030-06-054-1-0-A 332 149
30 8 28 46 = 54 37 10 29 MHC-BT030-08-054-1-0-A 332 149
30 10 30 50 46 54 41 10 23,5 MHC-BT030-10-054-1-0-A 332 149
30 12 32 50 46 54 46 10 23,5 MHC-BT030-12-054-1-0-A 332 149
30 14 38 52 46 54 46 10 21 MHC-BT030-14-054-1-0-A 332 149
30 16 38 55 46 69 49 10 38,5 MHC-BT030-16-069-1-0-A 332 149
30 18 38 55 46 69 49 10 36 MHC-BT030-18-069-1-0-A 332 149
30 20 38 58 46 69 51 10 38,5 MHC-BT030-20-069-1-0-A 332 149
40 6 26 42 = 58 37 10 27,2 MHC-BT040-06-058-3-0-A Ead 169
40 8 28 42 = 58 37 10 27,2 MHC-BT040-08-058-3-0-A Ead 169
40 10 30 42 = 58 41 10 27,2 MHC-BT040-10-058-3-0-A Ead 169
40 12 32 49 = 58 46 10 27,2 MHC-BT040-12-058-3-0-A Eiad 169
40 14 34 49 = 58 46 10 27,2 MHC-BT040-14-058-3-0-A 3 169
40 16 38 49 = 72,5 49 10 41,7 MHC-BT040-16-073-3-0-A 3FF 169
40 18 38 49 = 72,5 49 10 41,7 MHC-BT040-18-073-3-0-A 3 169
40 20 38 49 - 72,5 51 10 41,7 MHC-BT040-20-073-3-0-A Ead 169
40 25 48 57 = 100 57 10 44,6 MHC-BT040-25-100-3-0-A Ead 169
40 32 58,5 62 = 105 61 10 50 MHC-BT040-32-105-3-0-A Eiad 169

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt



UNIQ® DReaM Chuck 4,5°

Mit axialer Werkzeuglangeneinstellung, Spanneinleitung im Bund
Schaft HSK-A nach DIN 69893-1

HSK-A d1 d2 d3 |1 |2 |3 |4 Artikel-Nr. €
63 6 21 27 80 37 10 48,9 MHC-HSK-A063-06-080-1-0-A 464 209
63 6 21 27 120 37 10 48,9 MHC-HSK-A063-06-120-1-0-A 663 269
63 6 21 27 160 37 10 48,9 MHC-HSK-A063-06-160-1-0-A 748 329
63 8 21 27 80 37 10 48,9 MHC-HSK-A063-08-080-1-0-A 464 209
63 8 21 27 120 37 10 48,9 MHC-HSK-A063-08-120-1-0-A 663 269
63 8 21 27 160 37 10 48,9 MHC-HSK-A063-08-160-1-0-A 748 329
63 10 24 32 85 41 10 53,7 MHC-HSK-A063-10-085-1-0-A 464 209
63 10 24 32 120 a4 10 61,6 MHC-HSK-A063-10-120-1-0-A 663 269
63 10 24 32 160 41 10 61,6 MHC-HSK-A063-10-160-1-0-A 748 329
63 12 24 32 90 46 10 58,6 MHC-HSK-A063-12-090-1-0-A 464 209
63 12 24 32 120 46 10 61,6 MHC-HSK-A063-12-120-1-0-A 663 269
63 12 24 32 160 46 10 61,6 MHC-HSK-A063-12-160-1-0-A 748 329
63 14 27 34 90 46 10 57,2 MHC-HSK-A063-14-090-1-0-A 464 209
63 14 27 34 120 46 10 56,2 MHC-HSK-A063-14-120-1-0-A 663 269
63 14 27 34 160 46 10 56,2 MHC-HSK-A063-14-160-1-0-A 748 329
63 16 27 34 95 49 10 63,1 MHC-HSK-A063-16-095-1-0-A 464 209
63 16 27 34 120 49 10 56,2 MHC-HSK-A063-16-120-1-0-A 663 269
63 16 27 34 160 49 10 56,2 MHC-HSK-A063-16-160-1-0-A 748 329
63 20 33 42 100 51 10 68,9 MHC-HSK-A063-20-100-1-0-A 464 209
63 20 33 42 120 51 10 68,9 MHC-HSK-A063-20-120-1-0-A 663 269
63 20 33 42 160 51 10 68,9 MHC-HSK-A063-20-160-1-0-A 748 329
63 25 44 52,5 115 57 10 85,4 MHC-HSK-A063-25-115-1-0-A 464 209
63 25 44 52,5 160 57 10 85,4 MHC-HSK-A063-25-160-1-0-A 748 329
63 32 44 52,5 120 61 10 90,1 MHC-HSK-A063-32-120-1-0-A 464 209
63 32 44 52,5 160 61 10 90,1 MHC-HSK-A063-32-160-1-0-A 748 329
100 6 21 27 85 37 10 38,7 MHC-HSK-A100-06-085-1-0-A 599 269
100 6 21 27 120 37 10 48,9 MHC-HSK-A100-06-120-1-0-A Eaa-d 349
100 6 21 27 160 37 10 48,9 MHC-HSK-A100-06-160-1-0-A 973 429
100 8 21 27 85 37 10 38,7 MHC-HSK-A100-08-085-1-0-A 599 269
100 8 21 27 120 37 10 48,9 MHC-HSK-A100-08-120-1-0-A 78 349
100 8 21 27 160 37 10 48,9 MHC-HSK-A100-08-160-1-0-A 973 429
100 10 24 32 90 41 10 53,7 MHC-HSK-A100-10-090-1-0-A 599 269
100 10 24 32 120 41 10 61,6 MHC-HSK-A100-10-120-1-0-A 78 349
100 10 24 32 160 a4 10 61,6 MHC-HSK-A100-10-160-1-0-A 973 429
100 12 24 32 95 46 10 58,6 MHC-HSK-A100-12-095-1-0-A 599 269
100 12 24 32 120 46 10 61,6 MHC-HSK-A100-12-120-1-0-A 78 349
100 12 24 32 160 46 10 61,6 MHC-HSK-A100-12-160-1-0-A 973 429
100 14 27 34 95 46 10 57,2 MHC-HSK-A100-14-095-1-0-A 599 269
100 14 27 34 120 46 10 56,2 MHC-HSK-A100-14-120-1-0-A 78 349
100 14 27 34 160 46 10 56,2 MHC-HSK-A100-14-160-1-0-A 973 429
100 16 27 34 100 49 10 63,1 MHC-HSK-A100-16-100-1-0-A 599 269
100 16 27 34 120 49 10 56,2 MHC-HSK-A100-16-120-1-0-A 78 349
100 16 27 34 160 49 10 56,2 MHC-HSK-A100-16-160-1-0-A 973 429
100 20 33 42 105 51 10 68,9 MHC-HSK-A100-20-105-1-0-A 599 269
100 20 33 42 120 51 10 68,9 MHC-HSK-A100-20-120-1-0-A 78 349
100 20 33 42 160 51 10 68,9 MHC-HSK-A100-20-160-1-0-A 973 429
100 25 44 53 115 57 10 80,7 MHC-HSK-A100-25-115-1-0-A 599 269
100 25 44 53 160 57 10 88,6 MHC-HSK-A100-25-160-1-0-A 973 429
100 32 44 53 120 61 10 84,6 MHC-HSK-A100-32-120-1-0-A 599 269
100 32 44 53 160 61 10 93,3 MHC-HSK-A100-32-160-1-0-A 973 429

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt



UNIQ® DReaM Chuck 4,5°

Mit axialer Werkzeuglangeneinstellung, Spanneinleitung im Bund ‘ I
Schaft SK nach ISO 7388-1 Form AD/AF ‘ Iy
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SK d1 dz d3 d4 |1 |2 |3 |4 Artikel-Nr. €

40 6 21 27 - 80 37 10 55,7 MHC-SK040-06-080-3-0-A 45+ 199
40 6 21 27 = 120 37 10 48,9 MHC-SK040-06-120-3-0-A 584 259
40 8 21 27 = 80 37 10 55,7 MHC-SK040-08-080-3-0-A 45¢ 199
40 8 21 27 = 120 37 10 48,9 MHC-SK040-08-120-3-0-A 584 259
40 10 24 32 = 80 41 10 55,7 MHC-SK040-10-080-3-0-A 45¢ 199
40 10 24 32 - 120 41 10 61,6 MHC-SK040-10-120-3-0-A 584 259
40 12 24 32 - 80 46 10 55,7 MHC-SK040-12-080-3-0-A 45+ 199
40 12 24 32 - 120 46 10 61,6 MHC-SK040-12-120-3-0-A 584 259
40 14 27 34 = 80 46 10 55,8 MHC-SK040-14-080-3-0-A 45¢ 199
40 14 27 34 = 120 46 10 56,2 MHC-SK040-14-120-3-0-A 584 259
40 16 27 34 = 80 49 10 55,8 MHC-SK040-16-080-3-0-A 45¢ 199
40 16 27 34 = 120 49 10 56,2 MHC-SK040-16-120-3-0-A 584 259
40 18 33 42 - 80 49 10 57,2 MHC-SK040-18-080-3-0-A 45¢ 199
40 18 33 42 ° 120 49 10 68,9 MHC-SK040-18-120-3-0-A 584 259
40 20 33 42 = 80 51 10 57,2 MHC-SK040-20-080-3-0-A 45+ 199
40 20 33 42 = 120 51 10 68,9 MHC-SK040-20-120-3-0-A 584 259
40 25 44 53 49 100 57 10 58,7 MHC-SK040-25-100-3-0-A 45¢ 199
40 32 44 53 = 100 61 10 58,3 MHC-SK040-32-100-3-0-A 45¢ 199

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.

Top 3 Fakten

. Hydrodehnspannfutter mit den originalen Abmessungen eines Schrumpffutters
(DIN-Kontur mit 4,5°)

. Anwendungsorientiere Systemauslegung

. Maximale Prozesssicherheit und Standzeit durch preisgekrontes Design

Auf einen Blick

. Fir Reib- und Bohranwendungen sowie zum Schlichten bei Frasoperationen

. Optimales Zusammenspiel von geometrischen und funktionellen Eigenschaften

. Herausragende Oberflachen bei gleichzeitig verbessertem Handling

. Maximale Flexibilitdt und Produktivitat bei der Bearbeitung von konturkritischen
Bauteilen

. Entwickelt fur die Anforderungen verschiedenster Markte wie dem Werkzeug-

und Formenbau, der Luft- und Raumfahrt sowie dem Automotivsektor




UNIQ® DReaM Chuck 4,5°

Mit axialer Werkzeuglangeneinstellung, Spanneinleitung im Bund
Schaft BT nach ISO 7388-2 Form JD/JF (JIS B 6339)

BT d1 d2 d3 |1 |2 |3 |4 Artikel-Nr. €

30 6 21 27 85 37 10 57,7 MHC-BT030-06-085-1-0-A 428 189
30 8 21 27 85 37 10 57,7 MHC-BT030-08-085-1-0-A 428 189
30 10 24 32 85 41 10 57,7 MHC-BT030-10-085-1-0-A 428 189
30 12 24 32 85 46 10 57,7 MHC-BT030-12-085-1-0-A 428 189
30 14 27 34 85 46 10 57,2 MHC-BT030-14-085-1-0-A 428 189
30 16 27 34 85 49 10 57,2 MHC-BT030-16-085-1-0-A 428 189
30 18 33 42 85 49 10 57,5 MHC-BT030-18-085-1-0-A 428 189
30 20 33 42 85 51 10 57,5 MHC-BT030-20-085-1-0-A 428 189
40 6 21 27 90 37 10 57,7 MHC-BT040-06-090-3-0-A 45¢ 199
40 6 21 27 120 37 10 48,9 MHC-BT040-06-120-3-0-A 584 259
40 8 21 27 90 37 10 57,7 MHC-BT040-08-090-3-0-A 45¢ 199
40 8 21 27 120 37 10 48,9 MHC-BT040-08-120-3-0-A 584 259
40 10 24 32 90 41 10 57,7 MHC-BT040-10-090-3-0-A 45¢ 199
40 10 24 32 120 41 10 61,6 MHC-BT040-10-120-3-0-A 584 259
40 12 24 32 90 46 10 57,7 MHC-BT040-12-090-3-0-A 45¢ 199
40 12 24 32 120 46 10 61,6 MHC-BT040-12-120-3-0-A 584 259
40 14 27 34 90 46 10 57,2 MHC-BT040-14-090-3-0-A 45¢ 199
40 14 27 34 120 46 10 56,2 MHC-BT040-14-120-3-0-A 584 259
40 16 27 34 90 49 10 57,2 MHC-BT040-16-090-3-0-A 45¢ 199
40 16 27 34 120 49 10 56,2 MHC-BT040-16-120-3-0-A 584 259
40 18 33 42 90 49 10 57,5 MHC-BT040-18-090-3-0-A 45+ 199
40 18 33 42 120 49 10 68,9 MHC-BT040-18-120-3-0-A 584 259
40 20 33 42 90 51 10 57,5 MHC-BT040-20-090-3-0-A 45% 199
40 20 33 42 120 51 10 68,9 MHC-BT040-20-120-3-0-A 584 259
40 25 44 53 100 57 10 67,9 MHC-BT040-25-100-3-0-A 45¢ 199
40 32 44 53 100 61 10 67,9 MHC-BT040-32-100-3-0-A 45+ 199

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt



HighTorque Chuck HTC

mit axialer Werkzeuglangeneinstellung
Schaft HSK-A nach DIN 69893-1
Temperaturbestandig bis 170°

HSK-A dq dy d3 dy Iy Iy I3 I Artikel-Nr. €
63 12 32 42 52,5 80 46 10 34 HTC-HSK-A063-12-080-1-0-A 282 115
63 20 38 49 52,5 80 51 10 36 HTC-HSK-A063-20-080-1-0-A 282 115
63 32 54 63 52.5 105 61 10 55 HTC-HSK-A063-32-105-1-0-A 282 115
100 12 32 42 52,5 85 46 10 34 HTC-HSK-A100-12-085-1-0-A 372 149
100 20 38 49 52,5 85 51 10 36 HTC-HSK-A100-20-085-1-0-A 372 149
100 32 57 68 72 100 61 10 42 HTC-HSK-A100-32-100-1-0-A 372 149

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.

HighTorque Chuck HTC \

mit axialer Werkzeuglangeneinstellung

Schaft SK nach ISO 7388-1 Form AD/AF C

Temperaturbestandig bis 170°

= 5] ¢ @
2

SK d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3 |4 Artikel-Nr. €
40 12 32 42 - 50 46 10 - HTC-SK040-12-050-3-0-A 276 109
40 20 38 49 2 64,5 51 10 2 HTC-SK040-20-065-3-0-A 270 109
40 32 57 63 70 81 61 10 26 HTC-SK040-32-081-3-0-A 270 109
50 12 32 42 - 50 46 10 - HTC-SK050-12-050-3-0-A 312 125
50 20 38 49 - 64,5 51 10 - HTC-SK050-20-065-3-0-A 312 125
50 32 57 68 72 81 61 10 35 HTC-SK050-32-081-3-0-A 312 125

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.

HighTorque Chuck HTC

mit axialer Werkzeugléngeneinstellung
Schaft BT nach ISO 7388-2 Form JD/JF (JIS B 6339)
Temperaturbestandig bis 170°

30 12 32 42 = 58 46 10 = HTC-BT030-12-058-1-0-A 263 109
30 20 38 42 57 72,5 51 10 17 HTC-BT030-20-073-1-0-A 263 109
40 12 32 42 - 58 46 10 - HTC-BT040-12-058-3-0-A 276 119
40 20 38 49 ° 72,5 51 10 ° HTC-BT040-20-073-3-0-A 270 119
50 12 32 42 - 69 46 10 = HTC-BT050-12-069-3-0-A 312 139
50 20 38 49 ° 83,5 51 10 ° HTC-BT050-20-084-3-0-A 327 145
50 32 57 68 72 90 61 10 35 HTC-BT050-32-090-3-0-A 327 145

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.



MillIChuck

Schaft HSK-A nach DIN 69893-1
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HSK-A d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3 Artikel-Nr. €
63 6 22,5 26,2 = 65 36,2 o MWC-HSK-A063-06-065-1-0-W 335 199
63 8 25 28,7 ° 65 36,2 o MWC-HSK-A063-08-065-1-0-W 335 199
63 10 32 36,2 = 70 41,2 o MWC-HSK-A063-10-070-1-0-W 335 199
63 12 37,5 42,7 = 80 51,2 o MWC-HSK-A063-12-080-1-0-W 335 199
63 16 43 48,3 = 80 52,2 o MWC-HSK-A063-16-080-1-0-W 335 199
63 20 46,5 52 - 80 54 5 MWC-HSK-A063-20-080-1-0-W 335 199
63 25 62 65 52,5 110 69,9 68 MWC-HSK-A063-25-110-1-0-W 335 199
63 32 69 72 52,5 110 69,9 68 MWC-HSK-A063-32-110-1-0-W 335 199
100 6 22,5 27,5 = 80 48,2 o MWC-HSK-A100-06-080-1-0-W 424 249
100 8 25 30 = 80 48,2 o MWC-HSK-A100-08-080-1-0-W 424 249
100 10 32 36,9 = 80 48,2 o MWC-HSK-A100-10-080-1-0-W 424 249
100 12 37,5 42,9 = 85 53,2 = MWC-HSK-A100-12-085-1-0-W 424 249
100 16 43 50 - 100 68,2 - MWC-HSK-A100-16-100-1-0-W 424 249
100 20 46,5 53,5 ° 100 68,2 o MWC-HSK-A100-20-100-1-0-W 424 249
100 25 62 65 = 100 68,1 o MWC-HSK-A100-25-100-1-0-W 424 249
100 32 69 72 ° 110 78,1 o MWC-HSK-A100-32-110-1-0-W 424 249

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt

MillIChuck

Schaft SK nach ISO 7388-1 Form AD/AF
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SK d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3 Artikel-Nr. €

40 6 22,5 25,4 = 50 28,1 o MWC-SK040-06-050-3-0-W 310 179
40 8 25 27,9 ° 50 28,1 o MWC-SK040-08-050-3-0-W 310 179
40 10 32 34,8 o 50 28,1 o MWC-SK040-10-050-3-0-W 310 179
40 12 37,5 40,3 = 50 28,1 = MWC-SK040-12-050-3-0-W 310 179
40 16 43 47,3 = 63 43 o MWC-SK040-16-063-3-0-W 310 179
40 20 46,5 49,5 - 63 43 5 MWC-SK040-20-063-3-0-W 310 179
40 25 62 65 49,5 100 69,9 64,5 MWC-SK040-25-100-3-0-W 310 179
40 32 69 72 49,5 100 69,9 64,5 MWC-SK040-32-100-3-0-W 310 179
50 6 22,5 26,7 = 63 41,1 o MWC-SK050-06-063-3-0-W 39F 229
50 8 25 29,2 = 63 411 o MWC-SK050-08-063-3-0-W 397 229
50 10 32 36,2 = 63 411 o MWC-SK050-10-063-3-0-W 397 229
50 12 37,5 41,7 = 63 411 = MWC-SK050-12-063-3-0-W 397 229
50 16 43 471 - 63 411 - MWC-SK050-16-063-3-0-W 397 229
50 20 46,5 50,6 ° 63 41,1 o MWC-SK050-20-063-3-0-W 39F 229
50 25 62 67,8 = 80 58,1 o MWC-SK050-25-080-3-0-W 39¢ 229
50 32 69 76,9 ° 100 78,1 o MWC-SK050-32-100-3-0-W 39¢ 229

Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt



HSK KuhlImittelrohr M—_

Zur Ubergabe des Kiihlschmierstoffs zwischen der
Maschinenspindel und der Werkzeugaufnahme.

HSK-A M D L Artikel-Nr.
63 M18x1 12 36,5 606324
100 M24x1,5 16 43,5 610024

Reduzierhulsen fur Hydrodehnspannfutter

+4 6,50

16,56 9,00
Alle Angaben in mm. Alle Preise verstehen sich zzgl. 19% MwSt.

Zur Durchmesserreduzierung speziell fiir Hydrodehnspannfutter - passend fuir alle Hydrodehnspannfutter.

ohne Léngeneinstellung, kiihimitteldicht ohne Léngeneinstellung, mit Kiihlkanalbohrungen
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